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2 / CMT kaynak prosesi

/ »Soguk« kaynak prosesi CMT tiim malzemelerde ¢ok iyi sonuglar verir, diinyanin en kararh

arkini saglar ve eksiksiz bir proses regiilasyonu sunar. Bu, telin entegre ileri ve geri hareketi

ile mtimkiin olur. Daha dogrusu, sicak ve sogugun siirekli degismesiyle gerceklesir. Boylece

mitkemmel sonuclar, capaksiz kaynakli ve lehimli dikisler, celik ve aliminyum arasinda

kaynak baglantilari, 0,3 mm ve tizeri kalinlikta ¢ok ince saclarin kaynaklanmasi gibi ¢ok

sayida farkl secenek sunar.

/ Dijital proses regiilasyonu bir kisa devre algilar ve teli sani-
yede 130 defaya kadar geri ¢ekerek damlacik transferine yar-

dimeci olur!

/ Kaynak sirasinda tel 6ne dogru hareket eder ve kisa devre
olusur olusmaz tekrar geri ¢ekilir. Yanma fazinda ark, ¢ok kisa

bir siire igin 1s1 verir.

/ Ark yanma fazinda, dolgu
malzemesi kaynak banyosuna
dogru hareket ettirilir.

/ Dolgu malzemesinin kaynak
banyosuna daldiniimastyla ark
soner. Kaynak akimi dustirilir.

/ Telin geriye dogru hareketi, kisa devre esnasinda damlacik
transferine yardimc olur. Kisa devre kontrol edilir ve akim
distk seviyede tutulur. Sonug olarak ¢apaksiz metal gegisi
saglar.

/ Ark boylarinin algilanmasi ve ayarlanmasi mekanik olarak
gerceklesir. Ark, is parcasinin yiizey kalitesinden veya hangi
hizda kaynak yapmak istediginizden bagimsiz olarak daima
kararh kalir. Bundan dolay1 CMT her yerde ve her kaynak

pozisyonunda uygulanabilir.

/ Telin geriye dogru hareketi, kisa
devre esnasinda damlacik
transferine yardimci olur. Akim,
kisa devre ¢éziilmesi esnasinda

/ Telin hareket yonii tersine cevrilir
ve prosese yeniden baslanur.

dustik seviyede tutulur.







4 / CMT Pulse, CMT Advanced, CMT Advanced Pulse

DAHA 1YiSI HER ZAMAN MUMKUNDUR: CMT PULSE,
CMT ADVANCED VE CMT ADVANCED PULSE.

/ En zor dikisler ve cok 6zel talepler icin CMT'yi daha da gelistirdik ve yeni 6zellikler kattik.
Sonug olarak neredeyse tiim uygulamalar icin mitkemmel ¢6ziim sunan g ilave prosese
imza attik. Boylece mitkemmel kaynak sonuglarini garanti altina aldik.
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' CMT PULSE

/ Bu proses bir darbe dongusiint bir CMT :1
dongisii ile birlestirir ve bu nedenle daha =
yiiksek 1s1 verir. Hedeflenen ayarlanabilir ::
degisken darbe ilavesi ¢ok buytk bir giic \:\
araligi ve esneklik saglar. N
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o - CMT Pulse, CMT Advanced, CMT Advanced Pulse /5

CMT ADVANCED

/ CMT'den daha da soguk. Burada kaynak akimi-
nin polaritesi proses regiilasyonuna entegredir.
Polarite degisimi kisa devre fazinda gerceklesir;
boylelikle kanitlanmis CMT proses kararlilig:
emniyete alinir. Sonug ise hedeflenen 1s1 girdisi,
cok yiiksek bosluk doldurma kapasitesi ve % 60’a
kadar daha yiiksek ergime giicii.

“2,, / Negatif CMT ve pozitif CMT'nin kombinasyonu
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- CMT ADVANCED
PULSE

/ Negatif kutuplu CMT dongtileri ve pozitif
kutuplu darbe dongtileri kombinasyonu ile
arkin kesin dogrulugu ve arka yiiksek du-
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- / Negatif CMT ve darbe dongiilerinden olusan kombinasyon
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6 / CMT - One cikan &zellikler

PRATIKTE CMT: ONE CIKAN
OZELLIKLER VE UYGULAMALAR.

/ CMT 6nemli avantajlar sunuyor, etkileyici uygulama 6rneklerimiz bunu kanithiyor.

COKIYI BOSLUK
DOLDURMA KAPASITESI

/ CMT Advanced ile bosluk doldurma kapasitesi, darbeli kaynaga kiyasla 6rnegin
aliminyumda 1 mm'den 2,5 mm'ye 2 mm olacak sekilde artiyor.

ANA MALZEME VE DOLGU
MALZEMESI ICIN % 50
DAHA AZ ERIYIK

/ Ana malzeme ve dolgu malzemesi i¢in, kaplama kaynagindaki
masraflar azaltacak sekilde % 50'ye kadar daha az eriyik.

KUSURSUZ KAYNAK
PROSESI

/ % 100 tekrarlanabilirlik ve diinya ¢capinda en iyi proses regiilasyonu CMT Pin ve CMT
Print gibi tamamen yeni kullanim alanlar: ortaya ¢ikariyor.
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COK AZ CA-
PAK OLUSUMU

/ Ornegin celikte darbe ve kisa devre arkina kiyasla
% 99'a kadar daha az capak.

DAHA AZ CEKME

/ Daha disiik 1s1 girdisi, 6rnegin ince gelikte daha
az cekmeye neden olur. Bu nedenle 6n hazirlikla-
ra ve kaynak sonrasi islemlere gerek olmaz.

COK DUSUK ISI
GIRDISI

/ Ornegin CMT 'nin aliiminyum tizerinde uygulanmasinda TIG-KD'ye kiyasla % 90'a
kadar daha disiik 1s1 girdisi.

DAHA YUKSEK
KAYNAK HizI

/ Aynu dikis kalitesi ve ayn1 akis 6zelliklerinde 10 kata kadar daha hizli, 6rn.

krom nikelde oldugu gibi miikemmel dikis gériiniimiiyle.




8 / CMT Twin

CMT TWIN

/ Basit sistem yapis1 ve birbirinden bagimsiz olarak ayarlana-

bilen iki gii¢c kaynaginin senkronize start 6zelligi, iki kaynak

teli ve bir gaz nozulu mitkemmel CMT prosesinde bir araya

getirilmistir. Egsiz ark kararliligi, derin kaynak nafuziyeti,

mitkemmel kaynak dikis ergimesi ve ¢cok az ¢apak olusumu 6zel-

likleriyle donatilmistir.

/ CMT Twin kaynak prosesi

MAKS. PB POZISYONUNDA MAKS.
KAYNAK HIzI

/ Centik olusumu yok

/ Guvenli kaynak nufuziyeti

/ Hemen hemen capaksiz

Vs = 3,0 m/dk
Vd, = 15,5 m/dk
407 A

285V

vd, = 6,2 m/dk
196 A
150V

PB POZiSYONUNDA EN BUYUK "A" OLCUSU
/ Is parcalarinin gevrilmesi gerekmez

/ Ideal dikis pozisyonu (dikis konumu: 45°)
/ Mitkemmel kaynak dikis ergimesi

Vs = 66 cm/dk
VdL = 15,0 m/dk
391 A

28,3V

Vd, = 8,0 m/dk
214 A
17,0V

/ Celik, 10 mm, a él¢tisti = 6



CMT Universal / CMT Dynamic / 9

CMT UNIVERSAL / CMT DYNAMIC

Telin ileri ve geriye dogru hareketi 130 Hz seviyesine yiiksel-
tildi. Bunun yani sira, karakteristiklerin akim profili revize

edilerek CMT nin gii¢ sinir1 yukari cekildi.

CMT Universal ve CMT Dynamic, 130 Hz'e kadar ulasan daha
hizli bir ileri-geri hareketi, daha derin kaynak niifuziyeti ve

daha az capak sunar.

KISA ARK
/ Dolgu malzemesi = G3Sil / ER70S-6
/ Koruyucu gaz = M21 / Ar+18% CO,

GECIS ARKI
/ Dolgu malzemesi = G3Sil / ER70S-6
/ Koruyucu gaz = M21 / Ar+18% CO,

CMT UNIVERSAL
/ Dolgu malzemesi = G3Sil / ER70S-6
/ Koruyucu gaz = M21 / Ar+18% CO,

% 80'E KADAR DAHA AZ CAPAK

CMT DYNAMIC
/ Dolgu malzemesi = G3Sil / ER70S-6
/ Koruyucu gaz = M21 / Ar+18% CO,

DAHA DERiN KAYNAK NUFUZIYETiNDE
DAHA FAZLA KAYNAK HizI

CMT UNIVERSAL
Cok iyi bosluk doldurma kapasitesine sahip biitiin standart
uygulamalar i¢in gelistirilmis olan CMT karakteristigi.

CMT DYNAMIC
Kaynak hizi ve kaynak niifuziyetinin 6n planda oldugu uygu-
lamalar icin CMT karakteristigi.

Vs [em/dk] = 33
vd [m/dk] = 4,5
175A 18,2V

a olciisii: 3,44 mm

Kaynak niifuziyeti: 0,33 mm

Vs [em/dk] = 80
vd [m/dk| = 8,5
265A 26,3V
Capak yatkinlig
a olciisii 3,61 mm

Kaynak niifuziyeti: 0,54 mm

Vs [em/dk] = 80

vd [m/dk] = 9,0 [9,2]
253A 21,4V

a olgtisii: 3,5 mm

Kaynak niifuziyeti: 0,44 mm

Vs [em/dk| = 100

vd [m/dk] = 11 [11,4]
271A 188V

a olciisii = 3,55 mm

Kaynak niifuziyeti: 0,5 mm

/ Celik, 3 mm



10 / Uygulama modiilleri

CELIKTE CMT

DAHA YUKSEK KAYNAK HIZI

% 50 DAHA FAZLA VS

cm/dk
A 150
70
1 mm /0.04 in. 1 mm /0.04 in. Y N UL s S vo————— >
/ Kisa ark / CMT 5 KDA cmT
1: 185A,U: 176V 1: 200A,U: 16,2V
COK AZ CAPAK OLUSUMU
/ 1 m kaynak dikisi uzunlugunda ¢elik
% 99 DAHA AZ CAPAK
g/m
A 0,376
0,264
p———— e BRRRRL L 10060500 »
: KDA CMT
/ Kisa ark / Puls / CMT
COK DUSUK ISI GIiRDISi (KARISIM GAZI M 21)
/ Malzeme: 1 mm celik
kJ/cm
% 50 DAHA AZ ISl GIRDISi A
: 1,96
. . )
B .
/ Kisa ark / CMT : KDA mT

I: 97A,U: 18,1V I: 98A,U: 11,8V
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ALUMINYUMDA CMT

COK iNCE SAC BAGLANTILARI, DAHA YUKSEK KAYNAK HIzZI

/ Miimkiin degil

0,3 MM'LiK iNCE SAC

—
1 mm /0.04 in.

/ Malzeme: 0,3 mm lik aliiminyum

% 50 DAHA FAZLA VS / Puls / CMT - Vs = 6,4 m/dk

N

/CMT - Vs = 1,7 m/dk

/ Malzeme: 3 mmlik aliiminyum

COK DUSUK ISI GIRDISi, DAHA YOKSEK KAYNAK HIZI

/ Malzeme: 1,6 mm'lik aliiminyum

% 90 DAHA AZ 1SI GiRDISIi

10 KAT DAHA HIZLI kJfem

A 492

/Puls —1: 88 A, U: 18,6 V, Vs: 100 cm/dk

1,11
0,61
........................................ N
cmMT
COK iYi BOSLUK DOLDURMA KAPASITESI 2 mm
/ Malzeme: 2 mm'lik aliiminyum I'mm
2mm
i /PUZS‘
2,5 MM'LIK BOSLUK I: 100 A, U: 18,9 V, Vd: 4,5 m, Vs: 60 cm/dk
2 mm
2 mm PrTTTET————
2 mm |
1: 97 A, U: 16,9 V, Vd: 5m, Vs: 60 cm/dk
2mm i
o PPN e
2,5 mm 35 i S s,
2mm - A T —

/ CMT Advanced Pulse
1: 97 A, U: 11,9V, Vd: 6 m, Vs: 60 cm/dk



12 / Uygulama modiilleri

CMT CELIK/ALUMINYUM

CELIK/ALUMINYUM HiBRIiT BAGLANTI

CARPISMA TESTINE
KARSI DAYANIKLI

CRNI

DAHA YUKSEK KAYNAK HIZI

/ Malzeme: 2 mm'lik CrNi
/TIG-KD /CMT

5 KAT DAHA HIZLI

| 2 mie0.08 in.

KAPLAMA

KAPLAMA KAYNAGINDA COK AZ KARISIM

% 75 DAHA AZ KARISIM

1. Pasoda demir icerigi yiizdesi

% 50 DAHA FAZLA VS A

/ TIG-KD /CMT

,_

TIG-KD cMmMT Vs: 40 cm/dk Vs: 80 cm/dk

8




Uygulama modiilleri / 13

CO, KORUYUCU GAZ

€0, KORUYUCU GAZ iLE COK AZ CAPAK OLUSUMU
/ 1 m kaynak dikisi uzunlugunda celik

Capak g/m
% 99 DAHA AZ CAPAK A
2,188
0,01
0005000000 5000000 00000063000000609000 »
KDA cmMT /CMT

CMT PIN, CMT PRINT

COK HASSAS MIG/MAG KAYNAK PROSESI
/ CMT Pin ve CMT Print'teki ¢ok yiiksek hassasiyet, proses kabiliyetini arttirir

DUNYA CAPINDAKI EN KARARLI
MIG/MAG KAYNAK PROSESi

/ CMT Pin Pike / CMT Pin Cylindrical / CMT Pin Ball / CMT Print

CMT BRAZE+

Mevcut CMT kaynak sistemleri, basit sistem uyarlamalariyla
CMT Braze + olarak dontstirilebilir. Bunun icin, 6zel bir torg

boynu ve uyarlanmis bir karakteristik gereklidir. STANDART MIG/MAG
TORCU
Ince konik gaz nozulu formu, koruyucu gazin arki odaklama- Normalgazaltzkaynag“z ............................
sini saglar. Bu sayede CMT lehimlemelerinde essiz avantajlar arki
ortaya ¢ikar:
/ Lehim hiz1 3 m/dk
/ Yaygin, temiz dikis ve mitkemmel dikis goriantimii
/ % 60'a kadar daha az koruyucu gaz MUKEMMEL YENi
MIG/MAG TORCU

Odaklanmis gazalti kaynagt
arki




14 / Robot ve CMT Manuel - Sisteme Genel Bakig

HER ZAMAN MUKEMMEL KAYNAK SISTEMI. OTOMATIK
VEYA MANUEL PROSES FARKI GOZETMEKSIZIN.

TEL SURME UNITESi

/ Dolgu malzemesinin, tel
makarasindan is parcasina
dogru ve siirtinmesiz
tasinmast i¢in 4 makaral
tahrike sahip tel siirme
tinitesi.

TEL TAMPONU

/ Tel tamponu, 6n ve arka
tel tahrik motorlarim
birbirlerinden ayirir ve
stirtiinmesiz tel hareketinin
gerceklesmesini saglar.

GUC KAYNAGI

/ Tamamen dijitallestirilmis,
mikroislemci tarafindan
kumanda edilen inverter gii¢
kaynag, kaynak prosesinde
benzersiz dogruluk, diizgtin
tekrarlanabilirlik ve iistiin
kaynak ézelliklerini temin eder.

SOGUTMA UNITESI

/ En saglam ve giivenilir sogutma
unitesi tiim kaynak sisteminin
modiilerligi ile uyum icindedir.
Torcun su ile mikemmel sekilde
sogutulmasint saglar.
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/ Tim imkanlari, mitkemmel kaynak 6zelliklerini ve fonksiyonlarini her yoniiyle uygulamak
istiyorsaniz sistemli diisiinmelisiniz. Dijital gii¢c kaynaklar1 ve bunlara bagh tiim yardimci

ekipmanlar, birbirine mitkemmel uyum saglayan, ytiksek diizeyde yenilikci ve akilli kaynak
sistemlerini olusturmaktadir.

ROBACTA DRIVE CMT TORCU

/ Entegre robot kaynak torcu, disli
kutusu olmayan, ytiksek olgtide
dinamik bir AC servomotor ile
donatilmistir: Kaynak telini
saniyede 130 defaya kadar ileri ve
geri hareket ettirir. Bu motor, telin
diizgtin bir sekilde hareket
ettirilmesini ve baski oraninin
sabit tutulmasim saglar.

CONTEC KONTAKLAMA SiSTEMi

/ Iki hareketli yarim meme parcast,
kontaklama sistemi ve kaynak teli
arasindaki kontak yiizeylerini ve
kontak kuvvetlerini mutlak
tarumlanmus nominal aralikta
tutar. Kontak meme dengeli bir
sekilde asiir, prosese aykirt ve zor
hesaplanabilir etkiler en aza
indirgenir. Contec, tiim tel
makarast ¢caplari ve malzemeleri
icin uygundur.




BOLUMUMDZ, YALNIZCA BiR TUTKUMUZ VAR:
SINIRLARI DEGISTIRMEK.

/ Giinter Fronius'un 1945 yilinda Avusturya’nin Pettenbach sehrinde yaptigi baslangic,
bugiine kadar devam eden bir basar1 dykiistiniin temeli oldu. Bugiin diinya ¢apinda
yaklasik 3.000 kadar calisanimizla faaliyet gosteriyoruz ve su anda 850'den fazla
aktif patenti elimizde bulunduruyoruz. Yeniliklerin lideri olma iddiamizdan asla
vazgecmiyoruz. Miimkiin olan sinirlar1 degistiriyoruz. Digerleri adim adim ilerlerken,
biz si¢crayarak ilerliyoruz. Kaynaklarimizin sorumluluk bilinciyle kullanimi firma
vizyonumuzun temelini olusturuyor.

PERFECT WELDING SOLAR ENERGY PERFECT CHARGING

/ Global kaynak teknolojisi pazarin- / Cagimizin en buyiik hedeflerinden / Yuksek kaliteye sahip mitkemmel tirtin
daki miisterilerimiz i¢in, manuel veya biri yenilenebilir enerji tedarigini ve hizmetlerle miisterilerimize optimal
otomatik triinler ve komple kaynak saglamaktir. Vizyonumuz, enerji fayda saglyoruz. Bilgi birikimi lideri
sistemlerinin yani sira, bu sistemlerle bagimsizligina ulasmak icin yenilene- olarak, enerji depolama alaninda 6nct
uyumlu teknik hizmetler sunuyoruz. bilir enerjilerden yararlanmaktr. yeniliklere imza atmak icin btiytik bir
Simdiye kadar miimkiin olmayan kay-  Yiiksek enerji verimliligi i¢in hizmetle-  tutkuyla siirekli ¢aligtyoruz. intralojistik
nak baglantilarin1 mtimkiin kilmay1 rimiz, inverter ve depolama sistemleri-  alanindaki son kullanicilarimiz i¢in, elekt-
bir gorev olarak kabul ediyoruz. mizle, fotovoltaik alaninda gtinimu- ronik endiistriyel araglara yonelik strekli
Hedefimiz »Arkin DNA sifrelerini« ziin 6nde gelen tedarikgileri arasinda enerji optimizasyonu sagliyoruz. Motorlu
cozmek. yer almaktayiz. tasit sektoriinde, otomobil iireticileriyle

birlikte, giivenli ve ytiksek performansh
akii sarj sistemleri gelistiriyoruz.
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