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Degerli okuyucu

Girig

Bize kars1 duymus oldugunuz glivene tesekkir ederiz ve yiksek teknoloji ile donatiimis bu
Fronius Urintn0 aldiginiz igin sizi kutlariz. Elinizdeki bu kilavuz, sahip oldugunuz trin
hakkinda bilgi sahibi olmaniza yardimci olacaktir. Bu kilavuzu dikkatli bir sekilde okuyarak
elinizdeki Fronius Urlintnin ¢ok yonli kullanim olanaklarini 6greneceksiniz. Ancak bu
sekilde Urdnindzin sundugu avantajlardan en Ust duzeyde faydalanabilirsiniz.

Lutfen guvenlik talimatlarina uyun ve dranun kullanildidi yeri daha glvenli hale getirin.
Uriiniin dikkatli ve hassas bir sekilde kullaniimasi kalitesinin ve givenilirliginin uzun
surmesini saglayacaktir. Bunlar ¢ok iyi sonu¢ almak igin vazgegilmez kosullardir.
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Guvenlik kurallari

Giivenlik kurallan
acgiklamasi

Genel

TEHLIKE! Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder. Bu tehlike

onlenmedigi takdirde 6lum ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

UYARI! Tehlikeli olusturmasi muhtemel bir durumu ifade eder. Bu tehlike
onlenmedigi takdirde 6lim ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

takdirde hafif ya da kigik ¢apli yaralanmalar ve maddi kayiplar meydana
gelebilir.

NOT! Yapilan iglemin sonugclarini etkileyebilecek tehlikeleri ve ekipmanda
meydana gelebilecek olasi hasarlari ifade eder.

n DIKKAT! Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder. Bu tehlike énlenmedigi

ONEMLI! Uygulamaya yénelik ipuclarini ve diger dnemli bilgileri ifade eder. Zarar verici ya
da tehlikeli bir durum igin bir ikaz s6zcugu yoktur.

"Gulvenlik talimatlar" béliminde yer alan sembollerden birini gérdigunuzde ¢ok dikkatli
olmaniz gerekir.

Cihaz, giinimuz teknolojisine ve gecerliligi kabul edilmis dizenlemelere
I!ﬂJ uygun olarak uretilmigtir. Bununla birlikte hatali ya da amag disi kullanimda;
L J - operatoriin ya da tglnci kisilerin hayatlari,

- cihaz ve isletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullaniimasi, bakimi ve onarimi ile gérevli kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak
uygulamasi zorunludur.

Kullanim kilavuzu, strekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza
edilmelidir. Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari énlemeye ve gevrenin
korunmasina yonelik genel ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Gizerindeki tim glivenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden gikartiimayacak

- Uzeri kapatilamayacak, tizerine herhangi bir sey yapistiriimayacak ya da
Uzeri boyanmayacaktir.

Cihaz uzerinde bulunan glvenlik ve tehlike talimatlarinin yerleri igin
cihazinizin kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélimuane bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan énce ortadan
kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!



Amaca uygun
kullanim

Ortam kosgullari

isletme sahibinin
yukiimliilukleri

Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun isler icin kullaniimalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yontemleri igin
tasarlanmistir.

Bagka tlirli ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina
uygun olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan
Uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tim bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tdm guvenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetleme ve bakim islemlerinin yapiimasi.

Cihazi agsagidaki uygulamalar i¢in asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme

- Pilleri/Akuleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Cihaz, endustri ve ticaret alaninda kullaniimak lzere tasarlanmistir. Yasam
alaninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan uretici sorumlu tutulamaz.

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla tretici higbir sorumluluk kabul
etmez.

Cihazin belirtilen alanlar disinda galistiriimasi ya da depolanmasi da amag
disi kullanim olarak degerlendirilir. Bu tlirden kullanimlardan dogan
hasarlardan uretici sorumlu degildir.

Ortam havasinin sicaklik araligi:
- igletme esnasinda: -10° Cila+40°C (14 ° Fila 104 ° F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20 ° Cila+55° C (-4 ° Fila 131 ° F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 ° F) % 50
- 20° C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, agindirici gazlardan ya da kimyasal
maddelerden vb. arindirilmis olmalidir
Deniz seviyesinden yukseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig guvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara asina ve
cihazin kullanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" b&lUmini okumus,
anlamisg ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz Gzerinde
calismasi isletme sahibinin yakimluligu altindadir.

Personelin glvenlik bilinciyle ¢alisip ¢alismadigi dizenli araliklarla kontrol
edilmelidir.



Personelin
yukiimliilukleri

Ag baglantisi

Kendini koruma
ve ¢alisanlarin
korunmasi

Cihazda calismakla yukimla tim kigiler, calisma éncesinde

- ig glvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6ézellikle "Guvenlik kurallarn" bélimdnt ve uyari
notlarini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile
onaylamakla mukelleftir.

isyerini terk etmeden énce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin
olusmayacagindan emin olun.

Yiksek glclu cihazlar akim tiketimleri nedeniyle sebekenin eneriji kalitesini
etkileyebilirler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini asagidaki sekillerde ilgilendirebilir:

- Baglanti ile ilgili sinirlamalar

- izin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili hususlar %)
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili hususlar %)

) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim Uzerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda igletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip
yapilamayacagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek
zorundadir.

NOT! Ag baglantisinin glvenli bir topraklamaya sahip olmasina
dikkat edilmelidir

Kaynak esnasinda ¢ok sayida tehlike olusur, érn.:
- Kwilcim, etrafa sagilan sicak metal pargalar
- gOzlere ve deriye zarar veren ark 1ginimi

- kalp pili tagiyan Kisiler igin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli
elektromanyetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan gurualta kirliligi

zararli kaynak dumani ve gazlar

Kaynak iglemi esnasinda is parcasi tzerinde c¢alisan kisiler, asagida belirtilen
Ozelliklere sahip uygun koruyucu giysiler kullanmahdir:

- aleve dayanikli

- yaltici ve kuru

- tim bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- Koruyucu kask

- pacasiz pantolon




Giurilti emisyon
degerlerineiligkin
bilgiler

Zararlh gazlar ve
buharlardan
kaynaklanan
tehlike
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Kaynak elbisesi giyinme ayrica sunlari igerir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gozleri ve yiziu UV
Isinlarina, isiya ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu
g0zluk takin.

- Saglam, islak yuzeylerde bile yalitim saglayan ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, 1sidan koruma).

- GUrdltt maruziyet dizeyini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin
kulaklik takin.

&
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insanlari, 6zellikle gocuklari, cihazlarin igletimi ve kaynak prosesi esnasinda

uzak tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya ¢ikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
saghgda zararli kaynak dumani, gurdlta kirliligi nedeniyle yaralanma
tehlikesi, sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu
kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler insa edin.

Cihaz bogsta iken ve EN 60974-1 uyarinca standart yukte izin verilen
maksimum galisma noktasina uygun olarak ¢alisma sonrasi soguma
evresinde 80dB(A)'dan dusuk bir maksimum ses siddeti seviyesi (ref. 1pW)
uretir.

Yonteme ve ortama gore degisiklik gosterdigi icin, isyeri ile ilgili bir emisyon
degderi kaynak esnasinda (ve kesme esnasinda) belirtiimeyebilir. Kaynak
yontemi (MIG/MAG kaynagi, TIG kaynagi), secilen akim tipi (dogru akim,
alternatif akim), gui¢ araligi, kaynatiimis metal tipi, is pargasinin rezonans
karakteristigi, is yeri ortami gibi ¢ok farkli parametrelere baglidir.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar
igerir.

Kaynak dumani dogum kusurlarina ve kansere yol agabilecek kimyasal
maddeler igerir.

Basinizi ortaya gikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya ¢ikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araclarla calisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan solunum koruyucu maske
kullanin.

Kaynak yapiimadidi takdirde, koruyucu gaz tiplUnidn vanasini veya ana gaz
beslemesini kapatin.

Emis glcunun yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, dlgtlen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararhlik
derecesinden sorumludur;

- Is parcasi icin teskil edilen metaller

- Elektrotlar

- Ylzey kaplamalari

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri




Kivilcimdan
kaynaklanan
tehlike

Sebeke ve kaynak
akimindan
kaynaklanan
tehlikeler

Bu nedenle listelenen bilegenlere iligskin uygun malzeme guvenligi veri
sayfalarini ve Uretici verilerini gz éntinde bulundurun.

)
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Alev alabilir buharlari (6rn. solvent buharlari) arkin isinin alanindan uzak
tutun.

Kivilcim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.

Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) ylksekte olmali veya
onaylanmis bir kapakla kapatiimalidir.

Uygun, test edilmis yangin sénduriculeri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal parcalari kiiglk ¢atlak ve deliklerden bile etraftaki
alanlara ulasabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi igin uygun
tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gére hazirlanmayan, yangin ve
patlama tehlikesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda
kaynak yapmayin.

icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmis olan konteynerlerde kaynak
yapiimamalidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik carpmasi ¢ok tehlikelidir ve oldirtcl olabilir.

Cihazin igindeki ve disindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari
ve kaynak teli ile baglantili olan tim metal parcalar da gerilim altinda bulunur.

Tel slirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitiimis alt zemine yerlestirin ya da
uygun, yalitiimis tel sirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.

Kisisel korunma ve ¢alisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin.
Althk ya da kapak, tum bdlgeyi gdévde ve toprak ya da toprak potansiyeli
arasinda tamamen kaplamalidir.

Tam kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmig ve yeterli dlgllere sahip
olmalidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gérmis ya da yetersiz dl¢llere
sahip kablolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de gdvde pargalari etrafina
dolamayin.

Kaynak elektrotu (6rtult elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli, ...)
- sogutmak igin asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan gii¢ kaynagina asla temas etmeyin.

iki glic kaynaginin kaynak elektrotlari arasinda, érnegin bir gii kaynaginin iki
kat bosta calisma gerilimi ortaya ¢ikabilir Her iki elektrot potansiyeline ayni
anda temas edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

Sebeke ve cihaz besleme kablolarini, koruyucu iletkenin fonksiyonel etkinligi
agisindan uzman bir elektrikgiye diizenli olarak kontrol ettirin.

Cihazi sadece koruyucu iletken iceren bir sebekede ve koruyucu iletken
kontagi olan bir prizde ¢alistirin.

Cihaz, koruyucu iletken icermeyen bir sebekede ve koruyucu iletken kontagi
olmayan bir prizde c¢alistirildigi takdirde, bu agir ihmal olarak sayilir. Bu tirden
kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici sorumlu degildir.
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Kagak kaynak
akimlari

EMU cihaz
siniflari
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Gerekirse is parcasini yeterli dizeyde topraklamak igin uygun araclar temin
edin.

Kullanilan cihazlari devreden ¢ikarmayin.

Yuksekte galigirken diismeyi dnlemek igin emniyet kemeri takin.

Cihaz Gizerinde ¢alismadan once, cihazi kapatin ve sebeke fisini ¢ekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar agiimasin diye acgik sekilde okunabilen
ve anlasilir bir uyari levhasi ile glivenceye alin.

Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yUkleri depolayan tim yapi pargalarini desarj edin
- cihazin tim bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

|||—/l

Gerilim altinda bulunan pargalarda galismak gerekirse, ana salteri zamaninda
devreden c¢ikaracak ikinci bir kigi cagirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkiandur, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri iIsinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

is parcasi klemensini, kaynak yapilacak yere mimkiin oldugunca yakin
sekilde sabitleyin.

Elektrigi ileten zeminde, yeterli izolasyona sahip cihazi zemine yerlegtirin.

Akim béllcd, ¢ift bashkli yuva vb. kullaniminda, asagidakilere dikkat edin:
Kullaniimayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullaniimayan
torg / elektrot tutucu icin yeterli dizeyde yalitilmis bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel siirme igin sadece kaynak teli
ficisindan, buyik makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli
surdn.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:
(((R)) @ @ - yalnizca sanayi bdlgelerinde kullanim i¢in uygundur

- bunun digindaki bélgelerde performansi etkileyen ve tahrip
edici arizalara yol acabilir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi bolgeleri icin dngoérilen emisyon sartlarini
saglarlar. Bu durum enerjinin umumi bir algak gerilim
sebekesinden temin edildigi yerlesim bdlgeleri icin de gecerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz
sinifi.



EMU ile ilgili
onlemler

EMA ile ilgili
onlemler

Ozel tehlike
noktalari

()

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri
asllmamasina ragmen dngdrulen uygulama alanina yonelik bazi etkiler ortaya
cikabilir (6rn. kurulumun yapildidi yerde hassas cihazlar varsa ya da
kurulumun yapildigi yerin yakinlarinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).
Bu tdr bir durumda arizanin ortadan kaldiriimasi igin gerekli énlemleri almak
isletme sahibinin sorumlulugundadir.

Ortamdaki olasi sorunlari ve tesisatin arizalara kargi dayanikhihdini ulusal ve
uluslararasi hukumlere gore test edin ve degerlendirin:

- Guvenlik ekipmanlari

- Sebeke, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekomiinikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Sebeke beslemesi
- Kurallara uygun ag baglantisina ragmen elektromanyetik bozulmalar
ortaya cikarsa, ek tedbirler alin (6rn. uygun sebeke filtresi kullanin).

2. Kaynak hatlarini
- muUmkun oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin ¢ektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini dnlemek igin)
- diger hatlardan olduk¢a uzaga yerlestirin

3. Espotansiyel baglantisi

4. g pargasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler Gzerinden
yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin

Elektromanyetik alanlar sebebi hentz bilinmeyen saglik sorunlarina neden

olabilirler,

- Yakinda bulunan kisilerin saghgi Gzerinde etkiler, érn. kalp pili ve isitme
cihazlari tasiyanlar

- Kalp pili tasiyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda
durmadan 6nce, doktorundan tavsiye almalidir

- Kaynak kablolar ve torcun baslk/gévde kisimlari arasindaki mesafe
glvenlik nedeniyle mimkin oldugunca buyuk tutulmahdir

- Kaynak kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve
vicut pargalari etrafina sarmayin

Elleri, saclari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun dénen dislilerini ya da dénen tahrik parcalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan pargalar sadece bakim ve onarim ¢alismasi esnasinda
aclilabilir / uzaklastirilabilir.
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isletim esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin diizenli sekilde monte
edildiginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar pargalari kapali halde tutulmahdir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yuksek yaralanma riski anlamina gelir (elin
delinmesi, yuzin ve goézlerin yaralanmasi...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel stirmeli cihazlar) ve koruyucu
bir gézIUk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma
tehlikesi.

Soguyan is pargalarindan curuf dokulebilir. Bu nedenle is pargasini diizeltme
calismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kisilerin yeterli
sekilde korunmasini saglayin.

Yuksek ¢alisma sicakhdi olan tor¢ ve diger donanim parcalarini Gzerinde
calismadan énce sogumasini bekleyin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikumlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yuksek olan alanlarda galisacak gu¢ kaynaklari (6rn. boyler),
(Safety) isareti ile isaretlenmelidir. Gl¢ kaynagi yine de bu tir yerlerde
bulunmamalidir.

Kacak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. ileri ve geri su akisi igin
baglantilari tanimlamadan 6nce, sogutma Unitesini devre disi birakin.

Sogutma maddesi ile ¢alisirken sogutucu madde glvenlik bilgi formu
talimatlarini gézetin. Sogutucu madde guvenlik bilgi formunu servis
noktanizdan ya da Ureticinin giris sayfasindan elde edebilirsiniz.

Cihazlarn vingle tasimak icin, sadece Ureticinin uygun yiik tasima ekipmanlari
kullanin.

- Uygun yUk tagima ekipmaninin én gorulen tim aski noktalarina zincir ya
da halat asin.

- Zincir ya da halatlar dikeyden olabildigince kiguk bir a¢i ile durmaldir.

- Gaztupuna ve tel sirme Unitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar)
uzaklastirin.

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda, daima uygun, izole tel
makarasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlari).

Cihaz tasima kayisi ya da tasima tutamagi ile teghiz edilmigse, bu 6zellikle
elle tasima yapmaya yarar. Ving, forklift ya da diger mekanik kaldirma araglari
vasitasiyla tagsima yapmak igin, tasima kayisi uygun degildir.

Cihaz veya bilesenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin
(kayis, toka, zincir, vs.) dizenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6rn.
mekanik hasar, korozyon veya gevresel kosullardan kaynaklanan diger
degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yénetmeliklere
uygun olmahdir.

Koruyucu gaz baglantisi igin adaptér kullaniminda, renksiz ve kokusuz
koruyucu gazin fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz
baglantisi igin, adaptérin cihaz tarafindaki vida dislerini montaj 6ncesinde
uygun teflon bantla sarin.



Kaynak
sonuglarinin
bozulmasi

Koruyucu gaz
tupleri nedeniyle
tehlike

Kurulum yerinde
ve tagima
esnasinda
glivenlik
tedbirleri

Kaynak sisteminin dogru ve guvenli bir sekilde ¢alismasi icin, asagida yer
alan, koruyucu gaz kalitesine gerekliliklerin yerine getirilmesi gerekmektedir:
- Kati parcacik buyukliga < 40 ym

- Basing ¢iy noktasi< -20 ° C

- maks. yag icerigi< 25 mg/m?

Gerektigi takdirde, filtre kullaniimalidir.

f NOT! Ozellikle halkalarda kirlilik tehlikesi mevcuttur

Koruyucu gaz tupleri basing altinda bulunan gaz icerir ve hasar gérdiginde
patlayabilir. Koruyucu gaz tupleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, gok
dikkatli bir sekilde kullaniimalidir.

Sikistinlmis gaz igeren koruyucu gaz tiplerini, asiri isiya, mekanik soklara,
capada, ciplak atese, kivilcima ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tiplerini dikey monte edin ve devrilmemesi igin kilavuza goére
sabitleyin.

Koruyucu gaz tuplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.

Torcu asla koruyucu gaz tipine asmayin.

Koruyucu gaz tlpinu asla kaynak elektrotuna temas ettirmeyin.

Patlama tehlikesi - basingli koruyucu gaz tlpu Uzerinde asla kaynak
yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tiplerinin ilgili kullanimi i¢in daima buna uyan,
uygun aksesuar (regulator, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin.
Koruyucu gaz tuplerini ve aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipi vana ile aglilirsa, ylizinuzu adizdan 6teye gevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipUndn vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tipu bagh degilken, kapagi koruyucu gaz tupinin vanasi
Uzerinde birakin.

Koruyucu gaz tuplerine ve aksesuar pargalarina yonelik Uretici verilerine ve
ilgili ulusal ve uluslararasi hukiumlere uyun.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diiz, saglam alt
zemine hizali bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

« 3

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Kurum igi talimatlar ve kontroller yardimiyla ¢alisma alani ¢evresinin daima
temiz ve ferah olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen koruma derecesinde
kurulmali ve galistirimalidir.

Cihaz kurulumunda, cihaz gevresinde 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) bosluk olmasini
saglayin, boylece sogutma havasinin serbestge iceri akmasini ve disari
¢lkmasini saglamis olursunuz.

Cihazi tasima esnasinda, gegerli ulusal ve bolgesel direktiflere ve kaza
onleme kurallarina uyuldugundan emin olun. Bu 6zellikle tagima ve sevk
esnasinda olugan hasarla ilgili direktifler icin gegerlidir.
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Normal igletim
durumunda
glivenlik
onlemleri

Bakim ve onarim

16

Cihaz her tasindiginda, sogutucu maddeyi tamamen bosaltin ve asagidaki
bilesenleri demonte edin:

- Telsurme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tupu

isletmeye almadan énce, tasima sonrasinda cihazi hasar agisindan gérsel
olarak kesinlikle kontrol edin. Devreye alma 6ncesi olasi hasarlar egitimli
servis personeli tarafindann onarilmalidir.

Cihazi, tim koruma tertibatlarinin tam olarak islevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra ¢alistirin. Giivenlik tertibatlarinin tam olarak islevlerini
yerine getirmemesi durumunda

- operatoriin ya da tglncu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan dnce tam fonksiyonlu olmayan glvenlik
ekipmanlarini tamir edin.

Guvenlik tertibatlarini asla baypas etmeyin ya da devre disi birakmayin.

Cihazi devreye almadan dnce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve
glvenlik ekipmanlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tipunu daima iyi sabitleyin ve vingle tagsima esnasinda énceden
agirhigini azaltin.

Cihazlarimizda kullaniimak tzere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik,
donma koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal
sogutucu maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutucu maddesini kullanin.

Ureticinin orijinal sogutucu maddesini diger sogutucu maddelerle
karistirmayin.

Bagka sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar ortaya ¢ikarsa, uretici
bundan sorumlu tutulamaz ve bu tir durumlarda garanti gecersizdir.

Sogutucu madde belirli kogullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece
kapali orijinal kutusunda tagiyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun
olarak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Sogutucu madde glvenlik bilgi
formunu servis noktanizdan ya da Ureticinin giris sayfasindan elde
edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan énce sogutucu madde
seviyesini kontrol edin.

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikli ve givenlik kosullarini
yerine getirecek sekilde tasarlanmis ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.
Yalnizca orijinal yedek pargalar ve agsinmaya maruz kalan pargalari kullanin
(norm pargalar dahil).

Ureticinin onayi olmadan cihaz tizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat
yapmayin.

Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

Siparis esnasinda yedek parga listesine gore tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.



Teknik guvenlik
denetimi

Atik yonetimi

Givenlik isareti

Veri yedekleme

Telif hakki

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz (izerinde teknik giivenlik denetimi
yaptirmanizi tavsiye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman arali§i iginde bir glic kaynagi kalibrasyonu tavsiye
eder.

Teknik guvenlikle ilgili denetimi lisansli, uzman bir elektrikginin
gerceklestirmesi tavsiye edilir

- modifikasyon ardindan

montaj ve tadilat ardindan

- tamirat, bakim ve onarim ardindan

- enazindan her on iki ayda bir.

Teknik guvenlikle ilgili denetimler i¢in uygun ulusal ve uluslararasi standartlara
ve direktiflere uyun.

Teknik guvenlikle ilgili denetimlere ve kalibrasyona yonelik daha fazla bilgiyi
servis noktasindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Uzerine size gerekli
dokumanlari temin eder.

Bu cihazi evsel atiklarla birlikte atmayin! Eskimig elektrik ve elektronik aletlerle
ilgili 2002/96/Avrupa Birligi Direktifine ve ulusal yasada yapilan degisiklige
gore kullaniimis elektrikli aletler ayri olarak toplanmak ve gevresel koruma
cergevesinde geri kazanima yonlendiriimek zorundadir. Kullanilmis cihazinizi,
saticiniza iade edin ya da yerel ve yetkili toplama ve imha etme sistemi
hakkinda bilgi edinin. Bu AB direktifinin g6z ardi edilmesi, ¢gevreniz ve
sagliginiz Gzerinde potansiyel bazi etkilerin ortaya ¢ikmasina yol agabilir!

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk
direktiflerinde belirtilen temel kosullari yerine getirir (6rn. EN 60 974 standart
serisinin ilgili Grin normlari).

CSA uygunluk markasi ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin ilgili
standartlarin kosullarini yerine getirir.

Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligkin verilerin yedeklenmesi
kullanicinin sorumlulugundadir. Kisisel ayarlarin silinmesi durumunda Uretici
higbir sorumluluk kabul etmez.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gecerli olan teknik dizeyi
yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun igerigi,
aliciya higbir hak vermez. lyilestirme énerileri ve kullanim kilavuzundaki
hatalara yonelik bilgilendirmeler i¢in tesekkir ederiz.
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Genel Bilgiler






Genel bilgi

Cihaz konsepti

TransTig 2200, Job MagicWave 1700 Job ve
sogutma lniteli MagicWave 2200 Job

Sogutma (niteli MagicWave 3000 Job ve
MagicWave 2500 Job

TransTig 5000 Job ve MagicWave 5000 Job,
her biri sogutma (niteli ve tagiyici arabali

MagicWave (MW) 1700 /2200 /2500/3000
/4000 / 5000 ve TransTig (TT) 800/ 2200 /
2500/ 3000 / 4000 / 5000 TIG gug¢
kaynaklari tamamen dijital, mikroiglemci
kontrollU inverterli gli¢c kaynaklaridir.

Moddler tasarimi ve kolay bir sekilde sistem
genigletme imkani sunmasi yuksek
dizeyde esneklik sunar. Cihazlar her 6zel
duruma uyumlu hale getirilebilir.

Basitlestirilmis kumanda konsepti
sayesinde 6nemli fonksiyonlar tek bir
bakisla gorilebilir ve ayarlanabilir.

Standardize edilmis LocalNet arabirimi,
dijital sistem genisletmelerine yénelik
olarak kolay baglanti kurulabilmesi igin
gerekli optimum kosullari saglar (6rn.:
JobMaster TIG torg, robot torcu, uzaktan
kumanda vb.).

MagicWave gu¢ kaynaklari ile AC kaynak
icin otomatik tungsten ug sekillendirme
6zelligi, optimum sonuglar i¢in kullanilan
tungsten elektrocun ¢apini dikkate alir.

Gug kaynaklari jeneratérle kullanim igin
uygundur. Bunlar ekranli kumanda
elemanlari ve toz boya kaplanmig mahfaza
sayesinde isletme esnasinda mimkun olan
en yuksek saglamlik saglar.

MagicWave, TIG AC kaynaginda optimum
atesleme streciicin 6nceki kaynak siresine
ve kaynak duraklamasina bagl olarak
elektrot ¢capinin yaninda gegerli elektrot
sicakligini da dikkate alir.

21




Calisma prensibi

Kullanim alanlari

22

Gug kaynaklarinin merkezi kontrol ve regulasyon unitesi bir dijital sinyal islemci ile birbirine
baglanir. Merkezi kontrol ve regilasyon uUnitesi ve sinyal islemci tim kaynak prosesini
kontrol eder.

Kaynak prosesi sirasinda mevcut veriler surekli olarak élgulir, degisikliklere aninda tepki
verilir. Kontrol algoritmalari istenilen hedef durumun devamlihdini saglar.

Bunlarin sonucunda:

- Kusursuz bir kaynak prosesi,

- Tum sonuglarda kesin bir tekrar edilebilirlik
- Ustiin kaynak 6zellikleri elde edilir.

Bu cihazlar ticari isletmelerde ve sanayide kullanilir: alasimsiz veya dusuk alagimh gelik ve
yuksek alasimli krom/nikel-gelik iceren manuel TIG uygulamalari.

MagicWave gii¢ kaynaklari uyarlanabilir AC frekanslari sayesinde aliiminyum, aliiminyum
alasimlari ve magnezyum kaynagi uygulamalarinda blylk avantajlar saglar.



Cihaz lizerindeki

ABD'de kullanilan gl¢ kaynaklari, cihaz tGzerinde bulunan ek uyari notlarina sahiptir.
uyari notlan

Uyari notlari yerlerinden gikartiimamali veya tzeri kapatiimamalidir.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

© Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.
® Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

= ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
@ Keep all panels and covers securely in place.

) FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
© \entilate area, or use breathing device.
:R A o Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and

manufacturer ’s instructions for materials used.

WELDING can cause fire or explosion.
/‘ © Do not weld near flammable material.
X J» @ Watch for fire: keep extinguisher nearby.
Rt © Do not locate unit over combustible surfaces.
@ Do not weld on closed containers.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC
VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
© Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® Installation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
© Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

A

INCORRECT VOLTAGE can cause ELECTRIC
SHOCK and DAMAGE to the machine.
Read operating instructions.

| == 1~ 28072400

Ek uyari notlarina sahip ABD'de kullanilan gii¢ kaynagi, 6rn. MagicWave 2200

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

Read American National Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.




Sistem bilesenleri

Genel bilgi

Genel bakig

24

TransTig ve MagicWave gu¢ kaynaklari birgok sistem genisletmeleri ve opsiyonlarla

caligtirilabilir.

©®)

(6)

()

(8)

>0

Sistem genigletmeleri ve opsiyonlar

Pos
(1)
)
3)
(4)
(5)
(6)

(7)
(8)
©)

Tanim

Gugc kaynaklar

Sogutma cihazlari

Gaz tupu tastyicih arabalar
Pedalli uzaktan kumanda
TIG torcu Standart / Up/Down
JobMaster TIG torcu

Gug kaynaklari ile baglantili olarak JobMaster TIG torcu fonksiyonlari:
Torg Uzerinde kaynak akimi gdstergesi
UP/Down kumanda

Uzaktan kumanda ve robot aksesuari
Sasi kablosu
Elektrot kablosu




Kumanda elemanlari ve baglantilar






Kumanda panellerinin acgiklamasi

Genel bilgi Kumanda panelinin énemli 6zelligi kumanda elemanlarinin mantiksal dizenidir. Glindelik
¢alisma igin tim 6nemli parametreler kolay bir sekilde
- tuslar vasitasiyla segilebilir
- ayar dugmesini kullanarak degistirilebilir
- kaynak sirasinda dijital gdstergede goruntilenebilir.

NOT! Yazilim glincellemeleri nedeniyle, cihazinizda bu kullanim kilavuzunda
aciklanmamis fonksiyonlar bulunabilir veya tersi durum séz konusu olabilir.
Ayrica bazi resimler cihazinizdaki kontrol elemanlarindan biraz farkh olabilir.
Ancak bu kontrol elemanlarinin galisma prensibi 6zdestir.

Givenlik UYARI! Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol agabilir. Burada tarif
A edilen islevleri asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve anladiktan sonra
kullanin:
- bu kullanim kilavuzu
- basta glvenlik talimatlari olmak tzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari
Genel bakig

"Kumanda Panellerinin Agiklamasi" asagidaki bélimlerden olusur:
- Kumanda paneli MagicWave

- Kumanda paneli TransTig

- Tus kombinasyonlari - Ozel fonksiyonlar

(1) (4)
(2) (5)
3) (6)
Kumanda panelleri MagicWave: Kumanda panelleri TransTig:
(1) MW 1700/ 2200 (4) TT 2200
(2) MW 2500/ 3000 (5) TT 2500/ 3000
(3) MW 4000 /5000 (6) TT 4000 /5000
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Kumanda paneli MagicWave

Kumanda paneli
MagicWave

=—3— ©)

=
-x<
L]

(12) (11) (10) @ ® O

No. Fonksiyon

(1) sol dijital gosterge

(2) HOLD gostergesi
her kaynak igleminin bitiminde kaynak akiminin ve kaynak geriliminin mevcut
gercek degerleri kaydedilir ve Hold gbstergesi yanar.

Hold gdstergesi ulagilan en son |4 ana akimi ile iligkilidir. Bagka parametreler
secilirse, Hold gostergesi soner. Ancak Hold degerleri yeni Parametre 14 seciminde
hala kullanilabilir olacaktir.

HOLD gdstergesi su durumlarda silinir:
- Yeni kaynak baslangicinda

- |4 kaynak akimi ayarinda

- lIgletim modu degisiminde

- Yontem degisikliginde

e NOT! Su durumlarda Hold degerleri gorintilenmez:
- Ana akim fazina hi¢ ulagilamadiginda,
veya
- bir pedalli uzaktan kumanda kullanildiinda.

(3) sag dijital gosterge
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No. Fonksiyon

(4) Kaynak gerilim gostergesi
I4parametresi secildiginde yanar
Kaynak islemi esnasinda sag dijital géstergede kaynak geriliminin glincel olarak
gerceklesen degeri goruntilenir.
Kaynak isleminden once sag dijital gosterge,
- TIG kaynagi icin segilen isletim modlarinda 0.0l gosterir
- Segilen ortull elektrot kaynagdi isletim modunda ise 50 V'u gosterir (3 saniye
gecikmenin ardindan; 50 V darbeli bosta ¢alisma geriliminin ortalama
degeridir)
(5) Birim gostergeleri
u A gostergesi
% % gostergesi
Islo> ve Ig ve dcY, I-G ve HCU ayar parametreleri segildiginde yanar.
H s gostergesi
parametre t,, ve tyownparametreleri ve asagidaki ayar parametreleri
secildiginde yanar:
- GPr - tAC
- G-L - Hti
- G-H - HFt
- UPS
m mm gostergesi
Fdb ayar parametresi segildiginde yanar
(6) Yontem tusu
secilen isletim moduna bagl olarak uygulanacak yéntemin secilmesini saglar
isletim modu 2 tetik modu / 4 tetik modu:
E otomatik ug sekillendirme;
sadece TIG AC kaynak yontemi ile birlikte
B TIG AC kaynak yontemi
E TIG DC kaynak ydntemi
Ortiilii elektrot kaynag igletim modu:
B Ortiilii Elektrot Kaynagi AC Kaynak Yontemi
E Ortilu elektrot kaynagi DC- kaynak yontemi
E Ortlilii elektrot kaynagi DC+ kaynak ydntemi
Segcilen yontemle ilgili semboldeki LED yanar.
(7) lgletim modu tusu
isletim modunu se¢mek igindir
axx\ 2 tetik modu
axrx\ 4 tetik modu
axxT Ortili elektrot kaynagi
(8) Sag parametre se¢me tusu

kaynak parametreleri genel gérinimuindeki (11) kaynak parametrelerinin segimi
igindir

Parametre secimi yapildiinda ilgili parametre semboli Gzerindeki LED yanar.
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No.

Fonksiyon

(9) Gaz kontrol tusu
Basing dusurictde gerekli olan gaz miktarini ayarlamak igindir.
Gaz kontrol tusuna bastiktan sonra 30 s boyunca disariya koruyucu gaz akisi olur.
Tusa yeniden basarak islem, zamanindan 6nce sonlandirilir.
(10) Kaynak parametreleri genel goriniimii
Kaynak parametreleri genel gérinim, kaynak igletimi icin en énemli kaynak
parametrelerini icerir. Kaynak parametrelerinin siralamasi gamasir ipi yapisi ile
tanimlanir. Kaynak parametreleri icerisinde, sol ve sag parametre segim tuglari
kullanilarak gezilebilir.
— BALANCE+
Kaynak parametrelerinin genel gériiniimii
Kaynak parametrelerinin genel gérinimu( asagidaki kaynak parametrelerini icerir:
“ Starting current Is
(Yol verme akimi) TIG kaynag igin
Starting current Ig (Yol verme akimi) TIG AC kaynak ve TIG DC kaynak
isletim modlari igin ayri ayri kaydedilir.
“ Ana akim |4 (Kaynak akimi)
- TIG kaynagi i¢in
- Ortiili elektrot kaynagi igin
“ Downslope tyown
(Asagi egim) TIG kaynaginda |4 ana akimdan son akima Igdiisme suresidir
Asagi egim tyown, 2 tetik ve 4 tetik modu igin ayri ayri kaydedilir.
“ Final current Ig
(Son akim) TIG kaynag igin
M Balance
(Denge) TIG AC kaynaginda erime performansi / temizlik etkisi ayari igindir
n Electrode diameter
(Elektrot ¢cap1) TIG kaynaginda tungsten elektrocun ¢apini girmek icin
kullanihr
(11) Ayar diigmesi

parametreleri degistirmek icin kullanilir. Ayar digmesi Gzerindeki gdsterge
yandiginda, segilen parametre degistirilebilir.




No.

Fonksiyon

(12) Kaynak akimi gostergesi
parametrelere yonelik kaynak akimini gérintilemek igindir
- Yol verme akimi Ig
- Kaynak akimi |4
- Sonakim Ig
Sol dijital gosterge kaynak baslangicindan énce ayar degerini géruntiler. Ig ve Ig
icin sag dijital gbsterge ek olarak 11 kaynak akiminin % oranini goruntler.
Kaynak baglangicinin ardindan |, parametresi otomatik olarak secilir. Sol dijital
gOsterge kaynak akiminin mevcut gergek degerini gortntiler.
Kaynak prosesindeki ilgili pozisyon, kaynak parametresi (10) gérinumdinde (Ig, t4
vb.) parametrelerin yanan LED'leri vasitasiyla gérintulenir.
(13) Sag parametre se¢me tusu
kaynak parametreleri genel gérinimundeki (10) kaynak parametrelerinin segimi
igindir
Parametre secimi yapildiginda ilgili parametre sembolii Uzerindeki LED yanar.
(14) HF atesleme gostergesi (yuksek frekans atesleme)
m HFt ayar parametresi yiksek frekans darbesi icin bir araliga ayarlandiginda yanar
(15) Asin sicaklik gostergesi
glic kaynagi ¢ok fazla isininca yanar (6rn. asilan devrede kalma orani nedeniyle).
Daha ayrintili bilgiyi "Ariza tespiti, Ariza giderme" bdlimunde bulabilirsiniz.
(16) Anahtar salteri (MW 2500 / 3000/ 4000 / 5000)

glc kaynagi ¢ok fazla isininca yanar (6rn. asilan devrede kalma orani nedeniyle).
Daha ayrintili bilgiyi "Ariza tespiti, Ariza giderme" bélimiinde bulabilirsiniz.

Mekanik 6n panel kilidi konumu

NOT! Gig¢ kaynaginin kumanda paneline benzer sekilde sistem,
bilesenlerindeki kumanda panelinin fonksiyonelligi de kisitlandirilir.
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Kumanda paneli TransTig

Kumanda paneli
TransTig (1) 2 ©G) @
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(11) (10) (©)

No. Fonksiyon
(1) sol dijital gosterge
(2) HOLD gostergesi
her kaynak igleminin bitiminde kaynak akiminin ve kaynak geriliminin mevcut
gercek degerleri kaydedilir ve Hold gbstergesi yanar.
Hold gdstergesi ulagilan en son |4 ana akimi ile iligkilidir. Bagka parametreler
secilirse, Hold gostergesi soner. Ancak Hold degerleri yeni Parametre 14 seciminde
hala kullanilabilir olacaktir.
HOLD gdstergesi su durumlarda silinir:
- Yeni kaynak baslangicinda
- |14 kaynak akimi ayarinda
- lIgletim modu degisiminde
- Yontem degisikliginde
NOT! Su durumlarda Hold degerleri gorintilenmez:
- Ana akim fazina hi¢ ulagilamadiginda,
veya
- bir pedalli uzaktan kumanda kullanildiginda.
(3) sag dijital gosterge




No.

Fonksiyon

(4)

Kaynak gerilim géstergesi

I4parametresi secildiginde yanar

Kaynak islemi esnasinda sag dijital géstergede kaynak geriliminin glincel olarak
gerceklesen degeri goruntilenir.

Kaynak isleminden once sag dijital gosterge,

- TIG kaynagi icin segilen isletim modlarinda 0.0l gosterir

- Segilen ortull elektrot kaynagdi isletim modunda ise 50 V'u gosterir (3 saniye
gecikmenin ardindan; 50 V darbeli bosta ¢alisma geriliminin ortalama
degeridir)

()

Birim gostergeleri
u A gostergesi

% % gostergesi
Islo> ve Ig ve dcY, |-G ve HCU ayar parametreleri segildiginde yanar.

H s goOstergesi
parametre t,, ve tyonparametreleri ve asagidaki ayar parametreleri
segildiginde yanar:

- GPr - tAC
- G-L - Hii
- G-H - HFt
- UPS

m mm gostergesi
Fdb ayar parametresi secildiginde yanar

(6)

isletim modu tusu
isletim modunu se¢gmek igindir

mﬁ\ 2 tetik modu
(Im 4 tetik modu

0@  Job modu
axE<T Ortilu elektrot kaynagi
isletim modu segildiginde ilgili semboldeki LED yanar.

(7)

Sag parametre se¢gme tusu
kaynak parametreleri genel goériinimiindeki (10) kaynak parametrelerinin segimi
igindir

Parametre secimi yapildiginda ilgili parametre sembolu Uzerindeki LED yanar.

(8)

Gaz kontrol tusu

Basing duguricude gerekli olan gaz miktarini ayarlamak icindir.

Gaz kontrol tusuna bastiktan sonra 30 s boyunca disariya koruyucu gaz akisi olur.
Tusa yeniden basarak islem, zamanindan énce sonlandirilir.
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No.

Fonksiyon

(9)

Kaynak parametreleri genel goériiniimii

Kaynak parametreleri genel gérinimi, kaynak igletimi icin en énemli kaynak
parametrelerini igerir. Kaynak parametrelerinin siralamasi gamasir ipi yapisi ile
tanimlanir. Kaynak parametreleri igerisinde, sol ve sag parametre segim tuslari
kullanilarak gezilebilir.

Kaynak parametrelerinin genel gériintimii

Kaynak parametrelerinin genel gérinimu( asagidaki kaynak parametrelerini icerir:

“ Starting current Ig
(Yol verme akimi) TIG kaynagi igin

Starting current Ig (Yol verme akimi) TIG AC kaynak ve TIG DC kaynak
isletim modlari igin ayri ayri kaydedilir.

“ Ana akim |4 (Kaynak akimi)
- TIG kaynagi i¢in
- Ortiili elektrot kaynagi igin

“ Downslope tyown
(Asagi egim) TIG kaynaginda |4 ana akimdan son akima Igdiisme suresidir

Asagl egim tyoun, 2 tetik ve 4 tetik modu igin ayri ayri kaydedilir.

“ Final current Ig
(Son akim) TIG kaynagi igin

(10)

Ayar digmesi
parametreleri degistirmek igin kullanilir. Ayar digmesi lizerindeki gosterge
yandiginda, secilen parametre degistirilebilir.

(11)

Kaynak akimi gostergesi

parametrelere yonelik kaynak akimini gérintilemek igindir
- Yol verme akimi Ig

- Kaynak akimi |4

- Sonakim Ig

Sol dijital gosterge kaynak baslangicindan 6nce ayar degerini gérlntiler. Ig ve Ig
icin sag dijital gbsterge ek olarak 11 kaynak akiminin % oranini goruntler.

Kaynak baglangicinin ardindan |, parametresi otomatik olarak secilir. Sol dijital
gosterge kaynak akiminin mevcut gercek degerini goérintuler.

Kaynak prosesindeki ilgili pozisyon, kaynak parametresi (9) gériiniminde (lg, 14
vb.) parametrelerin yanan LED'leri vasitasiyla gérintdlenir.




No. Fonksiyon
(12) Sol parametre segme tusu
kaynak parametreleri genel gériinimundeki (9) kaynak parametrelerinin segimi
icindir
Parametre secimi yapildiginda ilgili parametre sembolii Gizerindeki LED yanar.
(13) HF atesleme gostergesi (yuksek frekans atesleme)
m HFt ayar parametresi yiksek frekans darbesi icin bir araliga ayarlandiginda yanar
(14) Asin sicaklik gostergesi
glc kaynagi ¢ok fazla i1sininca yanar (6rn. asilan devrede kalma orani nedeniyle).
Daha ayrintili bilgiyi "Ariza tespiti, Ariza giderme" bélimunde bulabilirsiniz.
(15) Anahtar salteri (TT 2500 / 3000/ 4000 / 5000 i¢cin opsiyonel)

glic kaynagi ¢ok fazla isininca yanar (6rn. asilan devrede kalma orani nedeniyle).
Daha ayrintili bilgiyi "Ariza tespiti, Ariza giderme" bélimiinde bulabilirsiniz.

(15 31 |
1 |B

Mekanik 6n panel kilidi konumu

NOT! Gig¢ kaynaginin kumanda paneline benzer sekilde sistem,
bilesenlerindeki kumanda panelinin fonksiyonelligi de kisitlandirilir.
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Tus kombinasyonlari - Ozel fonksiyonlar

Genel bilgi

Yazilim siirimii,
gegen siire ve
sogutucu madde
akis hizi
gostergesi

36

Tuslara es zamanl veya tekrarli basarak MagicWave ve TransTig kumanda panellerinde
asagida tanimlanan fonksiyonlar ¢cagrilabilir.

)

o)

+H

Yazilim strimUn0 goérantileme:

isletim modu tusunu basili tutarak sol parametre secme tusuna
basin.

Dijital ekranda yazilim strimu goérintilenir.

Gegen sureyi gorintileme:
Sol parametre segme tusuna yeniden basin

Gecen sure, ilk defa devreye alma igleminden bu yana arkin gergek
yakma suresini kaydeder.
Ornegin: "654 | 32.1" = 65 432,1 s = 65 432 s | 6 dak

NOT! Gecen sure gostergesi, kira bedeli, garanti hizmeti veya
benzeri durumlar igin hesaplama-prensibi amagli kullanim igin
uygun degildir.

Sogutucu madde akis hizini gériintileme (sadece akis izleyici
opsiyonuna sahip bir sogutma Unitesi ile birlikte):
Sol parametre seg¢im tusuna yeniden basin

Sogutucu unitenin gecerli sogutucu madde akis hizi I/dak cinsinden
goruntilenir (CFL = Coolant Flow)

0,7 I/dak.'dan kiguk sogutucu madde akis hizinda C-t parametresi
ile ayarlanan zaman araligindan sonra akim kaynagi kapanir, "no |
H2QO" hata mesaji ortaya ¢ikar.

Cikis islemi isletim modu tusuna basarak gerceklestirilir.



Baglantilar, salterler ve mekanik bilesenler

MagicWave
1700 / 2200

©)

©6) Ol u (7)

(8)

MagicWave 1700/ 2200 - On taraf

MagicWave 1700 / 2200 -Arka taraf

No.

Fonksiyon

(1)

Torg baglanti noktasi

sunlari baglamak igindir:

- TIG torcu

- Ortiili elektrot kaynagi durumunda elektrot kablosu

(2)

LocalNet baglanti noktasi
Sistem genisletmeleri igin standart hale getirilmis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)

@)

Tasima tutamagi(yalnizca MagicWave 2200 modelinde)
MagicWave 1700'de tasima kemeri

(4)

Tor¢ kontrol linitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda figi baglantisi igindir

()

Sasi kablosu baglantisi
sasi kablosunu baglamak i¢in kullanilir

(6)

Koruyucu gaz baglanti noktasi

(7)

Sebeke salteri
glic kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir

(8)

Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu
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MagicWave
2500/ 3000
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©)

()
(1)

MagicWave 2500 / 3000 - On taraf MagicWave 2500 / 3000 -Arka taraf

No.

Fonksiyon

(1)

Sasi kablosu baglantisi
sasi kablosunu baglamak ic¢in kullanilir

(2)

LocalNet baglanti noktasi
Sistem genisletmeleri icin standart hale getirilmis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)

@)

Tasima tutamagi

(4)

Torg kontrol iinitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda fisi baglantisi igindir

()

Torg baglanti noktasi

sunlari baglamak igindir:

- TIG torcu

- Ortiili elektrot kayna@i durumunda elektrot kablosu

(6)

Koruyucu gaz baglanti noktasi

(7)

Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu

(8)

Sebeke salteri
glic kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir




MagicWave
4000/ 5000

© 6 @ 6 @

(7)

2 (8)

S )

MagicWave 4000 / 5000 - On taraf

MagicWave 4000 / 5000 -Arka taraf

No. Fonksiyon
(1) Sebeke salteri
glc kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir
(2) Torg baglanti noktasi
TIG torg baglantisi igindir
(3) Kaynak pensesi baglantisi
ortulu elektrot kaynaginda elektrot kablosu baglantisi igindir
(4) Torg kontrol Unitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda fisi baglantisi igindir
(5) LocalNet baglanti noktasi
Sistem genisletmeleri icin standart hale getirilmis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)
(6) Sasi kablosu baglantisi
sasi kablosunu baglamak i¢in kullanilir
(7) Kor kapak
LocalNet baglanti noktasi i¢in dngdrulmugstir
(8) Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu
(9) Koruyucu gaz baglanti noktasi
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TransTig 2200
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3)
OFss—o0 [ -
=R
20 —am—— (8)
2) — N e (4)
() — AN (© 7 — (5)
TransTig 800 / 2200 - On taraf TransTig 800/ 2200 - Arka taraf

No. Fonksiyon

(1) Bayonet kilit mekanizmali (+) - akim soketi
sunlari baglamak icin kullanilir
- TIG kaynaginda sasi kablosunu
- Ortull elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine bagl
olarak)

(2) LocalNet baglanti noktasi
sistem genigletmeleri icin standart hale getiriimis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)

(3) Tasima tutamag

(4) Torg kontrol Uinitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda fisi baglantisi igindir

(5) Bayonet kilit mekanizmali (-)- akim soketi
sunlari baglamak igin kullanilir
- TIG torcu
- Ortilli elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine bagli
olarak)

(6) Koruyucu gaz baglanti noktasi

(7) Sebeke salteri
glc kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir

(8) Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu




TransTig
2500/ 3000

TransTig 2500 / 3000 - On taraf TransTig 2500 / 3000 - Arka taraf
No. Fonksiyon
(1) Bayonet kilit mekanizmali (+) - akim soketi

sunlari baglamak icin kullanilir

- TIG kaynaginda sasi kablosunu

- Ortull elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine bagl
olarak)

()

LocalNet baglanti noktasi
sistem genigletmeleri icin standart hale getiriimis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)

@)

Tasima tutamagi

(4)

Torg kontrol iinitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda fisi baglantisi igindir

()

Bayonet kilit mekanizmali (-)- akim soketi

sunlari baglamak igin kullanilir

- TIG torcu

- Ortilli elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine bagli
olarak)

(6)

Koruyucu gaz baglanti noktasi

(7)

Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu

(8)

Sebeke salteri
glic kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir
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TransTig
4000/ 5000

42

(6)

TransTig 4000 / 5000 - On taraf TransTig 4000 / 5000 - Arka taraf

No. Fonksiyon
(1) Bayonet kilit mekanizmali (+) - akim soketi
sunlari baglamak icin kullanilir
- TIG kaynaginda sasi kablosunu
- Ortull elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine bagl
olarak)
(2) LocalNet baglanti noktasi
sistem genigletmeleri icin standart hale getiriimis baglanti yuvasi (6rn. uzaktan
kumanda, JobMaster TIG torcu vb.)
(3) Torg kontrol uinitesi baglanti noktasi
konvansiyonel tor¢ kumanda figi baglantisi igindir
(4) Bayonet kilit mekanizmali (-)- akim soketi
sunlari baglamak icin kullanilir
- TIG torcu
- Ortull elektrot kaynaginda elektrot veya sasi kablosu (elektrot tipine baglh
olarak)
(5) Sebeke salteri
glic kaynagini devreye almak ve devreden ¢ikarmak igindir
OFF=-0-
ON=-]-
(6) Kor kapak
LocalNet baglanti noktasi igin 6ngoriimustir
(7) Gerilim azalticiya sahip sebeke kablosu
(8) Koruyucu gaz baglanti noktasi




Kurulum ve igsletmeye alma






Kaynak isletimi icin minimum konfigurasyon

Genel bilgi

TIG AC Kaynagi

TIG DC Kaynagi

Ortiilii elektrot
kaynagi

Gug kaynagi ile galismak icin kaynak yéntemine bagli olarak belirli bir minimum
konfiglrasyon gereklidir.

Asagida kaynak isletimi icin kaynak ydntemleri ve bunlara uygun minimum konfiglrasyon
tanimlanmistir.

- MagicWave gug kaynagi

- Sasi kablosu

- Devre anahtarh TIG torcu

- Basing regilatérlii gaz baglanti noktasi (Koruyucu gaz beslemesi)
- Uygulamaya bagli olarak ek malzeme

- Gug kaynagi

- Sasi kablosu

- Devre anahtarh TIG torcu

- Gaz baglantisi (Koruyucu gaz beslemesi)
- Uygulamaya bagli olarak ek malzeme

- Gug kaynagi

- Sasi kablosu

- Kaynak pensesi

- Uygulamaya bagli olarak értull elektrotlar
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Kurulumdan ve igletmeye almadan once

Gilvenlik

Amaca uygun
kullanim

Kurulum
hiikiimleri

Sebeke baglantisi

Jenerator igletimi
(MW 1700 / 2200,
TT 2200)

46

UYARI! Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol acabilir. Burada tarif

edilen islevleri asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve anladiktan sonra

kullanin:

- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik talimatlari olmak tzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari

Gl¢ kaynagi yalnizca TIG ve ortuli elektrot kaynagi igin tahsis edilmistir.

Baska tlrlU veya bu ¢ergevenin disina gikan kullanimlar, kullanim amacina uygun olarak
kabul edilmez.

Bu tlrden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici sorumlu dedgildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir:
- kullanim kilavuzundaki tim bilgi notlarina uyulmasi
- denetim ve bakim islerinin yapiimasi

Cihaz, IP23 koruma derecesine gore test edilmistir, bunun anlami sudur:
- ©@12,5 mm'den (0.49 in.) daha buyuk kati yabanci cisimlerin girisine karsi koruma
- Disey dogrultudan 60°'lik a¢i igindeki plskurtiilen suya karsi koruma

Cihaz, IP23 koruma derecesi uyarinca dig mekana yerlestirilebilir ve ¢aligtirilabilir.
Dogrudan neme (6rn. yagmur nedeniyle) maruz kalmasi dnlenmelidir.

UYARI! Devrilen veya asagi disen cihazlar hayati tehlikeye neden olabilir.
Cihazlar diiz ve saglam alt zemine dengeli bir sekilde yerlestirin.

Havalandirma kanali ¢ok dnemli bir glivenlik ekipmanidir. Kurulum yerinin segiminde
sogutma havasinin 6n ve arka taraftaki hava yariklarindan serbestge girip gikabilmesine
dikkat edilmelidir. Ortaya ¢ikabilecek elektrigi ileten tozun (6rn. taglama isleri) dogrudan
cihaz igine ¢ekilmesine izin verilmemelidir.

Cihazlar anma degerleri plakasinda belirtilen sebeke gerilimi icin tasarlanmistir. Sebeke
kablosu veya fisi cihaz modeliniz i¢cin uygun degilse, bunlar ulusal standartlara uygun
olarak monte edilmelidir. Sebeke baglanti kablosunun sigortasi teknik verilere uygun
olarak temin edilmelidir.

NOT! Yeterli dlglilere sahip olmayan elektrik tesisati ciddi maddi hasara yol
acabilir. Sebeke baglanti kablosu ve sigortasi mevcut gli¢c kaynagina uygun
olarak belirlenmelidir. Anma degerleri plakasi Gzerindeki teknik veriler gecerlidir.

Jeneratdrin verilen maksimum goérandr glict en az 10 kVA ise MW 1700/ 2200 ve TT
2200 gug kaynaklari jeneratdrle kullanilabilir.

NOT! Jeneratdriin verilen gerilimi, sebeke gerilim toleransi aralidinin hig bir
zaman altina digsmemeli veya Ustlne ¢cikmamalidir. Sebeke gerilimi tolerans
bilgisi "Teknik Ozellikler" bélimiinde yer almaktadir.



ABD'de kullanilan gu¢ kaynaklarinda sebeke
kablosunu baglama

Genel bilgi

Belirtilen sebeke
kablolar ve
gerilim azaltmalar

Gilvenlik

Sebeke
kablosunu
baglayin

US gii¢ kaynaklari sebeke kablosu olmadan tedarik edilir. isletmeye alma éncesinde
baglanti gerilimine uygun bir sebeke kablosu takilmis olmalidir.

AWG 10 kablo kesiti i¢in glic kaynagina bir gerilim azaltici monte edilmelidir. Daha biyik
kablo kesitleri igin uygun gerilim azaltmalar belirlenmelidir.

Gi¢ kaynag Sebeke gerilimi Kablo kesiti
TT 4000/5000 MV Job, MW 4000/5000 MV 3 x 380 - 460 V AWG 10
Job 3x200-240V AWG 6

AWG ... American wire gauge (= Amerikan tel dlgisi)

UYARI! Hatali olarak gerceklestirilen isler ciddi can ve mal kayiplarina yol

A acabilir. Agagida tarif edilen islemler yalnizca yetkili personel tarafindan
yapilmalhdir! Gi¢ kaynagi ve sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunda yer alan
"Guvenlik kurallar" bélimu dikkate alinmaldir.

Gl¢ kaynaginin sol yan panelini demonte edin
@ Sebeke kablosu ucunun izolasyonunu yakl. 100 mm (4 in.) siyirin

NOT! Koruyucu iletken (yesil veya sari yesil ¢izgili) faz iletkenlerinden yakl.
10 - 15 mm (0.4 - 0.6 in.) daha uzun olmalidir.

Sebeke kablosunun faz iletkenlerini ve koruyucu iletkenini, kablo yuksukleri ile
donatin, kablo yuksuklerini kablo sikistirma pensesi ile sabitleyin

NOT! Kablo yuzukleri kullaniimadidi takdirde, faz iletkenleri veya faz
iletkenleri ile koruyucu iletken arasinda kisa devre tehlikesi ortaya gikar.
Siyrilmis sebeke kablosunun tiim faz iletkenlerini ve koruyucu iletkenini
kablo yiksUkleri ile donatin.

E Gerilim azaltmadaki vidalari (2 x) ve
SW 30 sikma somunlarini gevsetin
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Gerilme azalticiyi
degistirme

48

Sebeke kablosunu gerilme azalticiya
takin

NOT! Sebeke kablosunu,
koruyucu iletken ve faz iletkenleri
terminal bloguna dizglnce
baglanabilecek sekilde takin.

30 mm'lik SW sikma somunlarini sikin

Vidalari (2 x) sikin

Sebeke kablosunu klemens bloguna

dizglince baglayin:

—  Koruyucu iletkeni (yesil veya sari
yesil ¢izgili) PE baglanti noktasina

(=] [N [=]

— Faziletkenlerini L1 - L3 baglanti
noktalarina

Gulg¢ kaynaginin sol yan panelini tekrar
monte edin

[<]

Gulg kaynaginin sol yan panelini de-
monte edin

Mevcut gerilme azaltici Gizerindeki vi-
dalari sékin (2 x)

Mevcut gerilme azalticiy1 6ne dogru
cekerek cikarin

[ [ N [

Adaptor saci vidalarini sékin, adaptor
sacini ¢ikartin

50 mm'lik SW alti késeli somunu tutucu
plakaya yerlestirin

NOT! Gig kaynaklarinin
mahfazasina yapilacak guvenilir
bir toprak baglantisi igin alti koseli
somun Uzerindeki sivri uglar
tutucu plakayi géstermelidir.

@ Buylk gerilme azalticinin 6n kismini
SW 50 mm alti kdéseli somuna vi-
dalayin. 50 mm'lik SW alti késeli so-
mun gerilme azaltici igcinde genigler.



71 Buyuk gerilme azalticiyi cihaz lzerine
asin ve 2 vida ile sabitleyin

Sebeke kablosunu baglayin

][]

Guig kaynaginin sol yan panelini tekrar
monte edin
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Isletmeye alma

Gilvenlik

Sogutma
linitesine yonelik
notlar

Genel bilgi

Gaz tiipiini
baglayin

50

Asagidaki uygulamalar igin bir sogutma Unitesi tavsiye edilir:
- JobMaster TIG torcu

- 5 m'den uzun hortum paketleri

- TIG AC Kaynagi

- Daha ylksek giiclerde kaynak islemleri genel

Sogutma Unitesinin gerilim beslemesi gli¢ kaynadi tizerinden saglanir. Gug kaynaginin
sebeke salteri - | - konumuna alinirsa sogutma unitesi calismaya hazir hale gecer.
Sogutma Unitesiyle ilgili daha ayrintili bilgileri, sogutma Gnitesinin kullanim kilavuzunda
bulabilirsiniz.

Glg¢ kaynagini igletmeye alma asagidaki gibi tanimlanir:
- TIG kaynagi ana uygulamasi igin,
- TIG kaynak sistemi igin standart konfiglrasyonu vasitasiyla.

Standart konfiglirasyon asagidaki sistem bilesenlerinden olusur:
- Gug kaynagi

- Sogutma Unitesi

- TIG el torcu

- Basing dusurtcu

- Gaztupu

- tasiyici araba

- Tasima arabasi

Asagidaki islem adimlari size glic kaynaginin devreye alinmasi hakkinda genel bir bakig
kazandiracaktir.

Her bir islem adimina yonelik ayrintili bilgileri, sistem bilesenlerinin ilgili kullanim
kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

|I| Gaz tipunl sabitleme

|Z] Gaz tupunin koruyucu basligini ¢gikartin

E Etrafindaki kiri uzaklastirmak igin gaz tiipiinin vanasini hafifge agin
|Z| Basing dusuricudeki contayi kontrol edin

@ Basing dusurlicuyu gaz tupl Uzerine déndurerek yerlestirin ve sikin



is pargasi ile
toprak baglantisi
olusturma

Torcu baglayin

Entegre gaz baglanti noktasi bulunan bir TIG torcu kullaniimasi durumunda:

Basing regulatériini ve koruyucu gaz baglantisini glic kaynaginin arka tarafina gaz
hortumu vasitasiyla baglayin

Gaz hortumunun baslik somununu sikin

Entegre bir gaz baglanti noktasi bulunmayan bir TIG torcu kullaniimasi durumunda:

@ TIG torcu gaz hortumunu basing regllatériine baglayin

Sebeke salterini - O - konumuna gevirin

|Z| Toprak kablosunu takin ve kilitleyin
- MagicWave durumunda: Sasi kablosu bagdlanti noktasina
- TransTig durumunda: (+)- akim soketine

@ Sasi kablosunun diger ucuyla is pargasi ile baglanti olusturun

DIKKAT! Yiiksek frekans nedeniyle maddi hasar tehlikesi. JobMaster TIG
torcunu LocalNet dagitici ile baglantili olarak kullanmayin.

m Sebeke salterini - O - konumuna ¢evirin

|Z| TIG torcunun kaynak kablosunu takin ve déndurerek saga dogru sabitleyin:
- MagicWave durumunda: Tor¢ baglanti noktasina
- TransTig durumunda: (-)- akim soketine

Torcun kumanda fisini tor¢ kontrol Gnitesindeki baglanti noktasina takin ve sabitleyin
veya
JobMaster TIG torcunun kumanda kablosunu LocalNet baglanti noktasina baglayin

f NOT! TransTig gu¢ kaynaklari i¢in saf tungsten elektrot kullanmayin
(karakteristik renk: yesil).

E Torcu, torcun kullanim kilavuzuna gdre monte edin

Yalnizca su sogutmali tor¢ ve sogutma Unitesi bulunmasi durumunda:
Torcun su baglanti noktalarini sogutma Unitesinin su ileri akis (siyah) ve su geri akis
(kirmizi) baglanti noktalarina takin.
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Kaynak igletimi






TIG isletim modlari

Gilvenlik

Semboller ve
Aciklama

UYARI! Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol acabilir. Burada tarif
edilen islevleri asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve anladiktan sonra

kullanin:
- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik talimatlari olmak tzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim

kilavuzlari

menusiu" bolimunde bulabilirsiniz.

Ayarlama, ayar araligi ve mevcut parametrelerin 6lgim birimleri hakkindaki bilgileri "Ayar

Tetigi geriye gekin ve tutun Tetigi birakin Tetigi kisa siireli geriye gekin (<
0,5s)
e =
Tetige bastirin ve tutun Tetigi birakin

GPr
Gaz 6n akis suresi

SPt
Puntalama suresi

Is

Yol verme akimi fazi: Ek malzemeyi dogru
sekilde konumlandirmak igin disik
kaynak akimi ile dikkatli 1sitma iglemi

I

Son akim fazi: kaynak sonunda isi birikimi
nedeniyle ana malzemenin yerel agiri
Isinmasini 6nlemek igindir. Muhtemel
kaynak dikisi dismesi engellenir.

te te
Yol verme akimi stiresi Son akim suresi
UPS tdown

Upslope Phase: Yol verme akimini surekli
olarak ana akima ylkseltme (kaynak
akimi) 14

Asagdi egim fazi: Kaynak akimini sirekli
olarak son krater akimina diglrme

I

Ana akim fazi (kaynak akimi fazi):
ilerleyen is1 nedeniyle 1sitilan ana
malzemeye esit dagiliml is1 transferi

1-2

Dusurme akimi fazi: Ana malzemenin
yerel 1Isinmasini 6nlemek igin kaynak
akimini ara azaltma

G-H
Maksimum kaynak akiminda gaz son akis
suresi

G-L
Minimum kaynak akiminda gaz son akis
siresi
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2 tetik modu - Kaynak yapin: Tetigi geriye ¢ekin ve tutun
- Kaynak sonu: Tetigi birakin

éﬁ’:r-?_—| éfzrf_—l
| A |1
t
>
GPr V=8 t., G-L/GH
\ \ o
2 tetik modu

4 tetik modu

Is yol verme akimi ile kaynak baglangici: Tetigi geriye gekin ve tutun
- |4 ana akimi ile kaynak yapma: Tetigi birakin

- lg son akima dusirme: Tetigi geriye ¢ekin ve tutun

- Kaynak sonu: Tetigi birakin

1A
GPr
i ——
G-H
4 tetik modu

*) Ara azaltma

Ara azaltmada kaynak akimi ana akim fazi esnasinda ayarlanan I-2 distirme akimina
azaltilr.

- Ara azaltmay: etkinlestirmek igin tetige bastirin ve tutun
- ana akimi yeniden baslatmak icin tetigi birakin
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Tungsten uc¢ sekillendirme islemi ve tungsten ucun
asiri yuklenmesi

Tungsten u¢
sekillendirme

TIG AC kaynak yontemi icin MagicWave
} } gu¢ kaynaklarinda otomatik tungsten ug
‘ ‘ sekillendirme fonksiyonu mevcuttur:
\ \
I |

- secilen TIG AC kaynak yonteminde
otomatik tungsten ug sekillendirme
fonksiyonunu etkinlestirin

- Verilen tungsten elektrot ¢api igin
kaynak baslangici esnasinda

| optimum ug¢ olusumu saglanir.

\ Deneme is pargasinda ayri bir ug

\

\

\

\

\ olusturmak gerekmez.

| - Dahasonra otomatik ug sekillendirme
" \_/ fonksiyonu yeniden sifirlanir ve devre

> : < o 1 h digi birakilir.
(1) (2) Otomatik ug sekillendirme fonksiyonu

her bir tungsten elektrot igin ayri ayri
etkinlestirilmelidir.

(1) ateslemeden once
(2) ateslemenin ardindan

NOT! Tungsten elektrot Gizerinde yeterli biylklikte bir ug sekillendiriimigse,
otomatik u¢ sekillendirme fonksiyonu gerekli degildir.
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TIG kaynagi

Gilvenlik

Kaynak
parametreleri

58

“ Starting current Ig (Yol verme akimi)

Birim %
Ayar araligi l4 ana akiminin % 0 - 200'G
Fabrika ayari 35AC, 50 DC

Starting current Ig (Yol verme akimi) TIG AC kaynak ve TIG DC kaynak igletim
modlari i¢in ayri ayri kaydedilir.

“ Main current 14 (Ana akim)

Birim A

Ayar araligi MW 1700 Job...... 3-170 -
MW 2200 Job...... 3-220 TT 2200 Job ... 3 - 220
MW 2500 Job...... 3-250 TT 2500 Job ... 3 - 250
MW 3000 Job...... 3-300 TT 3000 Job ... 3-300
MW 4000 Job...... 3-400 TT 4000 Job ... 3 -400

MW 5000 Job...... 3-500 TT 5000 Job ... 3 - 500
Fabrika ayari -

NOT!Up/Down fonksiyonu bulunan torgta, cihazin bosta ¢alismasi esnasinda
tam ayar araligi segilebilir. Kaynak islemi esnasinda +/-20 A kademeli ana akim
dizeltmesi mimkinddr.

m Downslope tyown (Asagi egim)

Birim s
Ayar araligi 0,0-9,9
Fabrika ayari 1,0

Asagi egim tyoun, 2 tetik ve 4 tetik modu icin ayri ayri kaydedilir.

“ Final current Ig (Son akim)

Birim % (14 ana akima gore)
Ayar araligi 0-100
Fabrika ayari 30




Hazirlhik

TIG kaynagi

M Balance (Denge - TIG AC kaynagi i¢cin sadece MagicWave durumunda)

Birim 1
Ayar araligi -5 ile +5 arasinda
Fabrika ayari 0

-5: en ylksek erime performansi, en disik temizlik etkisi
+5: en yuksek temizlik etkisi, en diisiuk erime performansi
ﬂ Electrode diameter (Elektrot ¢capi)

Birim mm in.
Ayar araligi OFF - maks. OFF - maks.
Fabrika ayari 2,4 0.095

Sebeke fisini takin

- | - konumuna alinir alinmaz torcun tungsten elektrotu gerilim altinda bulunur.
Tungsten elektrotun insanlara veya elektrigi ileten veya topraklanmis herhangi bir
parcaya temas etmediginden emin olun (6rn. mahfaza).

ﬁ DIKKAT! Elektrik carpmasi nedeniyle can ve mal kaybi tehlikesi. Sebeke salteri

@ Sebeke salterini - | - konumuna gevirin

Kumanda paneli Gzerindeki tim gostergeler kisa stire yanarlar.

m isletim modu tusunu kullanarak istediginiz TIG isletim modunu segin:

axx\ Isletim modu 2 tetik modu
axx\ Isletim modu 4 tetik modu

Sadece MagicWave durumunda: isletim modu tusunu kullanarak istediginiz TIG
isletim modunu segin:

A AC Kaynak Yontemi
R Otomatik sekillendirmeli AC kaynak yGntemi

DC Kaynak Yontemi

E Sol ve sag parametre segim tusunu kullanarak uygun parametreleri, kaynak
parametreleri genel goériniminde segin

E Ayar digmesi ile segilen parametreleri istediginiz degere ayarlayin

Genel olarak ayar tusunu kullanarak ayarlanan tim parametre ayar degerleri bir
sonraki degisiklige kadar kayith halde bulunur. Bu durum gi¢ kaynagi arada kapatilip
tekrar acildidinda bile gecerlidir.

Gaz tipindn vanasini agin

[=][=]

Koruyucu gaz miktarini ayarlayin:
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. Gaz kontrol tusuna basin

“= Test gaz akisi en fazla 30 saniye boyunca gergeklesir. Tusa yeniden basarak
islem, zamanindan 6nce sonlandirilir.

- Manometre istediginiz gaz miktarini gésterene kadar basing disuricinin
altindaki ayar vidasini dénduiriin

Uzun hortum paketleri ve sogukta bogta uzun stire beklemenin ardindan yogunlasan
suyun olusmasi durumunda:

Koruyucu gazi 6nceden gazdan arindirin - GPU ayar parametresini bir zaman
degerine ayarlayin

Kaynak islemini baslatin (ark atesleme)



Ark atesleme

Genel bilgi

Yiiksek frekans
aracihgiyla ark
atesleme (HF
atesleme)

TIG AC kaynak yénteminde optimum atesleme dizeni i¢cin MagicWave gu¢ kaynaklari

asagidakileri dikkate alir:

- tungsten elektrotun c¢api

- Onceki kaynak slresi ve kaynak duraklama slresi géz 6niinde bulundurularak gergek
tungsten elektrot sicakhgi

HFt ayar parametresi igin bir zaman degeri ayarlandiginda HF atesleme etkinlesgtirilir.
Kumanda panelinde HF atesleme gdstergesi yanar.

HF ateslemede temasli ateslemeye goére tungsten elektrodun ve is pargasinin kirlenme
riski ortadan kalkar.

HF atesleme igin takip edilecek iglem sirasi:

Gaz nozulunu atesleme yerine, tungs-
ten elektrot ve is pargasi arasinda yak-
lasik 2 ila 3 mm (5/64 ila 1/8 in.)

Torg egimini arttirin ve torcu segilen
isletim moduna uygun sekilde galistirin

Ark is pargasina temassiz olarak atesleme
yapar.
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Torcu normal konumuna egin
E Kaynak islemini gergeklestirin

Temash atesleme  HFt ayar parametresi OFF olarak ayarlanirsa, HF atesleme devre digi birakilir. Ark
ateslemesi is pargasinin tungsten elektroda temasi ile gergeklesir.

Temasli atesleme araciligiyla ark ateslemesi igin takip edilecek islem sirasi:

Gaz nozulunu atesleme yerine, tungs-
ten elektrot ve is pargasi arasinda yak-
lasik 2 ila 3 mm (5/64 ila 1/8 in.)
mesafe olacak sekilde takin

|Z| Tetige basin

Koruyucu gaz akigi baslar

Tungsten elektrot is pargasina temas
edene kadar torcu yavasca dik duruma
getirin
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Torcu yukari kaldirin ve normal konu-
muna doéndarin

Ark ateglenir.

E Kaynak islemini gergeklestirin

Kaynak sonu Ayarlanan igletim moduna gore torcu birakarak kaynak islemini sonlandirin

Ayarlanan son gaz akisini bekleyin, torcu kaynak dikisi ucunun Ustlindeki konumda
tutun.
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Ozel fonksiyonlar ve opsiyonlar

Ark kopmasi
izleme
fonksiyonu

Ignition Time-Out
Fonksiyonu

Puntalama
fonksiyonu
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Ark koparsa ve ayar menisinde ayarlanan zaman araliginda higcbir akim akigi meydana
gelmezse glg¢ kaynagi otomatik olarak kapanir. Kumanda paneli " no | Arc" servis kodunu
gosterir.

Kaynak islemini yeniden baslatmak icin kumanda panelindeki istediginiz bir tusa veya
tetige basin.

Glg¢ kaynag, Ignition Time-Out fonksiyonuna sahiptir.

Tetige basildiginda gaz 6n akisi hemen baslar. Bunun ardindan atesleme islemi baslatilir.
Ayar menlsiinde ayarlanan sire zarfinda ark meydana gelmezse glic kaynagi kendisini
otomatik olarak kapatir. Kumanda paneli "no | IGn" servis kodunu gosterir.

Yeni bir deneme i¢in kumanda panelindeki istediginiz bir tusa veya tetige basin.

TIG DC kaynak ydntemi i¢in puntalama fonksiyonu mevcuttur.

tAC (puntalama) ayar parametresi igin bir zaman sliresi ayarlaninca, 2 tetik ve 4 tetik
moduna puntalama fonksiyonu atanir. isletim modlarinin isleyisi degismez.

Bu silire esnasinda iki yapi pargasini puntalarken kaynak banyosunun birlikte akmasini
optimize eden darbeli bir kaynak akimi mevcuttur.

Segilen TIG DC kaynak yénteminde puntalama fonksiyonunun galisma prensibi:

tAC

UPS t t

Puntalama fonksiyonu - Kaynak akimi prosesi

Aciklama metni:

tAC Puntalama iglemi icin darbeli kaynak akimi suresi
Is Starting current (Yolverme akimi)
I Final current (Son akim)

UPS Upslope (Yukari egim)
tbown Downslope (Asagi edim)
I4 Main current (Ana akim)




ONEMLI! Darbeli kaynak akimi igin su gegerlidir:
Akim kaynagi ayarlanan darbe parametresini |1 ana akima bagl olarak dizenler.

Darbeli kaynak akimi
- lg yol verme akimi fazinin bitiminin ardindan baslar
- UPS yukari egim fazi ile baslar

Ayarlanan tAC zamanina bagh olarak darbeli kaynak akimi Ig son akim fazina kadar
devam edebilir (tAC ayar parametresi "On" (A¢ik) durumunda)

tAC siresinin bitiminin ardindan sabit kaynak akimi ile kaynak islemine devam edilir,
gerekli durumlarda ayarlanan Darbe parametresi kullanilabilir.
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Ortiili elektrot kaynag:

Gilvenlik

Hazirhk

Ortiilii elektrot
kaynagi
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A

A

Nl [EEENE

UYARI! Hatali kullanim ciddi can ve mal kayiplarina yol acabilir. Burada tarif

edilen islevleri asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve anladiktan sonra

kullanin:

- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik talimatlari olmak tzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari

UYARI! Elektrik carpmasi 6ldirucu olabilir. Glig kaynagi kurulum sirasinda
sebekeye baglanirsa, ciddi can ve mal kaybi tehlikesi olusabilir. Cihazdaki tim
calismalari sadece su durumlarda gerceklestirin:

- Glg kaynaginin sebeke salteri - O - konumuna cevrili iken,

- Gulg kaynagi sebekeden ayriimis durumda iken

Mevcut sogutma cihazlarini kapatin (C-C ayar parametresini OFF olarak ayarlayin)
Sebeke salterini - O - konumuna gevirin

Sebeke fisini ¢ikartin

TIG torcu demonte edin

Sasi kablosunu takin ve sabitleyin:

MagicWave durumunda: Sasi kablosu baglanti noktasina
TransTig durumunda: (+)- akim soketine

Sasi kablosunun diger ucuyla is pargasi ile baglanti olusturun
Elektrot kablosunu takin ve dondirerek saga dogru sabitleyin:

MagicWave durumunda: Torg baglanti noktasina
TransTig durumunda: (-)- akim soketine

Sebeke fisini takin

A

DIKKAT! Elektrik carpmasi nedeniyle can ve mal kaybi tehlikesi. Sebeke salteri
- | - konumuna alinir alinmaz kaynak pensesindeki ortull elektrot gerilim altinda
bulunur. Ortiilii elektrotun insanlara veya elektrigi ileten veya topraklanmig
herhangi bir pargaya temas etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vb.).

@ Sebeke salterini - | - konumuna gevirin

Kumanda paneli Gzerindeki tim gdstergeler kisa sure yanarlar.

isletim modu tusunu kullanarak asagidakini secin:

@ isletim Modu 6rtiili elektrot kaynagi

NOT! Ortiilii elektrot kaynag! isletim modu segilirse, kaynak gerilimi ancak 3
saniyelik bir gecikmenin ardindan kullanilabilir hale gelecektir.

Sadece MagicWave durumunda: Yontem tusunu kullanarak istediginiz kaynak
ydntemini segin:

R Ortili Elektrot Kaynagi AC Kaynak Yéntemi
Ortiili elektrot kayna@i DC- kaynak ydntemi

Ortiilt elektrot kaynagi DC+ kaynak yéntemi



Sicak galistirma
fonksiyonu

NOT! TransTig gli¢ kaynag, Ortiilii Elektrot Kaynagi DC- Kaynak Ydéntemi
ve Ortiilii Elektrot Kaynagi DC+ Kaynak Ydntemi arasinda herhangi bir gegis
opsiyonuna sahip degildir.

TransTig akim kaynaginda, Ortiilii Elektrot Kaynagi DC- Kaynagindan Ortiilii Elektrot
Kaynagdi DC+ Kaynagina gecis yapmak icin takip edilecek islem sirasi:

a) Sebeke salterini - O - konumuna gevirin

b) Sebeke fisini ¢ikartin

c) Kaynak pensesini ve sasi kablosunu akim soketleri Gzerinde degistirin

d) Sebeke figini takin

DIKKAT! Elektrik carpmasi nedeniyle can ve mal kaybi tehlikesi. Sebeke

A salteri - | - konumuna alinir alinmaz kaynak pensesindeki ortult elektrot
gerilim altinda bulunur. Ortiili elektrotun insanlara veya elektrigi ileten veya
topraklanmig herhangi bir parcaya temas etmediginden emin olun (érn.
mahfaza vb.)

e) Sebeke salterini - | - konumuna alin
kumanda paneli Gzerindeki tim gdstergeler kisa sure yanarlar

@ istenen kaynak akimi degerini ayar digmesini kullanarak ayarlayin.

Kaynak akiminin dederi soldaki dijital gdstergede gdruntilenir.

NOT! Genel olarak ayar tusunu kullanarak ayarlanan tim parametre ayar
degerleri bir sonraki degisiklige kadar kayitli halde bulunur. Bu durum gig¢
kaynag! arada kapatilip tekrar acildijinda bile gecerlidir.

E Kaynak islemini baslatin

Optimum bir kaynak sonucu elde etmek i¢in godu durumda sicak galistirma fonksiyonu
ayarlanmalidir.

Avantajlari

- Kotu atesleme 6zelliklerine sahip elektrotlarda bile atesleme 6zelliklerini iyilestirme

- Baslangi¢ asamasinda ana malzemeyi daha iyi eriterek, daha az soguk noktanin
olusmasi

- Hemen hemen hi¢ ¢apak kalintisi kalmaz

Mevcut parametrelerin ayari "Ayar menusu 2. seviye" bolimunde agiklanmistir.

1 (A) A
Hi

150 -

A
100 4

HCU

t(s)
Y \ —
0,5 1 1,5

"Sicak galigtirma" fonksiyonu igin érnek
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Anti-Stick
fonksiyonu
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Aciklama metni

Hti Hot-current time = Sicak akim
suresi, 0-2 s, fabrika ayari 0,5 s

HCU Hot-start-current = Sicak
calistirma akimi, % 0-200,
fabrika ayar1 % 150

I4 Ana akim = ayarlanmig kaynak
akimi

Calisma prensibi

Ayarlanan sicak akim suresi (Hti) boyunca
I4 kaynak akimi sicak galistirma akim
degerine HCU yukseltilir.

Sicak caligtirma fonksiyonunu etkin-
lestirmek igin sicak ¢alistirma akimi HCU >
100 olmalidir.

Ayarlama drnekleri:

HCU =100
Sicak galistirma akimi giincel olarak ayarlanmig 14 kaynak akimina esgittir.
Sicak caligtirma fonksiyonu etkinlegtirilmemigtir.

HCU =170

Sicak galistirma akimi giincel olarak ayarlanmis |4 kaynak akimindan %70 oraninda daha
yuksektir.

Sicak caligtirma fonksiyonu etkindir.

HCU = 200

Sicak calistirma akimi giincel olarak ayarlanmig 14 kaynak akiminin iki katidir.
Sicak calistirma fonksiyonu etkindir, sicak galistirma akimi maksimum degerdedir.
HCU=2x 14

Daha kisa arkta kaynak gerilimini ortllu elektrot yapisma egilimi gosterene kadar azaltin.
Ayrica 6rtlli elektrotun tavlanma durumu s6z konusu olabilir.

Aktif Anti-Stick fonksiyonu ile tavlanmanin éniine gegilir. Ortlili elektrot yapismaya
baslarsa glic kayna@i kaynak akimini derhal keser. Ortlili elektrot is pargasindan
ayrildiktan sonra kaynak islemine sorunsuz bir sekilde devam edilebilir.

Anti-Stick fonksiyonu "Set-up menu: level 2" (Ayar menlsu 2. seviye) menusi iginde
etkinlegtirilebilir ve devre digi birakilabilir.



Kurulum Ayarlari






Ayar menusu

Genel bilgi

Genel bakig

Ayar menUsU gu¢ kaynagindaki uzmanlik bilgilerine ve ek fonksiyonlara kolay erisim
saglar. Ayar menusinde parametreleri farkli gérevlere kolayca uyarlamak mimkindar.

Ayar menlsunde sunlar bulunur:
- Kaynak prosesi Uzerinde dogrudan etkisi olan ayar parametreleri,
- Kaynak sistemi 6n ayari i¢in ayar parametreleri.

Parametreler mantiksal gruplara gére dizenlenmistir. Bireysel gruplar her defasinda kendi
klavye kisayollari ile gagrilir.

"Setup menu" (Ayar menisi) asagidaki boliimlerden olusur:
- Koruyucu gaz ayar menusl

- TIG ayar menusu

- Ortiili elektrot ayar meniisii

- Ortul elektrot ayar meniisii - Seviye 2
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Koruyucu gaz ayar menusu

Genel bilgi

Koruyucu gaz
ayar meniisiine
girme

Parametre
degistirme

Ayar
meniisiinden
citkma

Koruyucu gaz
ayar
meniisiindeki
parametre
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Koruyucu gaz ayar menUsU, koruyucu gaz ayarlarina kolay erisim saglar.

isletim modu tusuna basin ve tutun

Gaz kontrol tusuna basin

=
B E

Glc¢ kaynagi simdi koruyucu gaz ayar menisiinde bulunuyor. En son
secilen parametre goruntulenir.

. . Sol veya sag parametre secim tusunu kullanarak degistirilecek
parametreyi segin

‘ |Z| Ayar digmesini kullanarak parametrenin degerini degistirin

isletim modu tusuna basin

GPr
Gas pre-flow time - Gaz 6n akis siresi

Birim S

Ayar arahgi 0,0-9,9
Fabrika ayari 0,4

G-L

Gas-Low - Minimum kaynak akiminda gaz son akig suresi
(minimum gaz son akis suresi)

Birim S

Ayar araligi 0,0-25,0
Fabrika ayari 5

G-H

Gas-High - Maksimum kaynak akiminda gaz son akis suresi artig|

Birim S
Ayar araligi 0,0 - 40,0 / Otomatik



Fabrika ayari Otomatik

G-H igin ayar degeri sadece maksimum kaynak akimi gergek anlamda ayarlandiginda
gegerlidir. Gergek deger anlik kaynak akimindan elde edilir. Ortalama kaynak akiminda
gergek deger 6rnegin G-H icin ayar degerinin yarisi tutar.

ONEMLI! G-L ve G-H ayar parametreleri igin ayar degerleri eklenir. Ornegin her iki
parametre maksimumda (40 s) bulunursa gaz son akis siiresi devam eder

- Minimum kaynak akiminda 40 s

- Maksimum kaynak akiminda 80 s

- Kaynak akimi érnegin maksimumun tam olarak yarisi tuttugunda, 60 s.

Aut ayarda gaz son akis slresi G-H hesaplamasi otomatik olarak gergeklesir.

t Aciklama metni:

(1).... anlik gaz son akig suresi
(2).... anlik kaynak akimi

G-L

I (é) I

|
Kaynak akimina bagimli gaz son akig siresi
GPU
Gas Purger - Koruyucu gaz bosaltma
Birim dak
Ayar araligi OFF/0,1-10,0
Fabrika ayari OFF

GPU icin bir deger ayarlaninca koruyucu gaz bosaltma islemi baglatilir.

Koruyucu gaz bosaltma islemi tekrar baslatildiginda glivenlik nedeniyle GPU degerini
yeniden ayarlamak gerekir.

ONEMLI! Koruyucu gaz bosaltma islemi 6zellikle sogukta bosta uzun siire beklemenin
ardindan yogunlasan suyun olusmasi durumunda gereklidir. Bundan 6zellikle uzun
hortum paketleri etkilenir.
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TIG ayar menusu

TIG ayar

g . isletim modu tusunu kullanarak 2 tetik veya 4 tetik modunu segin
meniisine girme

|Z| isletim modu tusuna basin ve tutun

Sagdaki parametre segme tusuna basin

mE g

Gug¢ kaynagi simdi TIG ayar menustnde bulunuyor. En son segilen
parametre gdéruntulenir.

Parametre o . e
degistirme . . Sol veya sag pa_rametre secim tusunu kullanarak degistirilecek
parametreyi segin
‘ @ Ayar digmesini kullanarak parametrenin degerini degistirin
Ayar = [1] isletim modu tuguna basin
meniisiinden .
citkma
TIG ayar "min." (minimum) ve "max." (maksimum) bilgileri, gii¢ kaynagina, tel stirme (nitesine,
meniisiindeki kaynak programina vb. gore farkli olan ayarlama bdlgelerinde kullanilir.

parametreler

tAC
Tacking - TIG DC kaynak yontemi igin puntalama fonksiyonu: Puntalama islemi
baslangicinda darbeli kaynak akimi zaman araligi

Birim S

Ayar araligi OFF/0,1-9,9/0ON

Fabrika ayari OFF

ON darbeli kaynak akimi puntalama isleminin sonuna kadar oldugu
gibi kalir

0,1-99s Ayarlanan sure Yukari edim fazi ile baslar. Ayarlanan siresinin

bitiminin ardindan sabit kaynak akimi ile kaynak islemine devam
edilir, gerekli durumlarda ayarlanan Darbe parametreleri
kullanilabilir.

OFF Puntalama fonksiyonu devre digi birakilir
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c-C
Cooling Unit Control - Sogutma Unitesi kontroli (Opsiyonel)

Birim -

Ayar araligi Aut/ ON/ OFF

Fabrika ayari Otomatik

Otomatik Sogutma Unitesi kaynak bitiminden 2 dakika sonra devre digi
birakilir

ON Sogutma unitesi surekli olarak devrede kalir

OFF Sogutma Unitesi surekli olarak devre disi kalir

ONEMLI! Sogutma iinitesi "temperature limit controller" (Termal izleyici) opsiyonuna
sahipse, sogutma sivisinin geri donus sicakhgi strekli olarak kontrol edilir. Geri donls
sicakligi 50 °C'den daha az ise sogutma Unitesi otomatik olarak devre digi birakilir.

UPS
Upslope - yol verme akimini surekli olarak |4 kaynak akimina ylkseltme

Birim s

Ayar araligi 0,0-9,9

Fabrika ayari 0,1

Eld (yalnizca TransTig modelinde)

Elektrot ¢api

Birim mm in.

Ayar araligi 0 - maks. 0 - maks.

Fabrika ayari 2,4 0.1

HFt

High Frequency time - Yiiksek frekansli atesleme: HF darbesi zaman araligi

Birim ]

Ayar araligi 0,01-0,4/OFF / EHF (Harici ategsleme kaynagi ile baslatma, 6rn.
plazma kaynagi)

Fabrika ayari 0,01

NOT! Dogrudan bulundugunuz ortamlardaki hassas cihazlarda sorunlar ortaya
cikarsa HFt parametresini 0,4 s'ye kadar arttirin.

m HFt parametre dederi girilene kadar kumanda panelinde HF atesleme gdstergesi
yanar.

HFt ayar parametresi "OFF" (Kapali) konumunda getirilirse, kaynak baslangicinda
herhangi bir yiksek frekans atesleme meydana gelmez. Bu durumda kaynak baslangici
temasli atesleme ile gergeklestirilir.

Pri
Pre Ignition - ani yuksek frekans baslangici ile gecikmeli ategleme

Birim S
Ayar araligi OFF/0,1-1
Fabrika ayari OFF

Pri parametresi igin bir zaman degeri girilirse, ark ateslemesi bu zaman degeri kadar
geciktirilir: Tetige basma - yiksek frekans zaman degeri slresi olugturur - ark ateslemesi
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1-2
Dusurme akimi - Ana malzemenin yerel iIsinmasini dnlemek icin kaynak akimini ara
azaltma (4 tetik modunda)

Birim % (14 ana akima gore)

Ayar araligi 0-100

Fabrika ayari 50

ACF

AC-frequency - AC frekansi

Birim Hz

Ayar araligi Syn /40 - 250

Fabrika ayari 60

Syn ayni anda cift tarafli AC kaynagi icin iki gu¢ kaynaginin sebeke

senkronizasyonunu saglar.

ONEMLI! "Syn" (Senk.) ayari ile baglantili olarak "PhA" parametresine de dikkat edin (AC
/ Kutup degistirme Ayar menusu Seviye 2'de faz senkronizasyonu).

Algak frekans daha yumusak ve genis ark ile daha diisuk 1si girdisi
Yuksek frekans odaklanmig ark ile daha yodun isi girdisi
FAC

Fabrika ayarlar - Kaynak sistemini sifirlama
Sevkiyat durumunu geri yiiklemek icin Store tusuna 2 s basil tutun. Dijital ekranda "PrG"
goruntdlenir, guc kaynag sifirlanir.

ONEMLI! Kaynak sistemi sifirlanirsa, ayar menisiindeki tim kisisel ayarlar kaybedilir.
Gug¢ kaynag sifirlaninca Job'lar silinmez - kaydedilmis durumda bulunurlar. Ayar mendis
seviye 2'deki parametre ayarlari silinmez.

PhA (yalnizca MW / TT 2500 / 3000 / 4000 / 5000 modellerinde)
Phase Adjustment - Ayni anda cift tarafli AC kaynagi icin iki glic kaynaginin sebeke
baglantisi faz senkronizasyonu

Birim -
Ayar araligi 0-5
Fabrika ayari 0

ONEMLI! Faz senkronizasyonu igin 6n kosul, AC / Kutup Degistirici ayar meniisiinde
"ACF" parametresini "Syn" (Senk.) durumuna ayarlamaktir.

Faz senkronizasyonunu asagidaki gibi gerceklestirin:

- Ayni anda gift tarafli AC kaynagdina yonelik birka¢ kaynak denemesi yapmak igin bir
test is parcasi hazirlayin.

- Gug kaynagi Uzerinde PhA degerini, olasi en iyi kaynak sonucuna erisilene kadar "0
ila 5" arasinda degistirin.




Ortiilii elektrot ayar meniisii

Ortiilii elektrot
ayar meniisiine
girme

Parametre
degistirme

Ayar
meniisiinden
citkma

Ortiilii Elektrot
Kaynagi ayar
menisiindeki
Parametreler

GEER m isletim modu tusunu kullanarak 6rtiilii elektrot kaynagi isletim modunu

segin
-.“ |Z| isletim modu tusuna basin ve tutun
. @ Sagdaki parametre segme tusuna basin

Guc kaynagi sadece ortulu elektrot kaynagi ayar menusunde bulunuyor.
En son secilen parametre goéruntilenir.

. . Sol veya sag parametre se¢im tusunu kullanarak degistirilecek
parametreyi segin

‘ |Z| Ayar digmesini kullanarak parametrenin degerini degistirin

-i isletim modu tusuna basin

"min." (minimum) ve "max." (maksimum) bilgileri, gii¢ kaynagina, tel sirme Unitesine,
kaynak programina vb. gore farkli olan ayarlama bdlgelerinde kullanilir.

HCU

Hot-start current - sicak atesleme akimi

Birim % (l4 ana akima gére)
Ayar araligi 0-200

Fabrika ayari 150

Hti

Hot-current time - sicak akim suresi

Birim s

Ayar arahgi 0-20

Fabrika ayari 0,5

Optimum bir kaynak sonucu elde etmek igin coju durumda sicak galistirma fonksiyonu
ayarlanmalidir.

Avantajlar:

- Kotu ategleme 6zelliklerine sahip elektrotlarda bile ategleme 6zelliklerini iyilestirme

- Baslangi¢c asamasinda ana malzemeyi daha iyi eriterek, daha az soguk noktanin
olusmasi

- Hemen hemen hi¢ ¢apak kalintisi kalmaz
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d¥n
d¥Yn - dynamic - Dinamik dizeltme

Birim -

Ayar araligi 0-100

Fabrika ayari 20

0 zayif ve az ¢gapakh ark

100 daha sert ve daha kararli ark

Optimum bir kaynak sonucu elde etmek igin cogu durumda Dinamik ayarlanmalidir.

Calisma prensibi:

Damla gegisi aninda veya kisa devre durumunda kisa sureli bir akim siddeti artigi
gerceklesir. Kararli bir ark elde etmek igin kaynak akimi gegici olarak artar. Ortiilii
elektrotun kaynak banyosunda batma riski durumunda bu dnlem kaynak banyosunun
katilasmasini ve daha uzun sureli ark kisa devresini 6nler. Yapisan ortulu elektrot bu
sekilde blyuk ol¢clide engellenmis olur.

FAC

Fabrika ayarlari - Kaynak sistemini sifilama

- Sevkiyat durumunu geri yiklemek igin Store tusuna 2 s basili tutun.
- Dijital ekranda "PrG" goruntilenirse, gl¢ kaynagdi sifilanmistir.

ONEMLI! Kaynak sistemi sifirlanirsa, ayar meniisiindeki tiim kisisel ayarlar kaybedilir.
Gug kaynag sifirlaninca Job'lar silinmez - kaydedilmis durumda bulunurlar. Ayar menisu
seviye 2'deki parametre ayarlari silinmez.

2nd
Ayar menusuU seviye 2: ayar menusunun ikinci seviyesi




Ortiilii elektrot ayar meniisii - Seviye 2

Ortiilii elektrot
ayar meniisi
Seviye 2'ye girme

Parametre
degistirme

Ortiilii elektrot
ayar meniisi
Seviye 2'den ¢ikin

Ortiilii elektrot
ayar meniisi
Seviye 2'deki
parametre

H W
e EHEE

EET

B 0

Ortiilii elektrot ayar meniisiine girme
"2." parametreyi secin

isletim modu tuguna basin ve tutun

Sagdaki parametre segme tusuna basin

Gug kaynagi simdi 6rtulu elektrot ayar menusu Seviye 2'de bulunuyor.
Son segilen parametre goérintulenir.

Sol veya sag parametre secim tusunu kullanarak degistirilecek
parametreyi segin

Ayar dugmesini kullanarak parametrenin degerini degistirin

isletim modu tusuna basin
Gug¢ kaynagi sadece 6rtilu elektrot kaynagi ayar mentsinde bulunuyor

Ortiili elektrot ayar menisiinden ¢gikmak igin isletim modu tusuna tekrar
basin

ELn

Electrode-line -

Birim
Ayar arahgi
Fabrika ayari

Karakteristik egrisi se¢imi

1
con veya 0,1 - 20 veya P
con

79



80

(1
con-20A/V (2)

(©)

4)

®)

TR ()

)

®)

Ortiilii elektrot igin galisma gizgisi

Arttinlmis ark boyunda 6rtula elektrot icin calisma
Gizgisi

Azaltilmig ark boyunda 6rtili elektrot igin calisma
Gizgisi

Secilen "CON" parametresi igin karakteristik egri
(sabit kaynak akimi)

Secilen "0,1 - -20" parametresi igin karakteristik
egri (egimi ayarlanabilir diisey karakteristik egrisi)
Segilen "P" parametresi igin karakteristik egri
(sabit kaynak glicu)

Secilen karakteristik egride (4), ayarlanan
dinamik igin 6rnek

Segcilen karakteristik egride (5) veya (6),
ayarlanan dinamik icin 6rnek

ELn fonksiyonu vasitasiyla segilebilen karakteristik egriler

"con" parametresi (sabit kaynak akimi)

- "con" parametresi ayarlanirsa, kaynak akimi kaynak geriliminden bagimsiz olarak
sabit tutulur. Dikey bir karakteristik egri (4) elde edilir.
- "con" parametresi 6zellikle rutil elektrotlar ve bazik elektrotlar ve yani sira hava karbon

ark kesme igin uygundur.

- Hava karbon ark kesme igin dinamigi "100" e ayarlayin.

"0,1 - 20" parametresi (egimi ayarlanabilir diisey karakteristik egrisi)
"0,1 - 20" parametresi vasitasiyla disey karakteristik egrisi (5) ayarlanabilir. Ayarlama
alani 0,1 A/ V'den (¢ok dik), 20 A / V'ye (¢ok diiz) kadar uzanir.

- Duz bir karakteristik egri (5) ayari sadece sellloz elektrotlar i¢in dnerilir.

NOT! Dz bir karakteristik egri (5) ayari i¢in dinamigi daha yiksek bir deger

ayarlayin.

"P" parametresi (sabit kaynak giicii)

- "P" parametresi ayarlanirsa, kaynak guicl kaynak geriliminden ve kaynak akimindan
bagimsiz olarak sabit tutulur. Hiperbolik bir karakteristik egri (6) elde edilir.
- "P" parametresi 6zellikle seliiloz elektrotlar igin uygundur.

NOT! Egilen 6rtllu elektrotun yapigsmasi ile ilgili sorunlarda dinamigi daha yiksek

bir degere ayarlayin.




(1) Ortulu elektrot icin calisma gizgisi

®) (2) Arttinlmis ark boyunda o6rtiilii elektrot igin galisma
\ . P
U W) (@) Gizgisi
60 [ Q (6) (3) Azaltilmig ark boyunda 6rtiili elektrot igin galisma
7 .
* izgisi
o _— o
s, T 4) Segilen "CON" parametresi icin karakteristik egri
(a) N Gl p ¢l 9
—
04— (5/)‘ () — (sabit kaynak akimi)
— -~ c
30 + /.é-a{ ()/ —(3) (5) Segilen "0,1 - -20" parametresi igin karakteristik
S
/ 1 T egdri (egimi ayarlanabilir disey karakteristik egrisi)
0 4 T, (c)
= ) (6) Secilen "P" parametresi igin karakteristik egri
10 _‘_(7) (sabit kaynak giicl)
t t t t —t t t . (7) Segilen karakteristik egride (5) veya (6),
100 200 300 400 (A . o
ayarlanan dinamik igin 6rnek
I, -50 % I, + Dynamik

(8) Segilen karakteristik egride (5) veya (6)
muhtemel akim degisimi - kaynak gerilimine bagh
olarak (ark boyu)

(a) Yuksek ark boyu durumunda ¢alisma noktasi

(b) Ayarlanan IH kaynak akimi durumunda galisma
noktasi

(c) Dusuk ark boyu durumunda galisma noktasi

Ayarlama 6rnegi: 11 = 250 A, Dynamik = 50

Cizilen (4), (5) ve (6) numarali karakteristik egriler, belirli bir ark boyuna, (1) numarali
¢alisma cizgisine uygun karakteristigi olan ortula elektrot kullaniminda gecerlidir.

Ayarlanan kaynak akimina (l) baglh olarak (4), (5) ve (6) numarali karakteristik egrilerin
kesisme noktasi (calisma noktasi), (1) numarali galisma ¢izgisi boyunca kaydirilir.
Calisma noktasi gecerli kaynak gerilimi ve gecerli kaynak akimi hakkinda bilgi verir.

Sabit ayarlanan kaynak akiminda (1) calisma noktasi anlik kaynak gerilimine bagl olarak
(4), (5) ve (6) numarali karakteristik egriler boyunca gezinebilir. U kaynak gerilimi ark
boyuna baghdir.

Ark boyu 6rnegin (2) numarali ¢calisma ¢izgilerine uygun olarak degisirse, (2) numarali
calisma cizgisine sahip ilgili (4), (5) veya (6) numarali karakteristik egrilerin kesisim noktasi
olan ¢alisma noktasi ortaya c¢ikar.

(5) ve (6) numarali karakteristik egriler icin gegerlidir: Kaynak gerilimine bagli olarak (ark
boyu), sabit |4 ayar degeri icin kaynak akimi (I) da daha kiglk veya daha buyuk olacaktir.
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Sorun Giderme ve Bakim






Ariza tespiti, ariza giderme

Genel bilgi Dijital gu¢ kaynaklari akilli bir giivenlik sistemine sahiptir; erime tipi sigortalarin
kullanimindan (sogutma pompasi sigortasi istisnadir) bu nedenle tamamen kaginiimalidir.
Olasi bir arizayi giderdikten sonra gui¢ kaynagi - erime tipi sigortalari degistirmeden - tekrar
sorunsuz bir sekilde ¢alistirilabilir.

Giivenlik UYARI! Elektrik carpmasi 6ldirtici olabilir. Cihazin igini agmadan 6nce
A - Sebeke salterini - O - konumuna gevirin
- Cihazi sebekeden ayirin
- cihazin tekrar bagslatiimamasi icin Gzerine anlasilir bir uyari levhasi koyun
- uygun bir 6lcu aleti yardimiyla elektrik yuklt yapi pargalarinin (6rn.
kondansatorler) desarj oldugundan emin olun
DIKKAT! Yetersiz koruyucu iletken baglantisi ciddi can ve mal kayiplarina yol
A acabilir. Mahfaza vidalari, mahfazanin topraklamasi igin uygun bir koruyucu
iletken baglantisi teskil eder ve hig bir sekilde givenilir koruyucu iletken baglantisi
olmayan diger vidalarla degistiriimemelidir.
Goriintlilenen Ekranda burada s6z edilmeyen bir hata mesaji ortaya gikarsa, hata sadece servis
Servis Kodlan yardimiyla ortadan kaldiriimalidir. Goriintlilenen hata mesaijini ve yani sira gli¢ kaynaginin

seri numarasini ve konfiglirasyonunu not edin ve ayrintili hata tanimi ile servise basvurun.

tP1 | xxx
Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni: Gug kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Coézumi:  Glg kaynagini sogutun

tP2 | xxx
Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni: Gulg¢ kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Cozumi:  Glg kaynagini sodutun

tP3 | xxx
Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni: Gug kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Coézumi:  Glg kaynagini sogutun

tP4 | xxx
Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni: Gug kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Coézumu:  Gug kaynagini sogutun
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tP5 | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Co6zuma:

Gulg¢ kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Gug¢ kaynagini sogutun

tP6 | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Cozimu:

Gug kaynaginin primer devresinde asiri sicaklik
Gug¢ kaynagini sogutun

tS1 | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Cozimu:

Gulg¢ kaynaginin sekonder devresinde asiri sicaklik
Gug¢ kaynagini sogutun

tS2 | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Co6zimii:

Gug kaynaginin sekonder devresinde asiri sicaklik
Gli¢ kaynagini sogutun

tS3 | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Cozumu:

Gug¢ kaynaginin sekonder devresinde asiri sicaklik
Gul¢ kaynagini sogutun

tSt | xxx

Not: xxx bir sicaklik degerini temsil eder

Nedeni:
Cozumi:

Glg¢ kaynaginin kumanda devresinde asir sicaklik
Gug¢ kaynagini sogutun

Err | 051
Nedeni:

Co6zimu:

Sebeke gerilimi disik: Sebeke gerilimi tolerans araliginin altina dustu (bkz.
"Teknik Ozellikler" bélumii)

Sebeke gerilimini kontrol edin

Err | 052
Nedeni:

Cozimui:

Sebeke gerilimi yiksek: Sebeke gerilimi tolerans araliginin Gzerine ¢ikti (bkz.
"Teknik Ozellikler" baltimi)

Sebeke gerilimini kontrol edin

no | IGn
Nedeni:

Cozumdu:

"Ignition Time-Out" (Atesleme Zaman Asimi) fonksiyonu devrede; ayar
menusunde ayarlanan, desteklenen tel boylarinda hi¢bir akim akisi meydana
gelmedi. Gug kaynaginin emniyet sigortasi tepki verdi

Tetik tusuna tekrar basma; is pargasi ylizeyini temizleme; gerekirse "Set-up
menu: level 2" (Ayar menisi 2. seviye) menusu icinde zaman araligini
emniyet sigortasina kadar arttirin
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Err | PE

Nedeni: Toprak akimi kontroll gl¢ kaynagdinin emniyet sigortasini agti.

Coézumi:  Glg kaynagini kapatin, 10 saniye bekleyin ve ardindan tekrar a¢in; birgok kez
denemenize ragmen hata tekrar ortaya ¢ikarsa - servise danisin

Err | IP

Nedeni: Primer agiri akim

GCoézumu:  Servise danisin

Err | bPS

Nedeni: Gug Unitesi hata

GCo6zumul:  Servise danigin

dSP | Axx

Nedeni: Merkezi kontrol ve regilasyon Unitesinde hata

Co6zumu:  Servise danisin

dSP | Cxx

Nedeni: Merkezi kontrol ve regulasyon Unitesinde hata

G6zumu:  Servise danisin

dSP | Exx

Nedeni: Merkezi kontrol ve reglilasyon Unitesinde hata

CozUmu:  Servise danisin

dSP | Sy

Nedeni: Merkezi kontrol ve regilasyon Unitesinde hata

C6zumu:  Servise danisin

dSP | nSy

Nedeni: Merkezi kontrol ve regulasyon Unitesinde hata

Gézumi:  Servise danisin

no | Arc

Nedeni: Ark kopmasi

GCoézumu:  Tetik tusuna tekrar basma; is parcasi yuzeyini temizleme

no | H20

Nedeni: Sogutma Unitesi akis izleyicisi tepki veriyor

Cozimi:  Sogutma Unitesini kontrol edin; gerekli durumlarda "Sogutma Unitesini
devreye alma" bolima uyarinca sogutma sivisini doldurun veya su akig
borusunu havalandirin

hot | H20

Nedeni: Sogutma unitesinin termal izleyicisi tepki veriyor

Co6zimu:  "Hot | H20" tekrar goruintilenmeyene kadar sogutma evresini bekleyin.

Robot kumandasi icin ROB 5000 veya Feldbus baglastirici: Kaynak islemini
yenilemeden dnce "Source error reset" (Kaynak hatasini sifirla) sinyalini
kurun.
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Gug kaynagiariza  Gili¢ kaynagi ¢calismiyor

tespiti Sebeke salteri devrede, gdstergeler yanmiyor
Nedeni: Sebeke besleme kablosu baglantisi kesilmis, sebeke fisi takili degil
Coézumiu:  Sebeke besleme kablosu baglantisini kontrol edin, sebeke fisini takin
Nedeni: Sebeke prizi veya fisi arizal
Co6zimu:  arizali pargalari degistirin
Nedeni: Sebeke sigortasi
Cozimi:  Sebeke sigortasini degistirin

kaynak akimi yok
Sebeke salteri devrede, agiri sicaklik gdstergesi yaniyor

Nedeni:

Co6zimu:

Nedeni:

Cozuma:

Nedeni:

Co6zimu:

Asir yik
Devrede kalma oranini dikkate alin

Termo givenlik otomatigi devre disi birakildi

Sogutma evresini bekleyin; gli¢ kaynagi kisa bir siire sonra otomatik olarak
tekrar agilacaktir

Gli¢ kaynagindaki fan arizali
Servise danisin

kaynak akimi yok
Sebeke salteri devrede, gdstergeler yaniyor

Nedeni:

Cozimii:

Nedeni:

Co6zuma:

Toprak baglantisi hatali
Toprak baglantisini ve klemensi polarite agisindan kontrol edin

Torgtaki akim kablosu kesilmis
Torcu degistirin

Tetik tugsuna bastiktan sonra herhangi bir fonksiyon yok
Sebeke salteri devrede, gostergeler yaniyor

Nedeni:

Gozimu:

Nedeni:

Co6zimi:

Kumanda fisi takili degil
Kumanda fisini takin

Torg veya torg kontrol hatti arizali
Torcu degistirin
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koruyucu gaz yok
diger tim fonksiyonlar mevcut

Nedeni: Gaz tipl bos
Cozimu:  Gaz tupuni degistirin

Nedeni: Gaz basing disuricu arizali
Coézumu:  Gaz basing dusuriclyu degistirin

Nedeni: Gaz hortumu monte edilmemis veya hasarl
Co6zuml:  Gaz hortumunu monte edin veya degistirin

Nedeni: Torg arizali
Coézumu:  Torcu yenisiyle degistirin

Nedeni: Gaz manyetik valfi arizal
Co6zumul:  Servise danigin

koti kaynak o6zellikleri
Nedeni: hatali kaynak parametreleri
GCozumu:  Ayarlari kontrol edin

Nedeni: Toprak baglantisi hatali
Cozumi:  Toprak baglantisini ve klemensi polarite agisindan kontrol edin

Torg ¢ok isiniyor
Nedeni: Torg ¢ok dusik boyutlandiriimig
Cozumul:  Devrede kalma oranina ve yik sinirlarina dikkat edin

Nedeni: sadece su sogutmali sistemlerde: Suyun debisi cok diistik

Coézimu:  Su seviyesini, suyun akis miktarini, suyun Kirliligini vb. kontrol edin, sogutma
pompasi bloke olmus: Sogutucu madde pompasi milini tornavida vasitasiyla
kilavuz Gzerinde déndiriin

Nedeni: sadece su sogutmali sistemlerde: Parametre C-C, "OFF" (Kapali)
konumunda bulunuyor.

Cozimi:  Ayar menisinde parametre C-C'yi "Aut" (Otomatik) veya "ON" (AgIk)
konumuna alin.
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Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel bilgi

Giivenlik

Her igletmeye
alma sirasinda

Her 2 ayda bir

Her 6 ayda bir

imha etme

90

Gug¢ kaynagi normal isletim kosullari altinda sadece ¢ok az bakim ve onarim gerektirir.
Bununla birlikte gti¢ kaynagini yillarca ¢alisabilir durumda tutmak icin birkag noktaya dikkat
etmek esastir.

UYARI! Hatali olarak gerceklestirilen isler ciddi can ve mal kayiplarina yol
acabilir. Asagida tarif edilen islemler yalnizca egitimli uzman personel tarafindan
yapiimahdir. Gi¢ kaynaginin kullanim kilavuzundaki giivenlik talimatlarina uyun.

UYARI! Elektrik carpmasi 6ldirtict olabilir. Cihazin igini agmadan dnce
A - Sebeke salterini - O - konumuna cevirin
- Cihazi sebekeden ayirin
- cihazin tekrar baslatilmamasi igin tGzerine anlasilir bir uyari levhasi koyun
- uygun bir élct aleti yardimiyla elektrik yuklt yapi pargalarinin (6rn.
kondansatdrler) desarj oldugundan emin olun

- Sebeke fisini ve sebeke kablosunu ve yani sira torcu, baglanti hortum paketini ve
toprak baglantisini hasar agisindan kontrol edin

- Cihazin etrafinda 0,5 m (1 ft. 8 in.) bos alan oldugunu, béylece sogutma havasinin
serbestce igeri akabilecegini ve gikabilecedini kontrol edin

NOT! Ayrica hava giris ve ¢ikis agikliklari hi¢ bir sekilde kismen bile olsa kapall
halde olmamalidir.

- Eger varsa: Hava filtresini temizleyin

- Cihazin yan pargalarini demonte edin ve cihazin i¢ kismini kuru, azaltilmig basingh
hava Ufleyerek temizleyin

NOT! Elektronik yapi pargalarin hasar gdérme tehlikesi. Elektronik yapi
parcgalarina yakin mesafeden basingli hava tflemeyin.

- Yogun toz durumunda sogutma hava kanallarini da temizleyin

Atida c¢ikartma sadece gecerli ulusal ve boélgesel hikimlere gére yapiimaldir.
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Teknik ozellikler

Ozel gerilim NOT! Yeterli dlclilere sahip olmayan elektrik tesisati ciddi maddi hasara yol
acabilir. Sebeke baglanti kablosu ve sigortasi mevcut gii¢ kaynagdina uygun
olarak belirlenmelidir.

Anma degerleri plakasindaki teknik veriler gegerlidir.

';"fg-’g‘;‘g;&’: MW 1700 MW 2200
Sebeke gerilimi 230V 230V
Sebeke gerilimi toleransi -20 % [ +15 % -20% / +15 %
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50/60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 16 A 16 A
Sebeke baglant|8|1 Olasi sinirlamalar Sinirlama yok
Primer stirekli giic (%100 DKO?)) 3,3kVA 3,7 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi

TIG 3-170A 3-220A
Elektrot 10-140 A 10-180 A
Kaynak akimi degeri
10 dak/25°C (77°F) %40 DKO?) 170 A 220 A
10 dak/25°C (77°F) %60 DKO?) 140 A 180 A
10 dak/25°C (77°F) %100 DKO?) 110 A 150 A
10 dak/40°C (104°F) %35 DKO?) 170 A 220 A
10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 130 A 170 A
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 100 A 150 A
Bosta ¢alisma gerilimi 88V 88V
Calisma gerilimi
TIG 10,1-16,8V 10,1-18,8V
Elektrot 20,4-256V 20,4-272V
Atesleme gerilimi (Up) 9,5 kV 9,5 kV
Ark atesleme diizenegi manuel igletim i¢in uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi B B
EMU Emisyon sinifi A A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzalr)

485/180 /344 mm
19.1/7.1/13.6in.

485/180 /390 mm
19.1/71/154in.

Agirhk (kabzasiz) 14,6 kg 17,4 kg
30.8 Ib. 38.3 Ib.

Agirlik (kabzal) 15 kg 17,8 kg
33 Ib. 39.2 Ib.

Test isareti S, CE S, CE
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MagicWave

2500 / 3000 MW 2500 MW 3000
Sebeke gerilimi 3 x400V 3 x400V
Sebeke gerilimi toleransi +15 % +15%

Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 16 A 16 A
Sebeke baglantisi’ PCC'de Zay" PCC'de Zmay"
=122 mOhm =87 mOhm
Primer siirekli giig (%100 DKO?)) 4,7 kVA 5,5 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi
TIG 3-250A 3-300A
Elektrot 10-250 A 10-300 A
Kaynak akimi degeri
10 dak/40°C (104°F) %35 DKO?) - 300 A
10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) 250 A -
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 180 A 200 A
Bosta calisma gerilimi 89V 89V
Calisma gerilimi
TIG 10,1-20,0V 10,1-22,0V
Elektrot 20,4-30,0V 20,4-32,0V
Atesleme gerilimi (Up) 10 kV 10 kV
Ark atesleme duizene@i manuel igletim i¢in uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma tiri AF AF
izolasyon sinifi B B
EMU Emisyon sinifi A A
(EN/IEC 60974-10 uyarinca)
Ebatlar, U/G/Y (kabzali) 560/250/435mm  560/250/435 mm
22.0/9.8/17.1in. 22.0/9.8/171in.
Agirlik 26,6 kg 28,1 kg
58.64 Ib. 61.95 Ib.
Test isareti S, CE S, CE

MagicWave

2500 / 3000 MV MW 2500 MV MW 3000 MV
Sebeke gerilimi 3x200-240V 3x200-240V

3x400-460V 3x400-460V
1x200-240V 1x200-240V
Sebeke gerilimi toleransi +10 % +10 %
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli
3 x 400 -460V 16 A 16 A
3x200-240V 32A 32A
1x200-240V 32A 32A
Sebeke baglantisi’ PCC'de Zyay) PCC'de Zyay)
=122 mOhm =87 mOhm
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MagicWave
4000/ 5000

MW 2500 MV MW 3000 MV

Primer stirekli gti¢ (%100 DKOZ))

3 x400-460V 4,8 kVA 5,1 kVA

3x200-240V 4,4 KVA 4.9 kVA

1x200-240V 3,9 kVA 4.3 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi arahgi (lg¢ fazh)

TIG 3-250A 3-300A

Elektrot 10-250 A 10-300 A
Kaynak akimi aralidi (tek fazl)

TIG 3-220A 3-220A

Elektrot 10-180 A 10-180 A
3 x 400V - 460 V'de kaynak akimi

10 dak/40°C (104°F) %35 DKO?) - 300 A

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) 250 A -

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 180 A 190 A
3 x 200V - 240 V'de kaynak akimi

10 dak/40°C (104°F) %30 DKO?) - 300 A

10 dak/40°C (104°F) %35 DKO?) 250 A -

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 170 A 180 A
1 x 200V - 240 V'de kaynak akimi

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) 220 A -

10 dak/40°C (104°F) %50 DKO?) - 220 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 150 A 160 A
Bosta calisma gerilimi 89V 89V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-20,0V 10,1-22,0V

Elektrot 20,4-30,0V 20,4-32,0V
Atesleme gerilimi (Up) 10 kV 10 kV
Ark atesleme duzenegi manuel igletim icin uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi B B
EMU Emisyon sinifi A A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzall)

560 /250 / 435 mm
22.0/9.8/17.1in.

560 /250 /435 mm
22.0/98/17.1in.

Agirhk 28,2 kg 30 kg
62.17 Ib. 66.14 Ib.
Test isareti S, CE S, CE
MW 4000 MW 5000
Sebeke gerilimi 3 x400V 3 x400V
Sebeke gerilimi toleransi £15% +15%
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
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MagicWave
4000/ 5000 MV
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MW 4000 MW 5000

Sebeke sigortasi, gecikmeli 35A 35A
Sebeke baglant|8|1 Olasi sinirlamalar Olasi sinirlamalar
Primer siirekli giig (%100 DKO?)) 15,5 kVA 17,9 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi

TIG 3-400 A 3-500A

Elektrot 10-400 A 10-440 A
Kaynak akimi degeri

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) - 500 A

10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) 400 A -

10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 365 A 440 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 310 A 350 A
Bosta ¢alisma gerilimi 90V 90V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-26,0V 10,1-30,0V

Elektrot 20,4-36,0V 20,4-376V
Atesleme gerilimi (Up) 9,5 kV 9,5 kV
Ark atesleme duzeneg@i manuel igletim icin uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi F F
EMU Emisyon sinifi A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzal)

625/290 /705 mm
246/11.4/27.8in.

625/290 /705 mm
246/11.4/27.8in.

Agirlik 58,2 kg 58,2 kg
128 Ib. 128 Ib.
Test isareti S, CE S, CE
MW 4000 MV MW 5000 MV
Sebeke gerilimi 3x200-240V 3x200-240V
3 x380-460V 3 x380-460V
Sebeke gerilimi toleransi +10% +10%
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 63/35A 63/35A
Sebeke baglant|3|1 Olasi sinirlamalar Olasi sinirlamalar
Primer strekli giic (%100 DKO?)) 13,9 kVA 16,5 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi arahgi
TIG 3-400 A 3-500A
Elektrot 10-400 A 10-440 A




TransTig 2200

MW 4000 MV MW 5000 MV

Kaynak akimi degeri

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) - 500 A

10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) 400 A -

10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 360 A 440 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 300 A 350 A
Bosta calisma gerilimi 90V 90V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-26,0V 10,1-30,0V

Elektrot 20,4-36,0V 20,4-376V
Atesleme gerilimi (Up) 9,5 kV 9,5 kV
Ark atesleme diizene@i manuel igletim i¢in uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma tird AF AF
izolasyon sinifi F F
EMU Emisyon sinifi A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzalr)

625 /290 / 705 mm

246/11.4/27.8in.

625 /290 /705 mm
246/11.4/27.8in.

Agirlik 60 kg 60 kg
132.30 Ib. 132.30 Ib.

Test isareti S, CE, CSA S, CE, CSA
Sebeke gerilimi 230V
Sebeke gerilimi toleransi -20% /1 +15 %
Sebeke frekansi 50/60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 16 A
Sebeke baglantisi’ Sinirlama yok
Primer siirekli giig (%100 DKO?)) 3,0 kVA
Cos fi 0,99
Kaynak akimi araligi

TIG 3-220A

Elektrot 10- 180 A
Kaynak akimi degeri

10 dak/25°C (77°F) %50 DKO?) 220 A

10 dak/25°C (77°F) %60 DKO?) 200 A

10 dak/25°C (77°F) %100 DKO?) 170 A

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) 220 A

10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 180 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 150 A
Bosta ¢alisma gerilimi 84V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-18,8V

Elektrot 20,4-272V
Ategleme gerilimi (Up) 9,5 kV
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TransTig
2500/ 3000
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Ark atesleme duzenegi manuel igletim icin uygundur.

Koruma derecesi IP 23
Sogutma turd AF
izolasyon sinifi B
EMU Emisyon sinifi A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzali)

485/180 /390 mm
19.1/7.1/154 in.

Agirlik (kabzasiz) 16,4 kg
37 Ib.
Agirlik (kabzal) 16,8 kg
37 Ib.
Test isareti S, CE
TT 2500 TT 3000
Sebeke gerilimi 3x400V 3 x400V
Sebeke gerilimi toleransi +15 % +15%
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50/60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 16 A 16 A
Sebeke baglantisi’ PCC'de Zay" PCC'de Zmay"
=172 mOhm =97 mOhm

Primer siirekli giig (%100 DKO?)) 5,1 kVA 5,7 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi

TIG 3-250A 3-300A

Elektrot 10-250 A 10-300 A
Kaynak akimi degeri

10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) - 300 A

10 dak/40°C (104°F) %50 DKO?) 250 A -

10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 240 A 270 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO% 210 A 230 A
Bosta calisma gerilimi 85V 85V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-20,0V 10,1-22,0V

Elektrot 20,4-30,0V 20,1-32,0V
Atesleme gerilimi (Up) 10 kV 10 kV
Ark atesleme dizene@i manuel igletim i¢in uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi B B
EMU Emisyon sinifi A A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzali)

560 /250 / 435 mm
22.0/9.8/17.1in.

560 /250 /435 mm
22.0/98/171in.




TransTig
2500/ 3000 MV

TT 2500 TT 3000
Agirlik 24,2 kg 24,2 kg
53.35 Ib. 53.35 Ib.
Test isareti S, CE S, CE
TT 2500 MV TT 3000 MV
Sebeke gerilimi 3x200-240V 3x200-240V
3 x400 - 460 V 3 x 400 - 460 V
1x200-240V 1x200-240V
Sebeke gerilimi toleransi +10 % +10 %
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50/60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli
3 x 400 - 460 V 16 A 16 A
3x200-240V 32A 32 A
1 x 200 - 240 V 32A 32 A
Sebeke baglantisi’ PCC'de Znay) PCC'de Znay")
=172 mOhm =97 mOhm
Primer stirekli giig (%100 DKO?))
3 x 400 - 460 V 4,7 KVA 5,9 kVA
3x200 - 240V 4,1 KVA 5,0 kVA
1 x 200 - 240 V 4,3 kVA 4,3 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi arahgi (li¢ fazh)
TIG 3-250 A 3-300A
Elektrot 10-250 A 10-300 A
Kaynak akimi arahdi (tek fazl)
TIG 3-220A 3-220A
Elektrot 10-180 A 10-180 A
3 x 400V - 460 V'de kaynak akimi
10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) - 300 A
10 dak/40°C (104°F) %50 DKO?) 250 A -
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 200 A 240 A
3 x 200V - 240 V'de kaynak akimi
10 dak/40°C (104°F) %35 DKO?) - -
10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) 250 A 300 A
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 180 A 210 A
1 x 200 V - 240 V'de kaynak akimi
10 dak/40°C (104°F) %50 DKO?) 220 A -
10 dak/40°C (104°F) %55 DKO?) - 220 A
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 190 A 190 A
Bosta calisma gerilimi 85V 85V
Calisma gerilimi
TIG 10,1-20,0V 10,1-22,0V
Elektrot 20,4-30,0V 20,4-32,0V
Atesleme gerilimi (Up) 10 kV 10 kV

Ark atesleme duzenegi manuel igletim i¢in uygundur.
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TransTig
4000/ 5000

100

TT 2500 MV TT 3000 MV
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma tird AF AF
izolasyon sinifi B B
EMU Emisyon sinifi A A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzali)

560 /250 / 435 mm
22.0/9.8/17.1in.

560 /250 /435 mm
22.0/98/171in.

Agirlik 25,9 kg 25,9 kg
57.10 Ib. 57.10 Ib.
Test isareti S, CE S, CE
TT 4000 TT 5000

Sebeke gerilimi 3 x400V 3 x400V
Sebeke gerilimi toleransi 15 % +15%
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 35A 35A
Sebeke baglant|3|1 Olasi sinirlamalar Olasi sinirlamalar
Primer surekli gi¢ (%100 DKOZ)) 11,8 kVA 15,1 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi

TIG 3-400 A 3-500A

Elektrot 10-400 A 10-500 A
Kaynak akimi degeri

10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) - 500 A

10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) 400 A -

10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 365 A 450 A

10 dak/40°C (104°F) %100 DKO?) 310 A 350 A
Bosta ¢alisma gerilimi 86V 86V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-26,0V 10,1-30,0V

Elektrot 20,4-36,0V 20,4-40,0V
Atesleme gerilimi (Up) 9,5 kV 9,5 kV
Ark atesleme diizenegi manuel igletim i¢in uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi F F
EMU Emisyon sinifi A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzalr)

625/290 /475 mm
246/11.4/18.7in.

625 /290 /475 mm
246/11.4/18.7in.

Agirlik 39,8 kg 39,8 kg
87.7 Ib. 87.7 Ib.
Test isareti S, CE S, CE




TransTig
4000/ 5000 MV

Dipnotlarin
actklamasi

TT 4000 MV TT 5000 MV
Sebeke gerilimi 3x200-240V 3x200-240V
3x380-460V 3x380-460V
Sebeke gerilimi toleransi +10 % +10 %
Sebeke frekansi 50/60 Hz 50 /60 Hz
Sebeke sigortasi, gecikmeli 63/35A 63/35A
Sebeke baglant|S|1 Olasi sinirlamalar Olasi sinirlamalar
Primer siirekli giig (%100 DKO?)) 11,5 kVA 14,2 kVA
Cos fi 0,99 0,99
Kaynak akimi araligi
TIG 3-400 A 3-500A
Elektrot 10-400 A 10 - 500 A
Kaynak akimi degeri
10 dak/40°C (104°F) %40 DKO?) - 500 A
10 dak/40°C (104°F) %45 DKO?) 400 A -
10 dak/40°C (104°F) %60 DKO?) 360 A 440 A
10 dak/40°C (104°F) %100 DKO? 300 A 350 A
Bosta calisma gerilimi 86V 86V
Calisma gerilimi
TIG 10,1-26,0V 10,1-30,0V
Elektrot 20,4-36,0V 20,4-40,0V
Atesleme gerilimi (Up) 9,5 kV 9,5 kV
Ark atesleme duzenegi manuel igletim icin uygundur.
Koruma derecesi IP 23 IP 23
Sogutma turd AF AF
izolasyon sinifi F F
EMU Emisyon sinifi A

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Ebatlar, U/G/Y (kabzal)

625/290 /475 mm

246/11.4/18.7in.

625/290 /475 mm
246/11.4/18.7in.

Agirhk 42,0 kg 42,0 kg
92.6 Ib. 92.6 Ib.

Test isareti S, CE, CSA S, CE, CSA

R sehir glic sebekelerine 230/400 V ve 50 Hz ile

2) DKO = Devrede Kalma Orani

PCC = Sehir sebekesine ait arabirim
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Kullanilan terimler ve kisaltmalar

Genel bilgi

Terimler ve
Kisaltmalar A - F

Terimler ve
Kisaltmalar G - H

102

Listelenen terimler ve kisaltmalar standart konfiglirasyonun igerdigi veya opsiyonel olarak
saglanan fonksiyonlarla baglantili olarak kullanilir.

ACF
AC-frequency
AC frekansi

c-C
Cooling Unit Control
Sogutma Unitesi kontrol{

dYn

dynamic

Standart arkta dinamik diizeltme, darbeli arkta darbe dizeltmesi veya CMT de farkl
parametrelerin dizeltmesi (Job diizeltme veya standart kumanda paneli igin ayar
menUlsinde dinamik ve darbeli duzeltme ayari)

Eld

Electrode-diameter

Elektrot gapi; Harici "E-P" parametresi igin "Eld" segilirse, JobMaster TIG torcu lGizerinde
elektrot capi ayari mimkuindur.

FAC
Fabrika ayarlari
Kaynak sistemini sifirlama

G-H
Gas post-flow time high
Maksimum kaynak akiminda gaz son akis stresi artigi

G-L
Gas post-flow time low
Minimum kaynak akiminda gaz son akig siresi artisi

GPR
Gas pre-flow time
Gaz 6n akis suresi

GPU
Gas Purger
Koruyucu gaz bosaltma

HCU
Hot-start current
Sicak galigtirma akimi (Ortili elektrot kaynagi)

HFt
High frequency time
Yuksek frekansli atesleme

Hti
Hot-current time
sicak akim stresi (Ortill elektrot kaynagr)




Terimler ve

Kisaltmalar | - U -2

Dusurme akimi (Ara azaltmali 4 tetik modunda)

PhA

Phase Adjustment

Ayni anda cift tarafli AC kaynagi icin iki gic kaynaginin sebeke baglantisi faz
senkronizasyonu

Pri
Pre Ignition - Gecikmeli HF Atesleme

tAC
tacking(puntalama)
Puntalama fonksiyonu

UPS
Upslope
yol verme akimini surekli olarak kaynak akimina yukseltme
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Yedek parcalar ve devre semalari



Yedek parca listesi: TT 800/ 2200 Job, MW 1700 /
2200 Job, TT 2200, MW 1700 / 2200

MagicWave 2200 Job G/F 4,075,119
MagicWave 2200 Job G/F/US 4,075,119,800
TransTig 800 Job G/F 4,075,159
TransTig 2200 Job G/F 4,075,120
TransTig 2200 Job G/F/US 4,075,120,800
MagicWave 1700 Job G/F 4,075,121
MagicWave 1700 Job G/F/US 4,075,121,800

12,0405,0369

42,0201,1328

42,0406,0320

AM2,0201,1327

45,0200,1151

33,0005,4146 - TT800
33,0005,4130 - MW1700
33,0005,4129 - MW/TT2200

12,0405,0365

43,0001,3280 - TT 2200
43,0001,3279 - MW1700/2200
43,0001,3258 - TT800/2200 Job
43,0001,3259 - MW1700/2200 Job

42,0406,0315

42,0409,3211 -
42,0409,2935 -
42,0409,2934 -
42,0409,2882 -
42,0405,0398 -
42,0405,0399 -

.

1/2
MagicWave 2200 G/F 4,075,125
MagicWave 2200 G/F/US 4,075,125,800
TransTig 2200 G/F 4,075,126
TransTig 2200 G/F/US 4,075,126,800
MagicWave 1700 G/F 4,075,127

MagicWave 1700 G/F/US 4,075,127,800

43,0004,1993 - US
43,0004,0519

or7
D
1
N
N
=)
(R
15
19
1o
x=)
B
| &

» 43,0006,0152 - MW2200
43,0006,0134 - MW1700/TT800/2200

41,0003,0282,Z - MW 1700/2200

4,070,949 - FMW22IS !

41,0003,0279 .

—_—— e ]
e oo %1,0003,0203
_________ 43,0001,0600
43,0001,1178
TT800  QQ _____ 43,0001,1273 TT800

TT2200

MW1700

MW2200

______ * gewiinschte Lange angeben
MW1700/2200 * Specify the length required
TT2200 * Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

42,0001,1501 @ B~ g  430004,2328 * Indicare la lunghezza desiderat
___________________ * indicar o comprimento desejado
W @ WS,OOO4,233O * uved'te pozadovanou délku

gt
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2/2

4,070,813 - BSV22 TT2200
4,070,798,Z - BPS17 MW 1700/TT 800 40708047 - TTS22 MW1700/2200

4,070,799,Z - BPS22 TT/MW 2200 o2 oC_ 0 o oooT

33,0010,0325 - MW/TT2200

43,0001,1191
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Yedek parca listesi: TransTig / MagicWave 2500 /

3000

MagicWave 2500 G/F

MagicWave 2500 G/F US

TransTig 2500 G/F
TransTig 2500 G/F US

MagicWave 2500 Job G/F
MagicWave 2500 Job G/F US

TransTig 2500 Job G/F
TransTig 2500 Job G/F

us

MagicWave 2500 Comfort G/F

MagicWave 2500 Comfort MV G/F

TransTig 2500 Comfort G/F
TransTig 2500 Comfort G/F MV

MagicWave 3000 G/F

MagicWave 3000 G/F US

42,0405,0853 - MV

41,0002,0059
41,0002,0060-MV

43,0001,1217
43,0001,1216 - TT2500

43,0001,1138

T N~
!gl;

33,0005,4147 - TT2500
33,0005,4145

42,0405,0591

4,075,155
4,075,155,800
4,075,151
4,075,151,800
4,075,156
4,075,156,800
4,075,152
4,075,152,800
4,075,156,631
4,075,156,801
4,075,152,631
4,075,152,801
4,075,157
4,075,157,800

42,0001,3541

TransTig 3000 G/F

TransTig 3000 G/F US
MagicWave 3000 Job G/F
MagicWave 3000 Job G/F US
TransTig 3000 Job G/F

TransTig 3000 Job G/F US
MagicWave 3000 Comfort G/F
MagicWave 3000 Comfort MV G/F
TransTig 3000 Comfort G/F
TransTig 3000 Comfrt G/F MV

o @ 43,0001,0600

41,0003,0203

ffffffff

43,0001,1274 -

4,075,153

4,075,153,800
4,075,158

4,075,158,800
4,075,154

4,075,154,800
4,075,158,631
4,075,158,801
4,075,154,631
4,075,154,801

AM2,0201,2420

45,0200,1270

42,0409,3197

42,0409,3198 -

42,0405,0597

42,0405,0591

43,0006,0223

MW 3000

41,0003,0291 - MW 3000

1/2




4,071,063,Z
4,071,064,Z - MV

42,0409,3196 - MW
42,0409,3195-TT

43,0001,3318 - TT 2500/3000

43,0001,3311 - MW
43,0001,3312 - MW JOB
43,0001,3313-TT
43,0001,3314 - TT JOB

42,0406,0315

________________ @

4204060093 oy
42,0001,1501 O
42,0001,5477

2/2

43,0001,3320

33,0010,0366
____________________ 33,0010,0367
4,071,065, - MW2500
4,071,066, - MW3000

4,071,071 - TT300C

42,0405,0596 - MW
42,0405,0600 - TT
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Yedek parca listesi: TransTig 4000 / 5000

TransTig 4000 G/F 4,075,128

TransTig 4000 G/F MV 4,075,128,800

TransTig 4000 G/F MV 4,075,128,630

TransTig 4000 Job G/F 4,075,129

TransTig 4000 Job G/F MV 4,075,129,800

TransTig 4000 Job G/F MV 4,075,129,630

TransTig 4000 Comfort G/F MV 4,075,129,801

TransTig 4000 Comfort G/F 4,075,129,631

TransTig 5000 G/F 4,075,130

TransTig 5000 G/F MV 4,075,130,800 N _______42,02008860
TransTig 5000 G/F MV 4,075,130,630

TransTig 5000 Job G/F 4,075,131

TransTig 5000 Job G/F MV 4,075,131,800

TransTig 5000 Job G/F MV 4,075,131,630 32,0405,0164

4,070,948,Z - BSV50

12,0405,0208

43,0001,1216

43,0001,1103

43,0001,1139

33,0010,0343

43,0001,1217

——————— Sl

41,0009,0187

41,0002,0060

W +00009,0043
a7

43,0001,1104

4,070,771,Z - BPS43 TT/MW 4000
4,070,658,Z - BPS50 TT/MW 5000 !



43,0004,0987
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
43,0004,0664 - MV |
43,0004,2324 - US AWG 6 !
40,0003,0377 - US AWG 10 * |
|
|
|
|
|
|

42,0407,0437 - MV 4G10
42.0407.0533 - MV AWG 6
43,0001,1213 - MV 80A_— _~ 42,0407,0534 - MV AWG 10

|
BE2,0201,1934 - MV 4G10 |
BE2,0201,1593 - MV !

32,0409,2657

43,0001,3360

43,0001,3274
43,0001,3275 - Job
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Yedek parca listesi: MagicWave 4000 / 5000

MagicWave 4000 G/F
MagicWave 4000 G/F MV
MagicWave 4000 G/F MV
MagicWave 4000 Job G/F
MagicWave 4000 Job G/F MV
MagicWave 4000 Job G/F MV
MagicWave 4000 Comfort G/F
MagicWave 4000 Comfort G/F MV
MagicWave 5000 G/F
MagicWave 5000 G/F MV
MagicWave 5000 G/F MV
MagicWave 5000 Job G/F MV
MagicWave 5000 Job G/F MV
MagicWave 5000 Job G/F MV

43,0001,1139

33,0010,0343

4,075,132

4,075,132,800
4,075,132,630
4,075,133

4,075,133,800
4,075,133,630
4,075,133,631
4,075,133,801
4,075,134

4,075,134,800
4,075,134,630
4,075,135

4,075,135,800
4,075,135,630

41,0003,0291

4,070,771,Z - BPS43 TT/MW 4000
4,070,772, - BPS53 TT/MW 5000 |

?

45,0200,1204

43,0013,0015

41,0009,0187

41,0002,0060

D5 0:0009,0043
a7

43,0001,1104



S

43,0001,1213 - MV 80A

43,0004,4581

******* L7

43,0001,3359

43,0001,3272
43,0001,3273 - Job

42,0409,3093
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43,0004,0987

43,0004,0664 - MV
43,0004,2324 - US AWG 6

40,0003,0377 - US AWG 10 - specify length

42,0407,0437 - MV 4G10
42,0407,0533 - MV AWG 6
42,0407,0534 - MV AWG 10

BE2,0201,1593 - MV 1
BE2.0201.1934 - MV 4G10 |

42,0300,1511

32,0409,2657

42,0409,3092



41,0003,0279

42,0405,0462

43,0004,2650

e f§y990_4_'2_6_5§ * gewlinschte Lange angeben
* Specify the length required
: * Indiquer la longueur désirée
40,0001,0418 - * * Indicar la longitud deseada
_____________ * Indicare la lunghezza desiderat
' 42,0407,0284 * indicar o comprimento desejado
""""""""" * uved'te pozadovanou délku
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43,0006,0134

4,070,945 - HQL50

4,070,804,Z - TTS22

4,070,940 - HF5C



MagicWave 1700

Devre semasi

+A1.. —T2...HF — UBERTRAGER .CURRENT SENSOR =T2..HF — TRANSMITTER
| +A2. POWER UNIT <BPS17> .—V4....DIODE ” PTION ”
+A3. —V5..... TRANSISTORMODUL GBT CONTROL UNIT <FMW22> .TRANSISTOR MODULE KUHLKREIS

| +A4.... WECHSELRICHTER <TTS22> ~V6.....CONFIG MEM

+A5.....STEUERPRINT <UST2B> .STECKVERBINDUNG <STROMSENSOR>

ol +AB.....FRONTPRINT <FP22> —X3.....SCHWEISSTROMBUCHSE <WIG-BRENNER>
||t +A7....HF=GENERATOR /FILTER <HFF22>

“CONFIG. MEM COOLING UNIT
CONNECTOR <CURRENT SENSOR>
.CONNECTOR <TIG~TORCH>
‘CONNECTOR <GROUND>

INVERTER UNIT <TTS2Z2>
.CONTROL UNIT <UST2B>
FRONT PANEL <FP22>

.HF" GENERATOR /FILTER <HFF22>

~B1, =B2...., THERMOWACHTER ONTROLLER TERMINAL BLOCK  <TRANSFORMER>
~Cl\~C2,-C3.... CAPACITOR “MAINS_ TERMINAL
OUTPUT INDUCTANCE CONNECTOR <TORCH TRIGGER>
FILTER INDUCTANCE
~M1,~MZ....FAN
s = —X11,5X12.....STECKVERBINDUNG <THERMO> NAIN SwiTcH
E —Y1....GASMAGNETVENTIL PROTECTIVE EARTH CONTROL
-Q1 2 (+A5-X4:10)
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+A1-X1
+A1 .=
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VAC =:
5
Sl_ —v6 -B1 =
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—-C2
e,
e
—X3 —X4
%i}2365$}7}59 %A}E}CDE}FGH}\J
I‘I-I BRENNER FERNREQLER
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MagicWave 2200

Devre semasi

r
F +A1...STROMSENSOR -T2...HF - UBERTRAGER +A1...LURRENT SENSOR -T2...HF - TRANSMITTER .-
" ) 55 e o 8 ThaissTomvoou 5 v o ot oz 8 Thaisios vooue KUHLKREIS
| +Ak... WECHSELRICHTER <TTS$22> -V6....CONFIG MEM +AL....INVERTER UNIT <TT522> -V6....ONFIG MEM COOLING UNIT
. +A5... STEUERPRINT <UST2C> -X1...STECKVERBINDUNG <STROMSENSOR> +AS....CONTROL UNIT <UST2C> -X1....CONNECTOR <CURRENT SENSOR> FK 2200
+A6....FRONTPRINT <FP22> -X3....SCHWEISSTROMBUCHSE <WIG-BRENNER> +A6....FRONT PANEL <FP22> -X3....LONNECTOR <TIG-TORCH>
-] +A7__HF-GENERATOR/FILTER <HFF22> -Xb_ SCHWEISSTROMBUCHSE <MASSE> +AT__HF GENERATOR/FILTER <HFF22> -Xb___CONNECTOR <GROUND>
! -B1,-B2._ THERMOWACHTER -X5.. BLOCKKLEMME <TRANSFORMATOR> -B1, -B2._THERMO CONTROLLER -X5._ TERMINAL BLOCK <TRANSFORMER> = 1 N} ' |
-(1-C2,-(3... KONDENSATOR -X6...NETZKLEMME -(1-C2-C3...CAPACITOR -X6....MAINS TERMINAL T et e e e e | o e 2] 2
-L1...AUSGANGSDROSSEL -XT...BLOCKKLEMME <DROSSEL> -L1...0UTPUT INDUCTANCE -XT....TERMINAL BLOCK <INDUCTANCE>
-L2...PFC - DROSSEL -X8...STECK VERBINDUNG <BRENNERTASTER> -L2...PFCINDUCTANCE -X8....LONNECTOR <TORCH TRIGGER>
_R1 -L3. FILTERDROSSEL -X9. STECKVERBINDUNG <FERNREGLER> -L3._FILTER INDUCTANCE -X9._CONNECTOR <REMOTE CONTROL> H
S20K275 -M1-M2__LUFTER -X10._STECKVERBINDUNG <KUHLEINHEIT> -M1-M2._FAN -X10.__CONNECTOR <COOLING UNIT> 7
| ] 51 -Q1...HAUPTSCHALTER -XM,-X12....STECKVERBINDUNG <THERMO> -01...MAIN SWITCH -XM1,-X12....CONNECTOR <THERMO> T
2 (+45-X4:10) -R1...VARISTOR -Y1...GASMAGNETVENTIL -R1...VARISTOR -Y1...GAS VALVE H
12 1 (+A5-x4:22) -51....SCHUTZLEITERUBERWACHUNG -11,-12....FERRITRING -51...PROTECTIVE EARTH CONTROL -11,-12...FERRIT CORE — |
-T1. TRANSFORMATOR -T1._TRANSFORMER —
—o1R i
o) e 4 L
2 2 2l
i x,
3= Fe gl
+A6
= _weB22BEERE
1 Tdddddddlid
<. LT[ o] <[ 0] o] ~] o @ o]
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MagicWave 2500 / MagicWave 2500

Devre semasi:

MV

AcEs

+A10 Netzfilter

AL RELALSPRINT. (RP3000/RE3U00NY>
+A3,
+A2. TGBT-ANSTEUERUNG <FMW2500>
+AS STEUERPRINT <UST2C)

g

+A7. STROMSENSOR_<VAC
HOCHFREQUENZZONDUNG CHFF22>
NETZFILTER

B2,~B3..., THERMOWACHTER

PRIMARDROSSEL

+AL..RELAY CARD <RP3000/RP3000MV>

DEE] i AUSGANGSIROSSEL
I M2...LUFTER
I HAUPTSCHALTER
Aol €L i kA
K = \PRIMARGLEICHRICHTER
-V2,-V3,-V4,-V5...SEKUNDARGLEICHRICHTER H«m;H«W;\KMN,\ZMWMAWWOKMWDWM RECTIFIER
28
+A1.1 RP3000
+A1.2 RP3000MV
tEREE] Mn M Ea¥
2 BILEddEdLddlEi
¥ £l -Z1,-72,-73,-Z4...FERRITRING -Y2...GAS VALVE Ar/He (OPTIOND
AT 4
11 %
5 I 3 107177717
§°F8 Fliteialitadagy % v TR
. +A6.1 FP22
+A2.1 BPS3000 / +A22 ) ' o +A3 NT2501 +A6.2 FP22MR
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- T
.
|
o
a rJ
B TS N A T b REER TR CR s>
| UPPLY UNIT <NT2501>
55§ GBT CONTROL UNIT <FMW3000>
+AS...CONTROL UNIT <UST2C>
0 mz RONT PANEL <FP22/FP22MR>
3| OR UNIT <VAC>
3 <HFF22>
+A10 Net=filter MO CONTROLLER
TANCE
TANCE
(] T ;
I
> L .
5 = e [ macheR R N ohsy ReCTIFIER
a -V8,-V9...TRANSISTORMODUL -V8,-V9...TRANSISTOR MODULE
-V10...CONFIG MEM -V10...CONFIG_MEM
~X1...STECKVERBINDUNG <STROMSENSOR> ~X1...CONNECTOR <CURRENT SENSOR>
W +A1.1 RP3000
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2/2

| +A4.1 BPS434,070,771 / +A4.2 BPS53 4,070,772
l
l

l
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+AL=XT

—

+A4=X5

+Ad=X4
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+A1....MANS FILTER
+A2....PCB NT24A
+A4....PONER PCB BPSxx
+5....FRONT CARD PCB FPS0

~C3,-C4,~C5.....FILTER CAPACITOR
—L1...INDUCTANCE
—M1,—M2,—M3,~M4....FAN
—Qi.._MAIN SWITCH

—R1.... RESISTOR
~T1,-T2....CURRENT TRANSFORMER
—T3,~T4..._MAN TRANSFORMER
—T5.....HF TRANSMITTER
.....PRIMARY RECTIFIER

~V2 — Vg....SECUNDARY DIODES

_CONNECTOR TO SHUNT UNIT

-X2.....CONNECTOR NTEO
~X3.....CURRENT SOCKET — TORCH
~X4.....CURRENT SOCKET — GROUND

—X5,~X6,~X7....TERMINAL BLOCK
.....CONNECTOR TO' TORCH
.....CONNECTOR TO REMOTE CONTROL

CONNECTOR TO COOLING UNIT

CURRENT SOCKET - ELECTRODE

....GAS VALVE Ar/He (OPTION)
-Z1 = =720....FILTER CORE
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MagicWave 4000 MV / MagicWave
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Devre semasi
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Fernregler 2/3
Remote Control

Brenner
Torch

Kiihleinheit
Cooling Unit
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