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SHIFTING THE LIMITS

LSC
LOW SPATTER CONTROL
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LSC: YUKSEK ARK KARARLILIGINA SAHIP
YENIDEN UYARLANMIS KISA ARK.

/ Sonug: En az seviyede capak olusumu ve yiiksek erime giiciiyle birinci
derece kalitede kaynak dikisleri.

Gii¢ kaynag: platformu TPS/i, ¢cok sayida ek bilginin verimli sekilde islene-
bilmesi sayesinde, kisa devre esnasinda (kisa devre olusumu ve ¢oziilmesi)
proses durumlarinin hemen algilanmasini mtmbkiin kilar.

Kisa devre veya damlacik transferi gibi kritik proses durumlarinda akim en
hizli sekilde azaltilir ve bu sayede daha sakin ve daha az capakli bir proses
olusur.

ONE CIKAN OZELLIKLER

/ Daha az capak olusumu

/ Kok pasosunda indirgenmis 1s1 girdisi ve yiikseltilmis erime giicti
/ Miikemmel kaynak niifuziyeti

/ Yiiksek kaynak hizi

/ %100 CO, 'lu kaynak yapimini destekler

/ Iki mitkemmel ayarlanmusg karakteristik egrisi: "Root" ve "Universal"

/ Kaynak niifuziyeti ve ark uzunlugu i¢in yeni stabilizatorler
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TPS/i ARKIN KARSILASTIRMASI

/ Glg kaynagi platformu TPS/i gelistirilerek kisa ark énemli 6lctide optimize edildi. LSC

citayr daha da yiikseltmekte. Yeni stabilizatorlerle baglantili olarak daha az ¢apak ve daha
yiiksek proses kararliligi olaganiistii sonugclar sagliyor.
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/ Damlacik
olusumu
YUKSEK PROSES KARARLILIGI
Ark kararliligi
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LSC ADVANCED LSC

STANDART KISA ARK

/Kisa devre oldugu anda bir akim yiikselme-
si gerceklesir. Ark oldukca yiiksek kisa devre
akimi ve yiiksek ark basincinda ateslenir. Bu

durum, kaynak ¢apagina ve kararsizliga yol
acabilir.

/Is parcast / Damlacik / Damlacik

temast ,pinch” lenir transferi, capak

COK AZ CAPAK

Capak g/m
A
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LsC LSC ADVANCED



Ark karsilastirmasi / 5

Iyi[,,II/IIII///////
’
’
’

i1
o
o 0 .

LSC ADVANCED

/ LSC prosesinin avantajlarini uzun hortum B

paketleri icin de saglamak i¢in TPS 400i LSC B
Advanced gii¢ kaynag: platformu gelistirildi. e
Entegre edilmis LSC Advanced Modiilii LSC -
prosesi icin gerekli olan proses regiilasyonunu ::
mumkiin kilar. Ayrica metal gecisli arkta da :

cok iyi sonuclar elde edilebilir.
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</ LSC'nin oldukgca diisiik gii¢ seviyesinde _‘__

:: tekrar atesleme prensibi, standart kisa arka =

s gore temel bir fark olusturmaktadir. Kisa =

B devre distik giic seviyesinde devreye girmek-

:__ tedir ve bu da yumusak bir tekrar atesleme

~  ve stabil bir kaynak prosesi saglamaktadir. &
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/ Damlacik / Yapt par¢ast / Damlacik / Damlacik / Akim ytikseltil-
olusumu temasi: Akim ,pinch” lenir transferi: Akim mesi sonucunda
azaltlir, daha az dustrilir, capak derin kaynak
damlacik yiiklen- olusumu azaltilir niifuziyeti elde

mesi edilir
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KAYNAK NUFUZIYETI VE ARK UZUNLUGU ICIN

AKILLI STABILIZATORLER

PENETRASYON STABILiZATORU

/ Ilave tel diizenlemesi sayesinde torc ve is parcasi arasinda bir
mesafe degisikligi oldugunda akim ve kaynak derinligi sabit
tutulur. Arkin istikrar: ciddi anlamda artar, kaynak niifuziyeti
ise cok daha stabildir.

PENETRASYON STABILiZATORUYLE
/ Aktif kaynak nufuziyeti stabilizatériiyle kaynak ntfuziyeti
bir serbest tel mesafesine ragmen ayni kalir.

.................... . 1[A] o

PENETRASYON STABILiZATORU
/ Aktif olmayan kaynak niifuziyeti stabilizatoriiyle bir serbest

tel mesafesi degisimi oldugunda kaynak niifuziyeti degisirdi.

/ Serbest tel mesafesi
15 mm

Vd = 10 - 13 m/dk
300 A

6 mm celik

/ Stick Out 30 mm
Vd = 10 - 13 m/dk
300 A

6 mm celik

/ Serbest tel mesafesi
15 mm

Vd = 10 m/dk

300 - 250 A

6 mm celik

/ Stick Out 30 mm
Vd = 10 m/dk
300 - 250 A

6 mm celik
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/ Ark uzunlugu stabilizatorii kontrollii bir kisa devre olusana kadar ark o Ark cubugu = 0 g Ark gubugu = 1 6 Ark cubugu = 2

uzunlugunu azaltir.

ARK UZUNLUGU KARARLILIGI

/LSC Universal'deki ark uzunlugu stabilizatorii sprey arki, ark  da (6rn. degisken tor¢ pozisyonu, degisken sa¢ kalinligi, esit
uzunlugunu azaltarak saglam ve diizenli bir kisa devre saglar  olmayan 1s1 tahliyesi) kullanici tarafindan manuel bir yeniden
ve bu esnada ark stirekli ayni kisalikta tutulur. Harici arizalar-  ayarlama gerekli degildir.

ARK UZUNLUGU STABILiZATORUYLE

/ Ayarlanan ark uzunlugu tor¢ pozisyonunda bir degisiklik Avik el Q _ Aok et e

olmasina ragmen ayni kalir.

.......... A
7O

ARK UZUNLUGU STABILiZATORU OLMADAN

/ Ayarlanan ark uzunlugu tor¢ pozisyonunda bir degisiklik Atk uzunlugu Q- Ak uZunlugue
oldugunda kisaltilir ve sonrasinda ark uzunlugunun ayari

manuel olarak yapilir.
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LSC ADVANCED

/ Endiiktans sasi kablosunun ve hortum paketinin uzunlugu ve tefsiriyle belirlenir - uzun
hortum paketleri boylelikle endiiktansin yiikselmesine yol acar. Yiiksek endiiktans ayni
zamanda daha fazla ¢apak olusumu ve daha az proses kararlilig1 anlamina gelmektedir.

TPS 400i LSC Advanced gii¢ kaynagi, tam da bu sorunlar1 ortadan kaldirmak i¢in
gelistirilmistir. Gii¢ kaynagina entegre edilmis olan LSC Advanced Modiilii, hortum paketinde
olusan endiiktansin yolunun degistirilmesini saglar. Boylelikle kisa ve metal gecisli arkta
daha az kaynak capagiyla daha sabit bir damlacik transferi gerceklesir.

AVANTAIJLAR

/ Metal gecisli ark alaninda iyilestirilmis proses kararlilig:

/ Uzun hortum paketlerinde de en iyi kaynak 6zellikleri ve proses kararlilig
/ Guglii elektronik salterle LSC Advanced Modiilii

/ Minimum capak olusumu

/ llave sensor kablosu gerekli degildir
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LSC ADVANCED MODULU
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/ Uzun hortum paketlerinde olusan yiiksek
endiktans LSC Advanced Moddlii tarafindan
> o yonlendirilir ve bu sayede LSC'nin alisilmis

Endiiktans

., K proses kararlilig1 saglanmis olur.
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Endiiktans
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Hortum paketi uzunlugu N
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UZUN HORTUM PAKETLERi
/ Uzun hortum paketlerinde endiiktans

yikselir.
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LSC UNIVERSAL

/ LSC Universal bindirme kaynagi, a¢1 kayna-
g1, kose kaynagi ve dolgu ile kapak pasosu i¢in
mitkemmel kaynak ¢oziimleri sunmaktadir.

LEHIMLEME

LSC ADVANCED
Tel @: 1 mm Tel @: 1 mm
Ilave tel: CuSi-3 Ilave tel: CuSi-3
U: 13,7V U: 131V
I: 123 A 1: 71 A
Vd: 6,1 m/dk vd: 3,7 m/dk

Gaz: %100 Ar

Gaz: %100 Ar

CIKIS KAYNAGINDA KAYNAK NUFUZIYETi KARSILASTIRMASI

STANDART MAG PROSESi

KAYNAK NUFUZIYETLI LSC

Tel @: 1,2 mm

Ilave tel: G3Sil

U: 184V

I: 183 A

Vd: 5,2 m/dk

Gaz: Ar+%15-20 CO,
Gaz akist: 12 l/dk

Tel @: 1,2 mm

Ilave tel: G3Sil

U: 18V

I: 171 A

Vd: 5,2 m/dk

Gaz: Ar+% 15-20 co,
Gaz akisi: 10 l/dk

0zL0 TEL

KAYNAK NUFUZIYETLI LSC

Tel @: 1,2 mm
Ilave tel: G3Sil
U: 183V

I: 160 A

vd: 4 m/dk.

Vs: 50 cm/dk.
Gaz: %100 CO,

Tel @: 1 mm
Ilave tel: CuSi-3
U: 131V

1: 69 A

Vd: 3,6 m/dk
Gaz: %100 Ar

Tel @: 1,2 mm

Ilave tel: ESIT-Ni
U:22,7V

I: 152 A

Vd: 8 m/dk

Gaz: Ar+%15-20 CO,
Gaz akist: 15 l/dk

Tel @: 1,0 mm

Ilave tel: G3Sil

U: 198V

I: 154 A

vd: 7,5 m/dk

Gaz: Ar+%15-20 CO,
Gaz akisi: 10 l/dk
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LSC ROOT

Tel @: 1,2 mm
. . U: 157V
/ Yuksek ark basinci gerekli olan zorlayici I: 1454
vd: 3,6 m/dk.

kok pasolarinda 6zellikle de LSC Root karak-
teristik egrisi kolay kullanimiyla ve mitkem-

Gaz: Argon +%15-20 CO,

mel kok gelisimiyle kendini gostermektedir.

AYARLANABILEN ARK BASINCI

DYNAMIC EKSIDE

/ Yiiksek ark basinct

/ Yiikseltilmis kok belirtisi

/ Az hava boslugu i¢in uygun
/ Diisen ve bas tistii pozisyonu

DYNAMIC 0'DA

/ Normal ark basinci

/ PAile 2 h arasi kék pasolart
i¢in uygundur

/ Cok iyi kaynak dékiimii

KOK BELIRTILERI KARSILASTIRMASI

ELEKTROT (RUTIL/E6013)

Pozisyon: Cikan:
Elektrot @: 2,5 mm
U:2282V

I: 83,44 A

KISA ARK CIKAN

Pozisyon: Cikan:
Tel @: 1,2 mm

U: 1568V

1: 101,7 A

Vd: 2,5 m/dk

Gaz: Ar+ 18% CO,
Gaz akisi: 12 l/dk

TIG

Pozisyon: Cikan:
Tel @: 2,0 mm
U:93V

I: 123 A

Gaz: %100 Ar
Gaz akisi: 10 l/dk

LSC ADVANCED DUSEN

£ Pozisyon: Diisen
‘ﬁ Tel @: 1,2 mm

U: 14,69V
I: 1458 A
Vd: 3,6 m/dk
Gaz: Ar+ 18% CO,
Gaz akist: 10 l/dk

DYNAMIC ARTIDA

/ Az ark basinci
/ Cok hava bosluklu PA i¢in uygun
/ Cok iyi kaynak dokimii

Pozisyon: Diisen
Tel @: 1,2 mm

U: 16,65V

I: 140,7 A

Vd: 3,6 m/dk

Gaz: Ar+ 18% CO,
Gaz akisi: 12 l/dk
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SINIRLARI DEGISTIRMEK.

/ Gunter Fronius'un 1945 yilinda Avusturya'nin Pettenbach sehrinde yaptig1 baslangic,

bugiine kadar devam eden bir basar1 6ykiisiiniin temeli oldu. Bugiin diinya ¢apinda

yaklasik 3.000 kadar calisanimizla faaliyet gosteriyoruz ve su anda 1.000’den fazla

patent hakkini elimizde bulunduruyoruz. Yeniliklerin lideri olma iddiamizdan asla

vazgecmiyoruz. Miimkiin olan sinirlar degistiriyoruz. Digerleri adim adim ilerlerken,

biz sicrayarak ilerliyoruz. Kaynaklarimizin sorumluluk bilinciyle kullanimi firma

vizyonumuzun temelini olusturuyor.

PERFECT WELDING

/ Global kaynak teknolojisi pazarin-
daki musterilerimiz i¢in, manuel veya
otomatik triinler ve komple kaynak
sistemlerinin yani sira, bu sistemlerle
uyumlu teknik hizmetler sunuyoruz.
Simdiye kadar miimkiin olmayan kay-
nak baglantilarin1 mtmkiin kilmay1
bir gorev olarak kabul ediyoruz.
Hedefimiz »Arkin DNA sifrelerini«
¢cozmek.

SOLAR ENERGY

/ Cagimizin en biiyiik hedeflerinden
biri yenilenebilir enerji tedarigini
saglamaktir. Vizyonumuz, enerji
bagimsizligina ulagmak icin yenilene-
bilir enerjilerden yararlanmaktr.
Yiiksek enerji verimliligi i¢cin hizmetle-
rimiz, inverter ve depolama sistemleri-
mizle, fotovoltaik alaninda giinimi-
ziin 6nde gelen tedarikgileri arasinda
yer almaktay1z.

PERFECT CHARGING

/ Yiiksek kaliteye sahip miitkemmel tiriin
ve hizmetlerle miisterilerimize optimal
fayda sagliyoruz. Bilgi birikimi lideri
olarak, enerji depolama alaninda o6ncii
yeniliklere imza atmak i¢in biiyiik bir
tutkuyla stirekli calisiyoruz. Intralojistik
alanindaki son kullanicilarimiz i¢in, elekt-
ronik endstriyel araglara yonelik stirekli
enerji optimizasyonu sagliyoruz. Motorlu
tasit sektoriinde, otomobil iireticileriyle
birlikte, giivenli ve yiiksek performansh
akii sarj sistemleri gelistiriyoruz.
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