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SHIFTING THE LIMITS

VIRTUAL WELDING
(SANAL KAYNAK)

/ Gelecegin kaynak egitimi




2 / Hakkimizda

/ 1950 yilindan bu yana ark kaynagina ve diren¢ punta kaynagina yonelik yenilik¢i komple
sistemler gelistiriyoruz. Kaynak egitime de katkida bulunmak istiyoruz. Sanal kaynak
egitim similatorimiz Virtual Welding ile kaynak teknolojisinin temel esaslarin
ogretiyoruz. »Arkin DNA sifrelerini« ¢6zme vizyonumuz tizerinde tim enerjimizle
ginbegiin calisiyoruz. Kaynak teknolojisi alaninda diinyada teknoloji lideri, Avrupa'da
ise pazar lideri olmamiz bir mucize degil.

BAGLANTILARINI MIIMKIJN HALE
GETIRIYORUZ DiGERLERININ DURAKSADIG
NOKTADA BiZ YOLUMUZA DEVAN EDIVORUL




NEDEN SANAL EGIiTiM?

/ Gunimiizde bir¢ok alanda sanal egitimin avan-
tajlarindan yararlanilmaktadir: Pilotlar, gercek bir
ucaga binmeden once, simiilatorde sayisiz kalkis
ve inis calismalari yapar. Makinistler, meslekleri-
nin butan zorluklarini similatorde icra eder: Sin-
yalleri takip etmek, emniyet gereclerini dogru kul-
lanmak ve hareket planina uymak. Ozellikle agir
tasitlara yonelik striicti kurslari, simiilatorde egi-
tim ile hizhh kullanim yontemlerini denemek ve
uzmanlasmak icin daha fazla zaman ayirma ama-
ctyla bu imkandan yararlanirlar.

Boylesi imkanlar, hem guvenlik riskini dustirtr
hem de tiiketim malzemelerinde yiiksek tasarruf

potansiyeli saglar.

/ Neden kaynak egitiminde de sanal egitim yonte-
mi kullanilmali? Baslangicta miktar1 kolayca dusi-
rilebilecek maliyeti ytiksek malzemeler (metal, tel,
gaz...) mevcuttur. Kaynak esnasinda giivenlik riski
diger meslek gruplarina gore daha ytiksektir. Mes-
leginin basinda bir kaynake¢i, ham madde tasarru-
fu saglayarak ve gtivenlik riski s6z konusu olmak-
sizin, ergonomik torg, geleneksel is parcalari ve
ayarlanabilir parametrelerle temel el becerilerini
edinir ve kaynak teknigiyle ilgili bilgileri oyun tar-

zinda 6grenir.

/ Virtual Welding, ilaveten egitim kurumlarindaki
grup dinamigini interaktif sekilde tesvik eder.
Grupta gorevlerle ilgili sorunlar birlikte tartisilr,

icra edilir ve ¢oziilebilir.

/ Fronius Virtual Welding (Sanal Kaynak) iki farkli sekilde elde edilebilir: Terminal
formunda veya mobil kullanim i¢cin kompakt olarak 6zel kasast i¢inde.



PROSESLER

/ Virtual Welding'deki egitim modeli standart egitim sirala-  Buna ilaveten gazalti kaynak prosesinin (MGA), en sik kulla-
masina uyarlanmis olup, kaynak egitimine giris elektrik ark  nilan kaynak prosesi olarak simiilasyonu gergeklestirilir. Vir-
kaynag ile baslatilir. Bu prosesteki zorlayici unsur kusursuz ~ tual Welding (Sanal Kaynak), bu proseslerle en 6nemli iki
bir ateslemedir. Diger bir zorluk da elektrodun kaynak gére-  kaynak prosesini kapsar. Stirekli giincellemeler ile gelistiril-
vine bagh olarak pozisyonunu dogru yonetmektir. Fronius, = mektedir.

bu zor gorevi basaril bir sekilde yerine getirmeye odaklanda.
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/ En sik kullanilan kaynak prosesi,
burada ayrintil egitim adimlariyla

calisihr.
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EGIiTiM SEKANSI =

/ Bu sekansta "Ghost" yani sanal egitmen, miimkiin olan en

iyi destegi saglar: Mitkemmel kaynak hizini, is parcasina mesa- =
feyi, kaynak torcunun ve elektrot pensesinin uygun tor¢ agisin1 -
saglar. Renk sinyalleri ve gercek kaynak sesleri, egitim gorene =

giincel durumun yani sira biitiin sapmalari ve/veya dogru analoji- =

- 1. Kaynak hizi. 2. Kaynak hizi ve 3. Kaynak hizi,
leri gosterir. Boylece proseste dogrudan ve aninda diizeltme yapil- = is parcasina olan mesafe ve tor¢ agist.
mas1 mumkiin olur. e

bilgisini ve becerisini gorsel olarak kaydetmesi ve 6grencilerine 3 Lt e /"’//,//
egitim hedefi olarak sunmasi mamkiindar. Boylece pratikteki \:\ \\\“\ ////,,,
ve simiilatordeki gorsel yonlendirme arasinda fark olmasi séz & \\\‘\\ /"/,
konusu olmaz. Bu, mentide birka¢ adimda kolayca ayarlana- , \\\‘\ i
bilir. _ 5
<~ ELEKTRIK ARK KAYNAGI
\\\\\ ) / Elektrik ark kaynagi alaninda, dncelikle atesleme

o calisilir. Elektrodun ateslenmesi, elektrodu basarili bir
) \\\‘\\ sekilde eritmek icin yeteri kadar siklikla denenmesi
/,//// “\\\\\\

prosesinin diger adimlar1 6grenilir.
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N gereken onemli bir ¢alisma adimidir. Sonrasinda kaynak

2. Kayak hizive ark 3. Kaynak hizi, ark

2 uzunlugu. uzunlugu ve tor¢

- agist. \
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s / Egitim goren, ikinci simiilasyon sekansinda
S gerekli parametreleri kendisi ayarlar. Buradaki

egitimin hedefi, egitim gérenin
MGA 'da, yani kisa ve sprey ark-

da, farkli ayar degerlerine dair N
S
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hassasiyeti ve bunlarin kaynak
prosesi tizerindeki etkisini sag-
% lamaktir.
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N / Egitim sekansinin tamamlanmasin- - N ELEKTRIK ARK KAYNAGI
< dan sonra simulasyon baslar. Egitim - N / Egitim goren, elektrik ark kaynagi simiilasyon se-
N goren, bu sekansta gercekei bir kay- = > kansinda da gergege uygun bicimde Virtual Welding
. nak ortaminda sanal egitmen "Ghost" . sistemini dener. Degisik elekt-
- destegi olmaksizin kaynak denemele- S rot ¢aplar1 kullanima sunulur.
= ri yapar. Bunun sonucunda, sanal bir S04, , Gergek kaynak diinyasini anla-
<— . .. - > r / l' » - - . . .
- kaynak dikisi gercege uygun olarak > - = silir kilmak i¢in, kaynak isle-
” .. . B \\ ’ ‘b# . . . .
- ¢ boyutlu gosterilir. - - . minden sonra kaynak dikisin-
. 5 i el R den ciiruf temizlenir.
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/ Egitim plam ve kurslar: Egitmen, gorevleri kendi taleplerine uyarlar,
egitim planlarini ve kurslar1 kendi direktiflerine gére hazirlar. Bu,
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egitimin esnek ve tamamen bireysel sekilde her bir hedef grubuna = e "R‘

uyarlanabilecegi ve spesifik el becerilerine gore gerceklestirilebilecegi weing FILLET WELD ADVAN

anlamina gelir. I=r
;e

/ Sozliik islevi: Egitim goéren, detay butonunu kullandiginda, 6rnegin is =

parcasi, kaynak pozisyonu vs. gibi se¢ilmis konular hakkinda kaynak —_— -

teknolojisiyle ilgili temel bilgileri alir. Meslege yeni baslayan kaynakcilar
icin doktiman gorevi gordr.

/ Egitimin hedef grubuna esnek ve bireysel olarak uyarlanmast




SERVIS KAPSAMI VE CALISMA PRENSIBI
STANDUP TERMINALI VE MOBILE CASE

/ Virtual Welding (Sanal Kaynak), aciklayic: 6zelliginden dolay: oldukga basittir. Yazilimi, iyi tasarlanmig yapisi ve agiklayict
meniisiiyle ikna edicidir. Dokunmatik ekran, parametre secimi ve uygulamalarin gerceklestirilmesini kolaylikla saglar. Ayrica
kaynak maskesine monte edilen VR (Virtual Realty) gozligii de mevcuttur. Boylece is parcasi tizerinde ¢alisma daha da gercekei
olur, dikkat stirekli is par¢asinda yogunlasir.

KULLANIM oo

/ Aciklamalr yazilim, basit menii yénlendirmesi ve do-

kunmatik ekran egitim araciun kolay kullanimim

saglar.

|§ PARCALARI --ccoovveeemeneeniineaiiitiiiie i

(* / V dikisi (1., 2. ve 3. paso) ve kése kaynagi gibi mey- S .
t"k’ cut kaynak dikislerine ilaveten Virtual Welding (Sanal e
. ' Kaynak), bir is parcast ile iki kaynak dikisi -boru-boru

ile boru-sac baglantisi- icin daha da gelistirildi.

KAYNAK POZiSYONLARI
/ Virtual Welding (Sanal Kaynak) ile asagidaki kay-
nak pozisyonlari calisilabilir: PA, PB, PC, PD, PE, PF ve
PG.

/Asagidaki dikis tirleri pratik olarak ¢alisilir:

V dikisleri (tek ve cok pasolu), kose kaynaklar: (tek ve
cok pasolu) ve kor paso (tek paso)

KAYNAK MASKESH -+ ovoveeemreemeieieieiiinns
/ Entegre VR gozliiklii maske: Maske ve VR gozlii-

guniin uyum saglamast icin, maskenin goriis pence-

resi daha buytuktiir. Boylece VR gozlugi daha iyi

ayarlanabilir.

SONUCLAR:

/ Egitmen, mikemmel puanlama sistemi sayesinde stirekli ~ mel sonuclar i¢cin motivasyon saglar! Karsilikhi tesvik, karsi-
karsilastirilabilir egitim sonuglari ile katilimcinin degerlendi-  likli etkilesim ve mesleki aligveris, hizli ve verimli bir 6gre-
rilmesini objektif ve makul bir sekilde gerceklestirir. Otoma-  nim basarisina katkida bulunur.

tik olarak olusturulan derecelendirme tablolar1 degerlendir-

meyi kolaylastirir. Ilave bir 6grenim faktorii de Playback'ti. ~ VERi DOKUMANTASYONU:

Yapilan her kaynak kaydedilir ve istenildigi anda Playback /Tiim sonuglarin otomatik yedeklenmesi ve arsivlenmesi, is-
olarak tekrar ¢agrilabilir. Bu sayede kaynak islemi tam olarak ~ tenmeyen veri kayiplarina kars1 koruma saglar. Ayni zaman-
analiz edilebilir. da depolanan veriler daima geri ¢agrilabilir.

Aymn tirden kaynak islemleri dogrudan karsilastirildiginda

ogrenme kolaylasir, boylece grup dinamigi artarken miikem-



EKRAN

- / Dil: Virtual Welding (Sanal Kaynak), akilli yazilim yapisi sayesinde bir¢ok dil
secenegi sunmaktadir. Yani dil, egitim gorenin calismas: sirasinda bir engel olus-
turmaz.

i+ / Yazilm guincellemeleri, harici DVD siiriictisii sayesinde kolayca gerceklestirilir.
Derece listeleri, aynintili kaynak sonuglari, egitim planlar: ve kurslar ile degisken
. sanal egitmen "Ghost" sayesinde kolaylikla bir USB belleje aktarilabilir, dokiiman-
tasyon ve arsivleme icin kaydedilebilir.

T KAYNAK PENSESi
/ Ateslemeyi calismak icin, 2 elektrot secenegi mev- ~_
cuttur: Uzun versiyon ateslemenin kusursuz ger- ‘
ceklesmesini saglar. Kisa versiyon ise elektrodun

gorsel olarak eridigi asil kaynak islemi icindir.

/ MGA ydntemi icin, Jobmaster islevine sahip gercek bir
MIG/MAG torcu mevcuttur. Egitim géren, goreve gore Job-
Master torcu ile kisa ark veya sprey arkini ayarlayabilir.

GENEL BAKIS:
/ Virtual Welding (Sanal Kaynak) gelecegin teknolojisidir. Kolay yapis1 ve giincelleme 6zelligi sayesinde her ttrlt yazilim geli-
simine agiktir. Kisacasi Virtual Welding (Sanal Kaynak), gelecekteki egitimin adidir!

TEKNIK VERILER ViRTUAL WELDING TERMiNALI ViRTUAL WELDING MOBILE CASE
Ebatlar g x y x u 62,8 x 190 x 60,8 cm 66,6 x 67,9 x 56,8 cm
Agirhik 92,17 kg 52,77 kg

Gig tuketimi 1,2 A 1,2A

Sebeke gerilimi 110 V - 230V 50/60 Hz 110 V - 230 V 50/60 Hz



UC BOLUMUMUZ, YALNIZCA BIiR TUTKUMUZ VAR:
SINIRLARI DEGISTIRMEK.

/ Guinter Fronius'un 1945 yilinda Avusturyanin Pettenbach sehrinde yaptig1 baslangic,

bugiine kadar devam eden bir basar1 dykiistiniin temeli oldu. Bugiin diinya ¢apinda

yaklasik 3.000 kadar calisanimizla faaliyet gosteriyoruz ve su anda 1.000’den fazla

patent hakkini elimizde bulunduruyoruz. Yeniliklerin lideri olma iddiamizdan asla

vazgecmiyoruz. Miimkiin olan sinirlar1 degistiriyoruz. Digerleri adim adim ilerlerken,

biz sicrayarak ilerliyoruz. Kaynaklarimizin sorumluluk bilinciyle kullanimi firma

vizyonumuzun temelini olusturuyor.

PERFECT WELDING

/ Global kaynak teknolojisi pazarin-
daki miisterilerimiz i¢in, manuel veya
otomatik triinler ve komple kaynak
sistemlerinin yani sira, bu sistemlerle
uyumlu teknik hizmetler sunuyoruz.
Simdiye kadar miimkiin olmayan kay-
nak baglantilarini mtmkiin kilmay1
bir gorev olarak kabul ediyoruz.
Hedefimiz »Arkin DNA sifrelerini«
¢ozmek.

SOLAR ENERGY

/ Cagimizin en biiyiik hedeflerinden
biri yenilenebilir enerji tedarigini
saglamaktir. Vizyonumuz, enerji
bagimsizligina ulasmak icin yenilene-
bilir enerjilerden yararlanmaktir.
Yiiksek enerji verimliligi i¢in hizmetle-
rimiz, inverter ve depolama sistemleri-
mizle, fotovoltaik alaninda gtinimu-
ziin 6nde gelen tedarikgileri arasinda
yer almaktayiz.

PERFECT CHARGING

/ Ytksek kaliteye sahip mitkemmel tirtin
ve hizmetlerle musterilerimize optimal
fayda saglyoruz. Bilgi birikimi lideri
olarak, enerji depolama alaninda 6ncii
yeniliklere imza atmak i¢in biiytik bir
tutkuyla stirekli galistyoruz. intralojistik
alanindaki son kullanicilarimiz icin, elekt-
ronik endistriyel araclara yonelik stirekli
enerji optimizasyonu sagliyoruz. Motorlu
tasit sektoriinde, otomobil treticileriyle
birlikte, gtivenli ve yiiksek performansli
akii sarj sistemleri gelistiriyoruz.

Tiim Fronius tiriinlerimiz, global satis partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgiyi www.fronius.com adresinden temin edebilirsiniz.
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