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OTOMOTIV SANAYISI I(;IN
KAYNAK COZUMLERI




MUSTERILERIMIZ ICIiN COZUM ODAKLI

Fronius otomobil ve otomobil yan sanayisinde 50 yilin istiinde tecriibesiyle

otomatiklestirilmis robot kaynak sistemleri alaninda pazar lideridir. Neredeyse tiim

taninmis arag ve parca Ureticileri musterilerimizin arasinda yer almaktadir.

Uriinlerimizi sanayiyle sik1 bir isbirligi
icinde gelistiriyoruz. Miisterilerimizle
beraber zorlu gorevleri ¢oziiyoruz ve
goriniirde imkansiz olanit mamkin

kiliyoruz.

Otomobil sanayisinin yiiksek talepleri-

ni karsilamak icin proseslerimizi su-

rekli gelistirmeye devam ediyoruz,
kaynak teknolojisinin fiziki ve meka-
nik sinirlarini stirekli genisleten yeni-
lik¢i ¢oztimler sunuyoruz. Verimli, et-

kili ve gtivenilir.

Fronius sadece birinci sinif tiriin kali-

tesiyle degil, mitkemmel servisiyle de

bilinmektedir. Msterilerimize ihtiyag-
lar1 olan destegi hizli, yetkin ve dinya
capinda her yerde sunuyoruz. Planlama
ve gelistirmeden devreye alma ve egi-
time, bakim ve onarima kadar her alan-
da: Fronius tek elden kisiye 6zel kay-

nak sistemleri sunuyor. Tecritbemize

ve bilgi birikimimize giivenin.




DiKis TAKIBI &
DiKiS GORUNUMU YUKSEK KAYNAK
........................................................ lel

Dikis takibi, 6rnegin termik deformas-

yonlardan dolay1 olusabilen sapmalari
tespit eder ve tor¢ yoriingesini buna gore Bilesenlerimiz gili¢ kaynagindan tel
uyarlar. Sonug, daha dogru bir dikis ve siirmeye ve torca kadar mitkemmel bir

kaynak hatalarin1 énlemektir. uyum i¢indedir, bu durum ayn dikis
Ark, yeni Highspeed sistem yapis saye- kalitesinde daha yiiksek kaynak hizi
sinde daha net 6lciiliir ve analiz edilir. elde edilmesini saglar.

Sonug: Mitkemmel dikis gériinimd.

DAHA AZ KAYNAK COK ivi BOSLUK
SONRASI iSLEM DOLDURMA KAPASITESI

Yeni stabilizatorlerimizle baglantili daha Ark konusuna hi¢ kimsenin olmadig: kadar hakimiz.
yliksek bir proses giivenligi, cok az capak- Miikemmel regiilasyon sayesinde ¢ok iyi bosluk dol-
la olaganiistii sonuclarin alinmasini durma kapasitesi elde ediyoruz.

mimkin kiliyoruz. Bu durum kaynak

sonrasl islemleri azaltiyor.

VERi DOKUMANTASYONU
VE AG BAGLANTISI

Ag baglantisina sahip gii¢ kaynaklar: merkezi giincellle-
melerin yapilmasini miamkin kiliyor ve eksiksiz veri
dokiimantasyonu sayesinde durma siirelerini belirgin

olctide azaltiyor.

CESITLI TEKRARLANABILIRLIK
MALZEMELER

%100 oraninda tekrarlanabilirlik ve mitkemmel
Her malzeme i¢in en uygun proses kontrolii, degismeyen yiiksek seviyede dikis
kaynak prosesini sunuyoruz ve kalitesi ve goriinim saglhiyor.

boylelikle neredeyse tim ana

malzemelerde mitkemmel diki-

sin elde edilmesini sagliyoruz.




4 / Body In White malzemeleri ve ekleme teknolojileri

BODY IN WHITE MALZEMELERI VE
EKLEME TEKNOLOJILERI

[ster gelik, aliminyum veya karma uygulamalar olsun. Fronius her biri i¢in en uygun
kaynak prosesini sunar.
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DiKiSLER

AVANTAIJLAR
/ hizli lehimleme (dakikada 3 m'ye kadar)
/ daha dustik 151 girdisi

/ diiz ve temiz dikis

/ mitkemmel dikis gortniimii
/ % 60'a kadar daha az koruma gaz1 <
~ / capaksiz \\\
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PROSESLER
CMT

DeltaSpot

® KARMA YAPI

AVANTAIJLAR
/ Celik-aliiminyum
baglantis1 miimkiin
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CMT ADVANCED PULSE

o I: 97 A, U: 11,9 V, Vd: 6 m, Vs: 60 cm/dk

COK iYi BOSLUK DOLDURMA KAPASITESI
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DeltaSpot : /aliminyum birlestirmelerinde
: proses giivenligi, kisa dongii
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kombinasyonundan bagimsiz
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8 / Arag bilesenleri ve birlestirme teknolojileri

ARAC BILESENLERI VE
BIRLESTIRME TEKNOLOJILERI

Otomobil yan sanayisinin kaynak proseslerine yonelik ytliksek verimlilik beklentileri var:
Kisa proses siireleri, en az seviyede hurda oranlari, minimum hata oranlari, ¢cok az kaynak

sonras! islem maliyeti. Fronius bu noktada mitkemmel kaynak prosesleri ve karakteristikler
ile destek veriyor.
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10 / Uretiminiz icin ideal robotlu kaynak sistemi

URETIMINIZ iCIN IDEAL ROBOTLU KAYNAK
SISTEMI

Fronius, otomobil sanayisi i¢in en yeni teknolojileri sunar.

Daha fazla bilgi icin: www.tps-i.com



OTOMATIK

BILESEN ALGILAMASI

/ Sistem hangi bilesenin takildigini he-
men algilar ve sistemle uyumlu olup
olmadigini aninda bildirir. Bundan do-
lay1 hatali ayar yapmak neredeyse im-

kansizdir.

MERKEZi GUNCELLEME
/ Daima giincel durum: Tiim bilesenler
sistemde her zaman ayn1 anda giincel-

lenir.

ARAYUZ

FONKSiYON

Gelecegin iletisimi i¢in hazir.

AVANTAJ

/ entegre edilebilir ethernet arabirimi
— ag baglantili sistem

/ takilabilir Feldbus arabirimleri
— kolayca degistirilebilir

TOM ROBOT URETiCiLERIYLE
UYUMLU
FONKSIiYON

Tim robot treticilerin kontrol sistem-

lerine uyumlu arabirimler.
AVANTA)J

TPS/i farkl tireticilerin robotlariyla hiz-

11 ve kolay sekilde iletisim kurar.

CMT

Uretiminiz i¢in ideal robotlu kaynak sistemi / 11

TOUCH SENSING VE DiKi$ TAKIBI
FONKSIYON

Yap1 parcgasinin ve kaynak dikisinin
pozisyonu algilanir ve izlenir.

AVANTAJ

Yap1 parcasinda baslangic pozisyonun-
daki farklar Touch sensor sayesinde
algilanir ve dengelenir. Dikis takibi,
ornegin termik deformasyonlardan do-
lay1 olusabilen sapmalar: tespit eder ve
tor¢ yortingesini buna gore uyarlar. So-
nug, daha dogru bir dikis ve kaynak

hatalarini onlemektir.

MANYETIK CARPISMA KUTUSU
FONKSIYON

Torg fiziksel olarak ¢arpisirsa, manyetik
tutucusundan ¢ikar.

AVANTAJ

Torcun hasar gormesi engellenebilir;
geri tekrar ayar hassasiyeti o kadar mii-
kemmel ki, proses tekrardan yoriinge

ayarlamasina gerek olmadan devam

edebilir.

OTOMOBIL SANAYiSiNDE KENDiNi KANITLADI

/ ,Soguk” kaynak prosesi CMT tiim malzemelerde mitkemmel
sonugclar verir, diinyanin en kararl arkini saglar ve eksiksiz
bir proses regiilasyonu sunar. Bu da neredeyse sinirsiz imkan
saglar: neredeyse capaksiz kaynak ve lehim dikisleri, ¢elik
ve aliminyumun kaynak baglantisi, 0,6 mm'den itibaren ¢ok

ince saclarin kaynak yapilmasi ve daha bir¢ok sey.
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12 / Otomotiv sanayisi i¢in yenilikci prosesler
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LSC
(LOW SPATTER CONTROL)

/ Fronius, giic kaynagi platformu TPS/i ge-
listirilerek standart arki énemli 6l¢tide op-

timize etti. LSC simdi ¢itay1 daha da yiik-
seltmekte: Yeni stabilizatorlerle baglantili

olarak daha az capak ve daha yiiksek proses

kararliligi olaganisti sonuglar sagliyor. s

Standart kisa arkin aksine, LSC prensibinde
kisa devre oldukca distik bir elektrik sevi- g,
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< PULSE/PMC
S (PULSE MULTI CONTROL)

/ PMC, modifiye bir darbeli arktir. Yeni,
yliksek performansh gii¢c kaynag: platformu
TPS/i ile kombinasyonu sayesinde darbeli
kaynakta daha da iyi kaynak sonuglar: elde
ediliyor. Hizli donanim, kaynak esnasinda
cok erken tepki verilebilmesini miimkiin
kiliyor ve boylelikle de ark daha da iyi kont-
rol edilebiliyor. Gelistirilen SynchroPuls
kaynak yontemi, penetrasyon ve ark boyu
2 stabilizatorleri bilinen kaynak yontemlerini 3
- daha da kolaylastiriyor. 3



\ P Otomotiv sanayisi i¢in yenilik¢i prosesler / 13

LSC/PMC iCiN

S KARAKTERISTiK OZELLIKLER

/ Kaynak niifuziyeti ve ark uzunlugu stabi-
lizatorii gibi yeni ozellikler ve ayrica daha
da gelistirilen fonksiyonlar ark tizerinde
belirgin 6l¢tide daha fazla kontrol sagliyor.
Celik, aliminyum ve yiiksek alasimli celik-
lerin gazalt1 kaynaginda neredeyse hi¢ ca-
pak olusmuyor. Daha az ¢entikli ve stirekli

iyi bir kaynak nafuziyeti saglanir ve kulla-
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nic1 simdiye kadar oldugundan ¢ok daha S
- hizli ve ekonomik kaynak yapabilir. \0\
\\‘\\ ARK UZUNLUGU STABILiZATORD
\O\ / Ark uzunlugu stabilizatorii arki sabit
\\‘\ bir sekilde kisa tutar ve yanma oluklar:
: olmayan, daha derin bir kaynak niifuzi-
AVANTAJLAR et saglar. Boylece daha hizli kaynak ya-
/ stabil ark pim1 mimkiin olur ve bundan da 6zellik-

/ gelistirilmis atesleme le robot destekli uygulamalar faydalanir
/ gelistirilmis damlacik transferi  :
/ degisken serbest tel mesafesinde : PENETRASYON STABILIZATORU
ayni kalan kaynak niifuziyeti. : /Penetrasyon stabilizatérii, Fronius'un ark
. ’ karakteristigi PMC ve LSC'nin yeniliklerine
= dahildir. Degisen serbest tel mesafesine oto-
”: matik olarak tepki vererek ve tel siirmeyi
g uygun sekilde yeniden ayarlayarak kaynak
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lepler icin CMT'yi daha da gelistirdik

deyse tiim uygulamalar i¢in mikem-

s / Ozellikle zor dikisler ve cok 6zel ta- ::
E ve yeni oOzellikler kattik. Sonug: nere- §
E mel ¢6ziimii sunan U¢ ilave proses; \C\

hem de en iyi kaynak sonuclariyla.
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14 / Otomotiv sanayisi i¢in yenilik¢i prosesler

CMT TWIN

LASERHYBRID

DELTASPOT

/ Basit sistem yapis1 ve birbirinden ba-
gimsiz olarak ayarlanabilen iki gii¢ kay-
naginin es zamanli ¢alismasi, iki kay-
nak teli ve bir gaz nozulu mitkemmel
CMT prosesiyle birlestirilmistir. Essiz
ark kararhihigi, derin kaynak niifuziyeti,
mitkemmel kaynak dikis ergimesi ve
cok az capak olusumu 6zellikleriyle do-

natilmistir.

UYGULAMA ALANLARI

/ Sasi bilesenleri

/ Akslar (kamyon/araba)

/ Sasi

/ Buytk egzoz sistemleri (kamyon)
/ Jantlar

/ Tampon

/ Fronius'un gazalti kaynak yontemi
Fronius LaserHybrid, endiistriyel gazal-
t1 kaynaginin ve lazer 1s1m1 kaynak pro-
sesinin avantajlarini, dezavantajlarini
icine katmadan birlestiriyor. MIG kay-
naginin ¢ok iyi bosluk doldurma kapa-
sitesi ve kolay dikis 6n hazirlik 6zelligi,
Fronius LaserHybrid'in ¢ok dustik 1s1
girdisi, derin kaynak niifuziyeti ve la-
zerin kaynak hiziyla birlestirilmistir.
Bu da dakikada 8 metreye varan bir
hizda farkli aliminyum ve celik parca-
larin birinci sinif kaliteyle otomatize

birlesimini saglamaktadir.

UYGULAMA ALANLARI
/ Kapilar
/ Akslar

/ Sasi bilesenleri

/ Aluminyum punta kaynagi i¢in Froni-
us direnc¢ kaynagi prosesi DeltaSpot'u
gelistirdi. Bu prosesin 6zelligi, hareket-
li proses bandidir: Bu sayede her bir
kaynak puntasi sanki kullanilmamis
bir elektrotla kaynak yapilir gibi ve %
100 oraninda tekrarlanabilirdir. Sonuc
olarak son derece ytiksek bir proses gii-
venligi ve minimum yiizey capagi elde
edilir. DeltaSpot, aliiminyum baglanti-
larin yani sira gériiniir puntalar1 veya
kaplamali saglam saclar gibi zorlayici

celik sac baglantilari i¢in de uygundur.

UYGULAMA ALANLARI

/ Aliminyum yap1 parcalar: (kapilar,
kaporta, bagaj)

/ Body in white (Aliminyum)



QUALIFIED
AUTOMOTIVE
SUPPLIER

/ QAS, Fronius ve ortaklarinin satis
ve servis organizasyonuna ait olan
ve ozel olarak evrensel otomobil sa-
nayisinin taleplerine gore sekillendi-
rilen bir yeterlilik programidir. QAS
sayesinde miisterilerimizin son de-
rece yetkin ve giivenilir bir partner
olan bize giivenebilmelerini sagla-
mak istiyoruz. Diger bir deyisle:
Diinya capinda en iyi kaliteyi garan-

ti eder.




UC BOLUMUMUZ, YALNIZCA BIiR TUTKUMUZ VAR:
SINIRLARI DEGISTIRMEK.

/ Gunter Fronius'un 1945 yilinda Avusturya'nin Pettenbach sehrinde yaptig1 baslangic,

bugiine kadar devam eden bir basar1 6ykiisiiniin temeli oldu. Bugiin diinya ¢apinda

yaklasik 3.300 kadar calisanimizla faaliyet gosteriyoruz ve su anda 900’den fazla

patent hakkini elimizde bulunduruyoruz. Yeniliklerin lideri olma iddiamizdan asla

vazgecmiyoruz. Miimkiin olan sinirlar degistiriyoruz. Digerleri adim adim ilerlerken,

biz si¢crayarak ilerliyoruz. Kaynaklarimizin sorumluluk bilinciyle kullanimi firma

vizyonumuzun temelini olusturuyor.

PERFECT WELDING

/ Global kaynak teknolojisi pazarin-
daki musterilerimiz i¢in, manuel veya
otomatik triinler ve komple kaynak
sistemlerinin yani sira, bu sistemlerle
uyumlu teknik hizmetler sunuyoruz.
Simdiye kadar miimkiin olmayan kay-
nak baglantilarin1 mtmkiin kilmay1
bir gorev olarak kabul ediyoruz.
Hedefimiz »Arkin DNA sifrelerini«
¢ozmek.

SOLAR ENERGY

/ Cagimizin en biiyiik hedeflerinden
biri yenilenebilir enerji tedarigini
saglamaktir. Vizyonumuz, enerji
bagimsizligina ulasmak icin yenilene-
bilir enerjilerden yararlanmaktr.
Yiiksek enerji verimliligi i¢in hizmetle-
rimiz, inverter ve depolama sistemleri-
mizle, fotovoltaik alaninda giinim-
ziin 6nde gelen tedarikgileri arasinda
yer almaktay1z.

PERFECT CHARGING

/ Yiiksek kaliteye sahip miitkemmel tiriin
ve hizmetlerle miisterilerimize optimal
fayda sagliyoruz. Bilgi birikimi lideri
olarak, enerji depolama alaninda oncii
yeniliklere imza atmak i¢in biiyiik bir
tutkuyla stirekli calisiyoruz. Intralojistik
alanindaki son kullanicilarimiz icin, elekt-
ronik endstriyel araglara yonelik stirekli
enerji optimizasyonu sagliyoruz. Motorlu
tasit sektoriinde, otomobil iireticileriyle
birlikte, giivenli ve yiiksek performansh
akii sarj sistemleri gelistiriyoruz.
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